Instrukcja uzytkowania




Jasgpels)

1. Deklaracja Zgodnosci

Deklaracja Zgodnosci WE

Producent: Jasopels A/S Tel. +45 76 94 35 00
Adres: Fabriksvej 19 DK-7441 Bording

Nazwa maszyny: Czesarka T5 Jasopels, niebieska
Typ: 3230-540001

Firma Jasopels A/S potwierdza, Ze niniejszy produkt zachowuje zgodnos¢
Z ponizszymi Dyrektywami WE:

2006/42/EC
2006/95/EC
2006/108/EC

Ponadto, firma potwierdza, ze produkt ten spetnia wymagania ponizszych norm
zharmonizowanych:

EN 60204-1

DS/EN 12100 : 2005
DS/EN 14121-1
DS/EN 14121-2
DS/EN 13857 : 2008

DS/EN 13850

Miejsce i data: Bording, 1 listopad 2012
Nazwisko: Dyrektor Naczelny (CEO) Poul Bach

il
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e Niniejsza Instrukcja stanowi integralng czes¢  maszyny.
Nalezy uwaznie zapoznacC sie z jej trescig i postepowac zgodnie
z zawartymi w niej zaleceniami.

e Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace bezpiecznego
oraz poprawnego zastosowania maszyny.

e Nalezy jg przechowywac w poblizu urzadzenia. W razie odsprzedazy
lub wynajmu maszyny, konieczne bedzie przekazanie rowniez
instrukcji jej uzytkowania.

o Wiasciciel maszyny jest zobowigzany zapewnic¢, ze operator, personel
serwisowy oraz inne osoby, ktore majg do niej dostep zostaty
przeszkolone w zakresie jej poprawnego uzytkowania oraz obstugi.
Szczegdtowe informacje znajdujg sie w tresci niniejszej instrukcji.
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4. Objasnienia symboli

Prosimy zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji oraz postepowac zgodnie
z zawartymi w niej wskazéwkami. Aby potozy¢é nacisk na charakter
okreslonych informaciji, w jej tresci zawarto ponizsze oznakowanie:

e Uwagal

Znak trojkata zawierajgcego wykrzyknik jest symbolem ostrzegawczym,
do ktorego przypisano szczegolnie wazne wskazéwki lub informacje
odnoszgce sie do sposobu uzytkowania maszyny.

¢ Niebezpieczenstwo!

Znak trojkata zawierajgcego piorun symbolizuje
zagrozenie wywotywane “wysokim napieciem.”

e Ostrzezenie!

Znak trojkgta symbolizujgcy zagrozenie wywotywane
mozliwoscig zakleszczenia dtoni i ich zmiazdzenia.
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5. Uwagi ogolne

5.1 Zastosowanie maszyny i jej ustawienia

Maszyna niniejsza jest przeznaczona wytgcznie do czyszczenia skor norek.
Nalezy jg ustawiC wewnatrz pomieszczenia i wypoziomowaé przed
uruchomieniem.

System odsysania Kongskilde (wyposazenie dodatkowe) nie stanowi
elementu wyposazenia maszyny. Mozna dokonac jego zakupu!

Urzadzenie upustowe systemu odsysania zostato zamontowane w korpusie
maszyny.

5.2 Bezpieczenstwo

CzeSci ruchome

W celu zabezpieczenia przed ryzykiem zmiazdzenia
wywotanym zakleszczeniem podczas pracy, operator jest
zobowigzany do zachowania bezpiecznej odlegtosci
od ruchomych czesci maszyny.

Nie wolno umieszczac¢ dtoni w przestrzeni roboczej maszyny
w czasie trwania cyklu produkcyjnego.

Naped tancucha

Maszyne wyposazono w naped tancucha, ktéry podaje skory
do przestrzeni maszyny. Z tego powodu kota tancuchowe
drabinkowe umieszczono wewnagtrz uchylnego pojemnika
na skory.

Nie wolno podejmowa¢ prob recznego zatrzymania
ruchomych czesci maszyny. Aby nie dopuszczaé
do wystepowania sytuacji potencjalnie niebezpiecznych.
W razie potrzeby nalezy stosowac system zatrzymania
awaryjnego.

W razie koniecznosci, ZAWSZE wciskaé przycisk
zatrzymania awaryjnego.

WAZNE

Wszelkie czynnosci maszyny nie obejmujgce czyszczenia skor, takie jak
czyszczenie maszyny, jej regulacja, itp., nalezy przeprowadzacé
po odprowadzeniu zasilania i sprezonego powietrza.
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Uwagal!

Ze wzgledow bezpieczenstwa, zabrania sie przeprowadzania przerobek,
uzupetniania lub zmian konstrukcji maszyny bez zezwolenia. Producent
i dostawca nie ponoszg odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane
wyzej  wymienionymi  dziataniami. = Uzytkownik  konncowy  ponosi
odpowiedzialnos¢ za wszelkie ryzyko powstate w wyniku tego typu dziatan.

Uwagal!
e Nalezy zapoznaé sie z trescig niniejszej instrukcji przed
rozpoczeciem uzytkowania maszyny.

¢ Wiasciciel maszyny jest zobowigzany zapewni¢, ze operator,
personel serwisowy oraz inne osoby, ktére majg do niej
dostep zostaty przeszkolone w zakresie jej poprawnego
uzytkowania oraz obstugi.

e Maszyne mozna uzytkowaé wytgcznie zgodnie z jej
przeznaczeniem. Deklaracja Zgodnosci CE traci waznos¢
w razie zastosowania maszyny niezgodnie z jej
przeznaczeniem.

¢ W razie wystgpienia jakichkolwiek probleméw z maszyng lub
jej uzytkowaniem, przed naprawg urzgdzenia nalezy
w pierwszej kolejnosci odtgczy¢ zasilanie z wykorzystaniem
przyciskdw sterowniczych.

e Operator maszyny musi mie¢ zapewniony ciggty dostep
do instrukcji uzytkowania maszyny.
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6. Wskazowki dla uzytkownika

Gniazdo systemu

Ztacze 400 V

Przytacze powietrza

Rys. 1 Zasilanie i doprowadzenie sprezonego powietrza

6.1 Tablica sterownicza

Start
Zatrzymanie awaryjne

Rozruch maszyny

Przetacznik Recz./0/Auto

Kasowanie
Przemiennik
Posuw w trybie recznym
Cofanie w trybie recznym
Predkosc

Gotowos¢

Przenosnik tasmowy

Btad

Rys. 2 Tablica sterownicza
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Zatrzymanie awaryjne

Maszyna zatrzymuje sie natychmiast po wcisnieciu przycisku zatrzymania
awaryjnego powodujgcego odprowadzenie zasilania i odciecie uktadu
pneumatycznego.

Przemiennik czestotliwosci

Dzieki zastosowaniu okienka kontrolnego mozliwe jest sledzenie ustawien
przemiennika  czestotliwosci. W razie przecigzenia, przemiennik
czestotliwosci powoduje wyswietlenie powiadomienia o btedzie. Aby
zresetowac jego ustawienia, konieczne bedzie otwarcie pokrywy.

Predkos¢
Dokonac regulacji dtugosci przesuwu szczotek wzdtuz skor.

Start
Przycisk ten znajduje zastosowanie, gdy w chwytaku znajduje sie skoéra.

Rozruch maszyny

Przycisk ten stuzy do uruchomienia maszyny po jej wytaczeniu. W ten
sposob jest ona uruchamiana krok po kroku, a po zakonczeniu tej procedury,
maszyna jest gotowa do obrobki skor.

Przelacznik Recz./0/Auto

Recz.: Maszyna przeprowadza petny proces w trybie recznym. Tryb
stosowany w przypadku wykrywania problemow technicznych
oraz kasowania ustawien.

0: Tryb stosowany do zatrzymania maszyny podczas jej
normalnego uzytkowania. (Auto). W przypadku zatrzymania
maszyny w trakcie cyklu produkcyjnego, konieczne bedzie
przetgczenie do trybu Recz. w celu zresetowania jej ustawien.

Auto: Ustawienie to znajduje zastosowanie podczas normalnego
uzytkowania maszyny.

Kasowanie

Stuzy do resetowania ustawien maszyny po wystgpieniu btedu lub wcisnieciu
przycisku zatrzymania awaryjnego.

(Tryb recz.).

Posuw w trybie recznym
Powoduje przesuwanie chwytaka skér do przodu w trybie recznym.

Cofanie w trybie recznym
Powoduje przesuwanie chwytaka skor do tytu w trybie recznym.

Przenosnik tasmowy krokowy
Po wcisnieciu tego przycisku, pas mozna przesung¢ do jego pozycji
wyjsciowej.
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Biad
Powoduje aktywacje sygnalizacji swietlnej po wykryciu btedu.

Gotowos¢
Wiaczona sygnalizacja swietlna oznaczajgca gotowos¢ maszyny do pracy.
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6.2 Panel sterowania

Cisnienie na watkach
masujacych

Wyswietlacz

Rozpoczecie cyklu
o Regulacja cisnienia

na watkach masujacych
Chwytak skor

Rys. 3 Panel sterowania

Wyswietlacz

W menu gtéwnym wyswietlane sg informacje dotyczace ustawien roboczych
(samce, samice) oraz liczby skér samcéw i samic poddanych obrobce
w danym dniu.

Wecisng¢ F1 (typ) w menu gtébwnym aby zmieni¢ ustawienia obrébki skor
samcow i samic.

W razie koniecznosci skasowania licznika ilosci skér poddanych obrébce
w ciggu dnia roboczego, wcisng¢ F2 (anuluj) w zaktadce z ustawieniami opciji
dla samcow i samic.

Po wecisnieciu F3 (dalej) widac¢ ilo$¢ skér samcdw i samic poddanych obrébce
na maszynie. W tym miejscu mozna réwniez dokona¢ zmiany trybu obrobki
skor samcow i samic wciskajgc F1 (typ). W razie konieczno$ci skasowania
licznika catkowitej ilosci skér poddanych obrébce, wcisng¢ F2 (anuluj)
w zaktadce z ustawieniami opcji dla samcow i samic.

Cisnienie na watkach masujacych

W tym miejscu wysSwietlana jest wartoS¢ cisnienia doprowadzonego
do obrabianej skory od watkéw masujgcych. Zalecana wartos¢ cisnienia
w granicach 2,0-4,0 bar.

Regulacja cisnienia na watkach masujacych
W tym miejscu mozna dokona¢ regulacji ciSnienia doprowadzanego
do watkéw masujgcych.
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Rozruch maszyny

Przed podjeciem proby uruchomienia maszyny nalezy doprowadzi¢ sprezone
powietrze i zasilanie oraz podtgczy¢ system zasysania.

Aby uruchomi¢ maszyne, nalezy jg przestawi¢ do trybu Auto. Wcisngé
przycisk Start-up, znajdujgcy sie na tablicy sterowniczej. Ustawienia zostang
zresetowane a maszyna bedzie gotowa do rozpoczecia obrébki skoér. Jesli
maszyna nie zostanie ustawiona we wiasciwej pozycji, nalezy wybraé opcje
Recz. i wcisngé przycisk Reset. Od tej chwili maszyna jest gotowa
do rozpoczecia procesu produkcyjnego.

Start

Chwytak skor

Rys. 4 Otwér do podawania skoér

Start

Uruchomi¢ chwytak skoér, ktéry bedzie podawat je do przestrzeni roboczej
maszyny. Przycisk ten posiada te samg funkcje, ktorg posiada przycisk Start
na tablicy sterowniczej.

Chwytak skér

Skéry podaje sie do otworu. Po wcidnieciu przycisku Start, skéry bedg
podawane do przestrzeni roboczej maszyny i dalej przenosnikiem tasmowym
do pojemnika uchylnego.

Po dostarczeniu skory, chwytak powraca do potozenia wyjSciowego i pobiera
kolejng skore.
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7. Przebieg procesu czyszczenia

Jest to nowoczesna maszyna do czyszczenia skér wyposazona
w 8 szczotek, dzieki ktorych zastosowaniu skraca sie czas operacji.

Po dokonaniu jednokrotnej obrébki, skora uzyskuje migkkos¢ i puszystosc.
Od tej chwili nadaje sie ona do wysyiki do klienta.

Futro poddaje sie szczotkowaniu po obu stronach. Szczotki czesarki
umieszczono tak blisko futer, ze wystarczy przeprowadzenie zaledwie
jednego procesu obrébki.

Po przejsciu przez przestrzen roboczg Czesarki, skéry uzyskujg bardziej
atrakcyjny wyglad.

8. Zatrzymanie awaryjne

Wocisniecie przycisku zatrzymania awaryjnego powoduje odprowadzenie
zasilania od zaworow magnetycznych, silnika i napedu tancucha.

Aby kontynuowac, nalezy wyciggnaé¢ przycisk zatrzymania awaryjnego
i zresetowaC maszyne w trybie recznym.

Jasopels ¢ Fabriksvej 19 ¢ 7441 Bording
Dziat Sprzedazy: tel. +45 9842 0566 ¢ faks +45 9843 8000 ¢ Serwis: tel. +45 9843 9966

Strona 13 z 25



Jaso

9. Konserwacja

Aby dokonaé¢ wymiany
szczotek czesarki, nalezy
poluzowaé 2 cylindry.
Zdemontowac¢ przewdd
elastyczny wraz z zaciskiem,

a nastepnie unies¢ czes$¢ gérna
czesarki.

Rys. 5 Konserwacja

Obudowa zostaje otwarta i uniesiona dajgc dostep do podzespotow
maszyny.

Poluzowac trzy

Sruby szes$ciokatne

przy kazdej ze szczotek
a nastepnie dokonac ich
wymiany

Rys. 6 Wymiana szczotek czesarki

Po uniesieniu gornej czesci czesarki, wymiana szczotek w czesci gornej
i dolnej nie przysparza ktopotéw. Numer fabryczny szczotek 5190-00529000.
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Rys. 7 Czyszczenie systemu zasysania

Podczas codziennego uzytkowania maszyny zaleca sie jej czyszczenie
sprezonym powietrzem w celu usuniecia trocin, owfosienia i fragmentow
skor, ktére mogg zbierac sie w przestrzeni maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO!
W razie koniecznosci przeprowadzenia konserwacji
maszyny, przed jej rozpoczeciem nalezy
KONIECZNIE odprowadzi¢ zasilanie i sprezone

powietrze.
9.1 Smarowanie
llosé Opis Rodzaj sSrodka | Stosowanie
aplikacji smarnego
8 Oprawy fozysk, szczotki Smar staly raz w miesigcu
4 Oprawy fozysk, naped tancucha | Smar staly raz w miesigcu
2 Oprawy tozysk, rama goérna Smar staly raz w miesigcu
2 tancuch olej WD40 raz w roku
2 Prowadnica, waftki masujgce olej WD40 raz w miesigcu

Maszyne nalezy smarowac zgodnie z trescig powyzszego zestawienia.
Po zakonczeniu sezonu, maszyne mozna dodatkowo oczysci¢ wodg
z mydfem i nasmarowac.
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Waznym czynnikiem jest utrzymanie wtasciwego naciggu tancucha i paséw.

Elementy oporowe
po obu stronach sg
luzowane i napinane
dziataniem
napinacza fancucha

Poluzowana sruba
P napinajaca

Pas jest napinany
za pomoca Srub
regulacyjnych

Rys. 9 Naprezanie paséw

Podczas napinania paséw, konieczne jest poluzowanie Srubki przed
rozpoczeciem regulacji.
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K> 550 K

Nacigg pasa
regulowany jest w tym
miejscu.

Rys. 10 Napinanie tasmy przenos$nika

Podczas naprezania pasa, nalezy sprawdzic czy tasma przenosnika
przesuwa sie rownomiernie. Jesli pas nie bedzie wyregulowany poprawnie,
wowczas ulegnie on uszkodzeniu.

NIEBEZPIECZENSTWO!
W razie koniecznosci przeprowadzenia konserwacji
Czesarki, przed jej rozpoczeciem nalezy
KONIECZNIE odprowadzi¢ zasilanie i sprezone
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10. Dane techniczne

e Zasilanie 3x400V + PE
e Maks. wart. po osiggnieciu ktorej aktywuje sie wytgcznik automatyczny
16 Amp.
e Cisnienie powietrza 8 bar
e Zuzycie powietrza w jednym cyklu roboczym 26,8 |
e Wymiary transportowe
(szerokosc¢ x dlugosc x wysokos¢)90 x 200 x 160 cm
e Wydajnosc¢ 300 szt./godz.
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11. Schemat potaczen i schemat przeptywu

powietrza
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Jasgpels

12. Wykrywanie i rozwigzywanie problemow

12. Wykaz btedow

Btad Opis Rozwigzanie Rezultat
. i Wciska¢ czerwone
Awaria przekaznika S
przyciski

Maszyna zatrzymuje
bieg i wyswietla sie

prgdowego wywotata
zatrzymanie

zabezpieczajgce

Maszyna gotowa do

) prace silnikow i wznowienia
komunikat o maszyny (zob. 2 Lax -
) . sprawdzi¢ ktory z produkcijil
btedzie schemat potgczen : :
elektrycznych) nich powoduje
skasowanie btedu
Zabezpieczenie Wciska¢ czarne
przecigzeniowe przyciski
spowodowato zabezpieczajgce Maszyna jest gotowa
zatrzymanie prace silnikéw i do wznowienia
maszyny (zob. sprawdzic ktory z produkcji!
schemat potgczen nich powoduje
elektrycznych) skasowanie btedu.
Wecisngc¢ przycisk
‘Reset VLT"i Maszyna gotowa do
VLT sygnalizuje sprawdzi¢ czy ynag
) . wznowienia
wystepowanie btedu | prowadzi to do -
. : produkcijil
rozwigzania
problemu.
? Wezv_vaé Dzi_a# Problem rozwigzany!
' Serwisowania! )
Nastawi¢ przetgcznik
na tryb reczny i
rozpocznie biegu Chwytak skér nie '

dopdki przycisk
“Start” pozostanie
wcisniety

znajduje sie we
wiasciwej pozyciji.

ustawieniu chwytaka
skor we wiasciwej
pozycji, przestawic
przetgcznik
ponownie na tryb
Auto.

wyjsciowej a
maszyna jest gotowa
do wznowienia
operacijil

Walki masujgce nie
unoszg sie.

Doprowadzi¢
sprezone powietrze!

Maszyna gotowa do
wznowienia
produkcji!

?

Wezwacé Dziat
Serwisowania!

Problem rozwigzany!
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