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2. WSTEP

e Gratulujemy zakupu obcinarki do tap Jasopels.

® Niniejsza instrukcja obstugi oraz wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa sg niezbedne do
bezpiecznego i prawidtowego korzystania z tego urzadzenia.
Przeczytaj ja doktadnie zanim zaczniesz uzywac urzadzenie i odwotuj sie do niej w razie potrzeby.

® |nstrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa i uzytkowania maszyny.
Wszyscy uzytkownicy maszyny powinni by¢ przeszkoleni tak, aby uzywac jej we wtasciwy sposéb.
Osoba nadzorujgca prace jest odpowiedzialna za prawidtowe poinstruowanie operatoréw maszyny.

® |nstrukcja powinna by¢ przechowywana razem z urzadzeniem. Instrukcja obstugi i deklaracja
zgodnosci muszg by¢ przekazane nowemu uzytkownikowi w razie odsprzedazy lub uzyczenia
urzadzenia.

e Wiasciciel maszyny musi upewnic sig, ze operator maszyny, pracownicy serwisu i inne osoby
majace dostep do maszyny zostaty odpowiednio poinstruowane w zakresie uzytkowania maszyny
i obchodzenia sie z nia.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w dalszej czesci instrukgcji.
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3. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Oryginalna deklaracja zgodnosci
ZALACZNIK Il Dyrektywy dot. Maszyn

PRODUKT:
Produkt nr.: 32100040
Oznaczenie typu:  GET 0092
Opis: Obcinarka do tap
Data: 15-09-2014
PRODUCENT:
Nazwa: Jasopels

Adres: Fabriksvej 19
Kod pocztowy: 7441 Bording
telefon: 98420566
E- mail: info@jasopels.dk
Att.: Poul A. Bach

URZADZENIE SPELNIA PONIZSZE NORMY:

® Dyrektywa UE 73/23E@S (Dyrektywa o niskim napieciu), zmienionej dyrektywa UE 93/68 EOG
dot. oznakowania CE
® Dyrektywa 2006/42/WE - Dyrektywa Maszynowa

PRODUKT SPELNIA NORMY KIEDY ZASTOSOWANE SA

NASTEPUJACE ZHARMONIZOWANE STANDARDY:

e EN 60204-1:Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Cze$¢ 1: Wymogi ogdlne
e EN 60439-1:Rozdzielnice niskiego napiecia - Cze$¢ 4: Wymagania szczegdtowe dotyczace
rozdzielnic na placach budowy (ACS)

EN ISO12100: Bezpieczenstwo maszyn - Ogdélne zasady projektowania - ocena i redukcja ryzyka
EN 1SO13850:Bezpieczenstwo maszyn - Zatrzymanie awaryjne - Zasady projektowania

EN I1SO12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania - ocena i redukgcja ryzyka
EN 60204-1:Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Cze$¢ 1: Wymogi ogdlne

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA NINIEJSZA DEKLARACJE:

Nazwisko:
Nazwa firmy: Jasopels a/s
Adres: Fabriksvej 19
Kod pocztowy: 7441 Bording
telefon: 98420566
E-mail: info@jasopels.dk
,-‘: y .7"" /

1//4 / r ) /’

i ] !‘ f /{
Podpis: ‘S \, Data 28.09.2015

Dyrektor administracyjny, Poul A. Bach, Fabriksvej 19, 7441 jest upowazniony do przedstawienia
dokumentacji technicznej.
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4 . WYJASNIENIE SYMBOLI

4.1 SYMBOLE W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI

® Nalezy przeczytac te instrukcje i postepowac zgodnie z zawartymi w niej wskazéwkami. Prosze
zapoznac sie z instrukcja obstugi i stosowac sie do zawartych w niej zalecen. Aby podkresli¢
waznos¢ niektorych informacji, zastosowano nastepujace zwroty:

UWAGA! A

Trojkat zawierajacy wykrzyknik to symbol ostrzegawczy, ktoéry prezentuje wazne instrukcje
lub dostarcza informacji dotyczacych tego urzadzenia.

OSTRZEZENIE!
£

Trojkat zawierajacy ostrzezenie o zagrozeniu zgnieceniem.
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5 . PREZENTACJA MASZYNY

5.1 OPIS MASZYNY

e QObcinarka do fap — 32100040 zostata zaprojektowana i wyprodukowana do obcinania tap norek.
- Prosta obstuga
- Niezawodnos¢. Zapewnia stabilng produkcje.

® Obcinarka do tap - 32100040 - jest tatwa w obstudze, zaréwno pod wzgledem mechanicznym jak
i elektrycznym.

® Prosta konserwacja.

5.2 WAZNE INFORMACJE NA TEMAT SPOSOBU UZYCIA

WAZNE INFORMACJE DLA OSOBY NADZORUJACEJ PRACE.

UWAGA!

® (Osoba nadzorujaca prace musi upewnic sie, ze operator maszyny,
pracownicy serwisu i inne osoby majace dostep do maszyny zostaty
odpowiednio poinstruowane w zakresie uzytkowania maszyny
i obchodzenia sie z nia.
Nalezy uwaznie przeczytac te instrukcje w celu uzyskania dalszych
informacji.

® Urzadzenie zostato zaprojektowane i wykonane specjalnie do
skorowania norek i nie moze by¢ wykorzystywane do innych celow.

® Jesli pojawia sie jakiekolwiek problemy zwigzane z maszyna lub jej
dziataniem, nie wolno prébowac ich rozwiazywac przed odfaczeniem
urzadzenia od pradu.
Zmiany w sposobie dziatania i pomniejsze korekty oprogramowania
mozna uzyskac uzywajac przyciskbw maszyny.
Nalezy przestrzega¢ wytycznych z instrukcji obstugi.

® Instrukcje obstugi nalezy zawsze przechowywa¢ w miejscu dostepnym
dla operatora.
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6 . ROZPOCZECIE UZYTKOWANIA

6.1. PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA

® Przed rozpoczeciem uzytkowania obcinarki do fap Jasopels nalezy sprawdzi¢, czy maszyna zostata
umieszczona na mocnym i stabilnym podtozu.
(W celu ustawienia maszyny w odpowiedniej pozycji nalezy uzy¢ przeznaczonych do tego celu
regulowanych nézek).

® Urzadzenie moze by¢ uzywane wytgcznie do odcinania przednich ftap martwych norek.

6.2 OSTRZEZENIA - OZNACZENIA

NIEBEZPIECZENSTWO!

Aby unikng¢ potencjalnie niebezpiecznych sytuacji podczas dziatania
maszyny, niezbedne jest, aby operator przestrzegat wszystkich zasad
bezpieczenstwa przy jej obstudze.

Dotyczy to szczegdlnie zaciskéw na fapy norek i noza do ciecia tap.

® Niebezpieczenstwo moze stwarza¢ nagty ruch uchwytéw przy zatagczeniu
sie maszyny, ktérego operator moze sie nie spodziewac.

® Zabezpieczenie przeciwko przytrzasnieciu czesci ciata bedzie dziatac
tylko pod warunkiem, ze urzadzenie obstuguje jedna osoba (dwa
przyciski grzybkowe na dwie rece). Osoby inne niz operator musza
wiec pozostawac w bezpiecznej odlegtosci od maszyny tak dtugo,
jak ona pracuje.

® Nie wolno prébowac zatrzymywac recznie czesci ruchomych maszyny. Aby unikna¢
niebezpiecznych sytuacji, zawsze uzywaj wytacznika awaryjnego.
Nie nalezy uzywac przycisku stop, aby zapobiec sytuacjom niebezpiecznym.
W przypadku niebezpieczenstwa zawsze uzywaj wytagcznika awaryjnego.

® Obcinarka do tap Jasopels jest fabrycznie wyposazona w 5-pinowe wtyczki 400V UE.
Nalezy uzywa¢ urzadzenia tylko z powyzsza wtyczka, aby zapewnic uziemienie.

UWAGA!

Kabel zasilajacy maszyne musi by¢ uziemiony. W przypadku
hieprzestrzegania tego wymogu gwarancja traci waznos¢

(Brak uziemienia moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie Ilub blqd
oprogramowania.)


www.jasopels.com

WAZNE:

Podczas wykonywania czynnosci przy maszynie, ktére nie sa zwigzane
z obcinaniem fap czyli czyszczenie, regulacja itp., urzadzenie musi by¢
odtaczone od sieci elektrycznej.

UWAGA!

Aby unikngé¢ ewntualnego uszkodzenia mikrokontrolera uktadu
sterowania i pozostatych komponentéw instalacji elektrycznej maszyny
w zwigzku z burzami, zaleca sie odlaczanie maszyny od zrédta zasilania,
gdy nie jest ona uzywana.

7. BEZPIECZENSTWO

7.1 BEZPIECZENSTWO UZYTKOWNIKA

6.

. Operator maszyny musi by¢ doktadnie poinstruowany w zakresie korzystania z niej i zapoznany

zinstrukcja obstugi i przepisami bezpieczenstwa. Osoba nazdorujaca prace jest odpowiedzialna za
prawidtowe poinstruowanie operatoréw maszyny.

Ze wzgledu na monotonie i powtarzalnos$¢ pracy (EGA) Jasopels zaleca, zeby operatorzy nie
pracowali przy maszynie wiecej niz w sumie 4 godziny w ciggu dnia roboczego. Osoba nadzorujaca
prace jest odpowiedzialna za to, zeby operatorzy maszyny nie pracowali przy niej dtuzej niz to
zalecane. Jasopels zaleca rotacje na stanowisku pracy.

. Zabronione jest noszenie luzno zwisajacych przedmiotéw i luznej odziezy na ciele i wokét gtowy

podczas pracy ruchomych czesci urzadzenia, gdyz grozi to niebezpieczenstwem.

Dtugie wtosy i brody nalezy zabezpieczy¢ siatka lub czyms zblizonym. Zabronione jest
obstugiwanie ruchomych czesci maszyny z niezwigzanymi wtosami lub dtuga broda, gdyz grozi to
niebezpieczenstwem.

. Osoba nadzorujaca prace jest odpowiedzialna za przestrzeganie przez pracownikéw punktéw 3 i 4,

tak samo jak kazdy indywidualny operator urzadzenia.

Operator urzadzenia musi nosi¢ osobistg odziez ochronng, taka jak:
- Obuwie ochronne

- Rekawice (zalecane)

- Okulary ochronne (zalecane)

7.2 ZABEZPIECZENIE URZADZENIA

1.
2.

Nalezy przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa przy instalacji urzadzenia.

Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane jedynie zgodnie z przeznaczeniem. Patrz punkt 4.2
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8. 0BStUGA URZADZENIA

8.1 PRZYCISKI | FUNKCJE

8.1.1 Zatrzymanie awaryjne

y

8.1.3 Zabezpieczenia grzybkowe wciggania i ciecia fap

8.1.2 PEDAL

10 | www.jasopels.com
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8.1.1 PRZYCISK ZATRZYMANIE AWARYJNE

Natychmiast zatrzymuje maszyne, usuwa sprezone powietrze a urzadzenie nie wykonuje ruchéw.
Niebieski przycisk reset ponownie uruchamia system po zatrzymaniu awaryjnym.

Uwaga! Wylacznik awaryjny powinien byé¢ stosowany wylacznie w sytuacjach awaryjnych,
a nie rutynowo.

[

8.1.2 PEDALY NOZNE

Pedat nozny aktywuje zacisniecie sie uchwytéw na przednich tapach norki. Operator urzadzenia musi
trzymac palce z daleka od zaciskow kiedy przyciska pedat.

P

-

N—

8.1.3 ZABEZPIECZENIA GRZYBKOWE WCIAGANIA | CIECIA LAP

Urzadzenie ma 2 przyciski grzybkowe do wciggania i ciecia fap. Przyciski powinny by¢ aktywowane
w tym samym czasie. Znajduja sie one w pewnej odlegtosci od siebie, co zapewnia bezpieczenstwo rak
i innych czesci ciata operatora podczas ich aktywacji w celu rozpoczecia wciggania/ciecia fap.

www.jasopels.com | 11
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8.1.4 WYLACZNIK START/STOP

Urzadzenie jest wyposazone w przetgcznik start/stop. Kiedy nacisniemy przycisk start, urzadzenie wtgcza
sie, a opertor powinien zwréci¢ uwage czy zacisk tap wysuwa sie z boku maszyny. Gdy nacisniemy Start
i urzadzenie jest gotowe do pracy, lampka ,Ready / Gotowy" zaswieci sie na zétto.

Kiedy nacisniemy przycisk stop, urzadzenie wylgczy sie, a operator powinien zwréci¢ uwage czy
zacisk tap wsuwa sie z powrotem do bocznej czesci maszyny. Gdy nacisniemy Stop i urzadzenie jest
zatrzymane, lampka ,Ready / Gotowy” miga na zétto.

€

= (@:

Sterowanie maszyng odbywa sie na wyswietlaczu. Opis funkcji wyswietlania, patrz
rozdziat 13 - Sterowanie urzqdzeniem.

8.1.5 EKRAN

9. PRZYYACZENIA

9.1 PODLACZENIE CEE

9.1.1 PODLACZENIE

Urzadzenie jest podtgczone do sieci elektrycznej wtyczka CEE 400V.
Istotne dla bezpieczenstwa operatora i nieprzerwanego dziatania maszyny jest prawidtowe jej
podtaczenie

UWAGA!
Nigdy nie nalezy odfgczac zasilania w trakcie pracy urzadzenia.

Jesli chce sie odtaczy¢ wtyczke urzadzenia, nalezy to robi¢ tylko gdy maszyna
nie pracuje.

9.2 PODLACZANIE INNYCH URZADZEN

9.2.1 PODLACZENIE PRZENOSNIKA TASMOWEGO

Maszyna jest wyposazona w gniazdo CEE 400V do podfaczenia przenosnika taSmowego. Gniazdo moze
by¢ jedynie stosowane do podtaczenia pasujacego przenosnika, ktére musi wykonaé¢ uprawniony
instalator.

12
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10. OPIS FUNKCJI

Funkcje urzadzenia:

10.1 START:

Upewnij sig, ze sprezone powietrze doptywa do urzadzenia.

Upewnij sie, ze do urzadzenia doptywa prad.

Upewnij sie, ze przetacznik zasilania z tytu urzadzenia znajduje sie w pozycji,ON”".
Sprawdz, czy wytacznik awaryjny nie jest aktywny.

System sterowania urzadzeniem aktywuje sie w ciggu 1-2 minut.

Gdy zaswieci sie ekran, nacisnij niebieski przycisk ,Reset”, jesli sie swieci.

Nacis$nij zielony przycisk,Start” na przedniej czesci urzadzenia.

Urzadzenie uruchomi sie, uruchamia sie réwniez uktad sprezonego powietrza, ktéry kontroluje ré6zne
poruszajgce czesci maszyny. Zaciski wysuwajg sie z urzadzenia i otwieraja - urzadzenie jest gotowe
do uzycia.

10.2 ZAMOCUJ PRZEDNIE LtAPY W UCHWYTACH:

Przednie tapy norki nalezy umiesci¢ na dolnej (nieruchomej) krawedzi uchwytu fapy. Operator musi
zwrdci¢ uwage, czy wszystkie czesci jego ciata znajdujg sie poza strefg zacisku i nacisna¢ pedat, po czym
ruchoma (gérna) czes¢ zacisku zacisnie sie na tapach norki. rys 10.1.2

1

Rys. 10.1.2 Zacisk do fap

10.3 WCIAGANIE | OBCINANIE PRZEDNICH tAP:

1. Gdy przednie tapy sa wtasciwie zacisniete w uchwytach, operator naciska jednoczesnie dwa przyciski
grzybkowe, a urzadzenie wcigga norke do $rodka, n6z obcina fapy a norka spada na ziemie. Uchwyt
automatycznie wysuwa sie ponownie i urzadzenie jest gotowe do pracy.

13
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11. AWARIE

11.1 SCHEMAT ROZWIAZYWANIA PROBLEMOW

Tryb

Wytacznik awaryjny

Opis
Wytacznik awaryjny jest wtaczony
Ponownie uruchom urzadzenie, najpierw wytgczajac przycisk

awaryjny, a nastepnie
nacisnij niebieski przycisk reset.

Urzadzenie nie dziata

Sprawdz podtaczenie do sieci elektryczne;j.
Sprawdz podtaczenie sprezonego powietrza.

Maszyna jest gotowa,
ale nie dziata

Przeczytaj komunikaty o btedach na wyswietlaczu i wyeliminuj
btedy, jesli to mozliwe. Jesli to nie pomaga:

Maszyna musi by¢ sprawdzona przez wykwalifikowanego technika,
skontaktuj sie z Jasopels A/S - Dziat techniczny.

Uchwyt tap nie zaciska sie /
nie zamyka sie.

Maszyna musi by¢ sprawdzona przez wykwalifikowanego technika,
skontaktuj sie z Jasopels A/S - Dziat techniczny.

Uchwyt nie przytrzymuje
norki przed cieciem

Site docisku powinien wyregulowa¢ wykwalifikowany technik,
mozna skontaktowac sie z Jasopels A/S - Dziat techniczny.

Zacisk tap nie wraca na
miejsce po cieciu

Site docisku powinien wyregulowac wykwalifikowany technik,
mozna skontaktowac sie z Jasopels A/S - Dziat techniczny.

14
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12. SERWISOWANIE URZADZENIA

12.1 SERWISOWANIE

Serwisowanie maszyny powinno by¢ wykonywane przez technika.

12.2 TRANSPORT

Transport maszyny powinien by¢ wykonany przez technika.
Godna zaufania osoba powinna nadzorowac obszar pracy maszyny a druga osoba — bezpieczenstwo
podczas transportu. Powyzsze osoby powinny méc sie komunikowad.

Urzadzenie moze by¢ transportowane na palecie, jak pokazano na rys. 12.2.1.
Co najmniej dwie osoby potrzebne sg aby umiesci¢ urzadzenie na palecie transportowe;j.
Urzadzenie musi by¢ bezpiecznie przymocowane do palety transportowej za pomoca pasow.

Rys. 12.2.1

www.jasopels.com | 15
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13 STEROWANIE URZADZENIEM

Obcinarka do tap Jasopels posiada inteligentne sterowanie PLC oraz wyswietlacz, ktéry oprécz
kontrolowania funkcji maszyny, dostarcza przydatnych informacji dotyczacych stanu maszyny i jej
produktywnosci. Maszyne mozna wykorzystac jako rodzaj kontroli wejsciowej na fermie, gdzie oprécz
obicnania fap liczy sie liczbe norek.

13.1 KODY BLEDOW

Wyswietlacz urzadzenia moze pokazac kody btedéw pochodzace z elektrycznych i pneumatycznych
uktadoéw sterowania. Kody btedéw powiny by¢ rozumiane jako zrodto informacji w celu rozwiagzania
probleméw na poziomie operatora, albo ze wsparciem telefonicznym technika Jasopels. Kody btedéw
na wyswietlaczu znikajg automatycznie, gdy problem zostanie rozwigzany, co potwierdza sie przez
nacisniecie niebieskiego przycisku,,Reset”. Przyktad kodu btedu:

PawCut100 |

Aarm 1 Fel Lultiryk :

| Ack || Clear | Close

13.2 TRYB START

Dopoki urzadzenie jest w trybie ,start” i jest gotowe do uzycia, widzimy ekran gtéwny. Gtéwny ekran
wyswietla informacje o liczbie tap obcietych od ostatniego zerowania podzielony odpowiednio na
liczbe tap na hodowce, liczbe fap/dni i catkowitq liczbe obcietych tap.

“PawCut100

el e

Nulstii Total beller Diegn

16 | www.jasopels.com
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13.3 TRYB STOP

Jesli urzadzenie znajduje sie w trybie ,Stop’, po nacisnieciu przycisku ,Stop”, taka informacja jest
wyswietlana na ekranie. Nalezy pamieta¢, ze po nacisnieciu przycisku ,Stop”, uchwyt do tap wraca z
powrotem do $rodka urzadzenia. Po 3 minutach trybu Stop, maszyna odpowietrza ukfad sprezonego
powietrza.

PawCut100

13.4 LICZNIK

Funkcja zliczania moze by¢ stosowana jako licznik przebiegu urzadzenia. Mozesz $ledzi¢ dzienng
wydajnos¢ uzytkowania dzieki funkcji Catkowita liczba/doba, mozna tez $ledzi¢ liczbe norek
przychodzacych przez maszyne, ktéra moze by¢ zerowana dla kazdego nowego hodowcy uzywajac
funkcji Catkowita liczba/hodowca, Urzadzenie ma tez licznik ogdlny, ktéry zlicza ilos¢ cie¢ w czasie zycia
maszyny.

Catkowita liczba/hodowca - te funkcje trzeba zresetowac recznie, na przyktad za kazdym razem po pracy
z norka od nowego hodowcy. Uwaga - trzeba zanotowa¢ dang liczbe przed resetowaniem licznika,
poniewaz dane nie sg przechowywane w urzadzeniu. Aby zresetowac te funkcje, nalezy przycisnac
,Reset”i pojawi sie komunikat ktory trzeba potwierdzi¢, jak pokazano ponizej:

Nulstil Teeller

== Tilbage
Al

Catkowita liczba/doba - ta funkcje trzeba zresetowac recznie, na przyktad kazdego ranka przed
rozpoczeciem pracy. Uwaga - trzeba zanotowa¢ dang liczbe przed resetowaniem licznika, poniewaz
dane nie sg przechowywane w urzadzeniu. Aby zresetowac te funkcje, nalezy przycisna¢,Reset”i pojawi
sie komunikat ktory trzeba potwierdzi¢, jak pokazano ponizej:
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Nulstil Teeller

Tolal taefler Dogn

Tilbage

Licznik ogdlny — tej funkcji nie da sie zresetowac. Zlicza on ilo$¢ cie¢ w czasie zycia maszyny.

Minus -1

Gdy podczas obcinania nastapi bfad i trzeba proces powtérzyé, mozna to ciecie z licznika usunac
(dotyczy to wszystkich licznikéw). Tuz po wykonanym cieciu pojawi sie przycisk z napisem ,minus -1"
Przycisk ten pozostaje aktywny przez 5 sekund po cieciu a potem znika, tak ze danych licznika nie
mozna fatszowac. Klikniecie w ten przycisk odejmuje jedng sztuke ze wszystkich licznikow.

Btedy w poborze energii elektrycznej oraz instalacji elektrycznej urzadzenia powinny by¢é naprawiane

przez wykwalifikowanego elektryka. Prace zwigzane z zasilaniem i instalacjg elektryczng maszyny
musza by¢ wykonywane przez uprawnionego elektryka.
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14. KONSERWACJA

Dla efektywnej codziennej pracy maszyna powinna by¢ prawidtowo konserwowana.
Konserwacja urzadzenia odbywa sie na trzech poziomach. Przy wszelkiej konserwacji zaréowno doptyw
powietrza jak i pradu musi by¢ fizycznie odtgczony od urzadzenia.

14.1 POZIOM OPERATORA

Konserwacja wykonywana przez operatora.

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ wszystkie widoczne powierzchnie pod katem uszkodzen.
Widoczne uszkodzenia powinny zosta¢ ocenione przez technika.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ wszystkie ruchome czesci pod katem
funkcjonalnosci:

- uchwyt tap i urzadzenie zaciskowe

- wcigganie uchwytu tap

- luz noza gdy uchwyt tap jest catkowicie wewnatrz urzadzenia

Wady czesci mechanicznych powinny by¢ ocenione przez technika.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ je pod katem widocznych wad. Kable powinny
sie znajdowac z dala od szlakéw komunikacyjnych, w celu unikniecia ich uszkodzenia. Wszelkie
uszkodzenia kabli musza zosta¢ sprawdzone przez wykwalifikowanego elektryka.

Doptyw powietrza nalezy kontrolowa¢ pod katem uszkodzen weza. Nalezy tez stuchac czy nie
wystapita nieszczelno$¢ w uktadzie powietrza.

Codzienne czyszczenie maszyny - usuwanie zanieczyszczen z urzadzenia. Obszar pracy nalezy
utrzymywac w czystosci.

Z pojemnika nalezy usuwac tapy. Pojemnik ma denko, ktéry mozna odsung¢ od otworu aby fapy
spadaty bezposrednio do skrzyni lub na tasme przenosnika. Jezeli denko jest catkowicie nasuniete
na pojemnik, pojemnik nalezy regularnie oprézniac. Pojemnik na fapy jest pokazany ponizej.
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e Odciete tapy s usuwane z wewnetrznej czesci maszyny. Moga one by¢ spychane do pojemnika na
tapy, jak pokazano ponizej.

14.2 POZIOM TECHNIKA

Konserwacja wykonywana przez technika.
e Widoczne uszkodzenia powierzchni powinny zosta¢ ocenione przez technika.

® (zesci ruchome, takie jak noze, uchwyt do tap i urzadzenie zaciskowe nalezy sprawdza¢ co najmniej
raz na 6 miesiecy. Wymiana czesci mechanicznych.

e Co najmniej raz na 6 miesiecy nalezy przeprowadzi¢ test zatrzymania awaryjnego.
® Nalezy tez sprawdzic fizyczne ustawienie urzadzenia, tzn. regulacje wysokosci (ndzki) i wasciwe

jego umiejscowienie na obszarze pracy.

14.3 POZIOM AUTORYZOWANEGO TECHNIKA

Konserwacja wykonywana przez autoryzowanego technika.

e Usterki zwigzane z poborem energii oraz instalacji elektrycznej urzadzenia powinny by¢
naprawiane przez wykwalifikowanego elektryka. Prace zwigzane z zasilaniem i instalacja
elektryczng maszyny musza by¢ wykonywane przez uprawnionego elektryka.

e Usterki w uktadzie zasilania sprezonym powietrzem muszg by¢ ocenione przez technika
autoryzowanego przez Jasopels. Wszystkie prace zwigzane z powyzszymi powinny by¢
wykonywane przez doswiadczonych technikéw.
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15. LISTA CZESCI | CZESCI ZAMIENNE

15.1 CZESCI ZAMIENNE | ZUZYWAJACE SIE

Najwazniejszymi zuzywajacymi sie czesciami maszyny sg néz gérny i n6z poprzeczny do odcinania tap.

Poz. | Produkt Nr. Opis Liczba na urzadzenie (szt.)
- Sanie zespotu tnacego 4
2 - N6z gorny 2
3 - N6z dolny 2
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Rockwell Automation

Tablice

numeryczne
Stycznik czterobiegunowy, 12A napiecie
sterowania 24 (17-30) Dioda VDC 100 K12DJ400 1 szt
Reczny motorveem 6,3 do 1 OA 140M-C10-C2E 1 szt.
Zt ACZKA SRODKOWA. FJE. 5MM, 10P. Zé6tty 1492-CJK5-10 1 szt.
PLYTATYLNA. NIEBIESKA EBL3-1492-B 1492-B-EBL3 1 szt.
PLYTATYLNA. SZARA 1492-EBLD3 (2 stopnie) 1492-EBLD3 6 szt.
PRZELACZNIK, FJE.F / DIN 35MM szary 1492-ERL35 3 szt.
GG.KL. SPREZYNA 2,5 mm. Niebieska 1492-L.3-B 1 szt.
GG.KL. Sprezyna 2 warstwy 2,5 mm. Szara 1497-LD3 1 szt
(2 warstwy)
JORDKL. SPREZYNA 2.5MM zielona / z6tta 1492-LG3 2 szt.
Moc 100-230vAC/ 24VDC -1.3A 1606-XLP30E 1 szt.
Mlcrob!o‘CPU 8 wejscie 24V / dc 4 wyjscia 2080-LC10-12GWEB 1 ot
przekaznikowe
Wyswietlacz z przyciskami 1.5 Micro800 2080 LCD 1 szt.
Przetwornik czestotliwosci PF4M - 1,5kW
(in.3x460v / 6.0a) 22F-D4P2N113 1 szt.

22



www.jasopels.com

16 UKLADY ELEKTRYCZNE
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NOTATKI
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NOTATKI
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