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DEKLARACJA ZGODNOSCI

ZAtACZNIK Il DYREKTYWY DOT. MASZYN

Oznaczenie typu: Masterskin

Opis: Maszyna Jasopels do skérowania
Data: 15-09-2017

Producent: MasterSkin

Nazwa: Jasopels

Adres:Fabriksvej 19
. Kod pocztowy:7441 Bording

URZADZENIE SPELNIA PONIZSZE NORMY:

. Dyrektywa UE 73 / 23EOG o niskim napieciu
zmieniona dyrektywa 93/68 EOG dot. oznakowania CE.
Dyrektywa 2006/42/WE - Dyrektywa Maszynowa

PRODUKT SPELNIA NORMY KIEDY ZASTOSOWANE SA
nastepujace zharmonizowane standardy:
« EN 60204-1: Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn —
Czes¢ 1: Wymogi ogdlne 60439-1
+ EN 60439-1: ROZDZIELNICE NISKIEGO NAPIECIA - CZESC 4: WYMAGANIA SZCZEGOtOWE
DOTYCZACE ROZDZIELNIC NA PLACACH BUDOWY (ACS)
- ENISO 12100: BEZPIECZENSTWO MASZYN - OGOLNE ZASADY PROJEKTOWANIA -
OCENA | REDUKCJA RYZYKA
- ENISO 13850: BEZPIECZENSTWO MASZYN — ZATRZYMANIE AWARYJNE -
ZASADY PROJEKTOWANIA

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA NINIEJSZA DEKLARACJE:

Nazwisko: Poul A. Bach
Nazwa firmy: Jasopels a/s
Adres: Fabriksvej 19

Kod pocztowy: 7441 Bording

Podpis Data 21.09.2017

Dyrektor administracyjny, Poul A. Bach, Fabriksvej 19, 7441 jest upowazniony do przedstawienia
dokumentacji techniczne;.
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WSTEP

« Gratulujemy zakupu nowego urzadzenia MasterSkin.

+ Niniejsza instrukcja obstugi oraz wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa sg niezbedne do
bezpiecznego i prawidtowego korzystania z tego urzadzenia.
Przeczytaj jg doktadnie zanim zaczniesz uzywac urzadzenie i odwotuj sie do niej w razie
potrzeby.

+ Instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa i uzytkowania maszyny.
Wszyscy uzytkownicy maszyny powinni by¢ przeszkoleni tak, aby uzywac jej we wtasciwy sposéb.
Osoba nazdorujaca prace jest odpowiedzialna za prawidtowe poinstruowanie operatoréw maszyny.

« Instrukcja lub jej kopia powinna by¢ przechowywana razem z urzadzeniem. Instrukcja obstugi
i deklaracja zgodnosci musza by¢ przekazane nowemu uzytkownikowi w razie odsprzedazy lub
uzyczenia urzadzenia.

« Maszyna ta zostata zaprojektowana z mysla o bezpieczenistwie operatora, jednak moze stwarzac
zagrozenie jesli nie jest prawidtowo uzytkowana lub konserwowana. Nalezy doktadnie stosowac
sie do instrukcji obstugi maszyny! Jesli majg Panstwo jakiekolwiek pytania dotyczace pracy lub
konserwacji maszyny, prosimy o kontakt z Jasopels.

« Informacje zawarte w niniejszej instrukcji sy oparte na maszynach bedacych w produkgji
w momencie publikacji. Jasopels A/S zastrzega sobie prawo do zmiany informacji bez
powiadomienia o tym uzytkownikéw.

« Whasciciel maszyny musi upewnic sie, ze operator maszyny, pracownicy serwisu i inne osoby
majace dostep do maszyny zostaty odpowiednio poinstruowane w zakresie uzytkowania maszyny
i obchodzenia sie z nia.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w dalszej czesci instrukcji.

2 . PRAWA AUTORSKIE

Niniejsza instrukcja obstugi zostata opublikowana przez Jasopels A/S, ktéra jest wtascicielem
wszystkich do niej praw. Dokument lub jego czesci nie moga by¢ powielane, kopiowane lub
rozpowszechniane w formie elektronicznej lub papierowej bez pisemnej zgody Jasopels A/S.

Jasopels A/S zastrzega sobie prawo do ciggtego aktualizowania instrukcji i dokumentéw uzytkownika
w celu odzwierciedlenia biezacej wersji produktu, a firma nie jest zobowigzana do aktualizacji juz
rozprowadzanych kopii dokumentéw.

Firma Jasopels A/S bedzie zamieszczac na stronie internetowej informacje dotyczace istotnych zmian
w instrukcjach lub innej dokumentacji dotyczacej swoich urzadzen.

Instrukcje obstugi sa tworzone w jezyku duriskim i ta wersja obowiazuje mimo faktu, ze dostepne sa
ttumaczenia. Ich zréodtem zawsze jest dunski oryginat.

Wszystkie znaki towarowe wymienione w tej instrukcji nalezag do ich wtascicieli.

Firma zastrzega sobie prawo wprowadzania bez uprzedzenia zmian technicznych majacych na celu
ulepszenie naszych maszyn lub ich standardéw bezpieczenstwa.
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WYJASNIENIE SYMBOLI

Prosze zapoznac sie z instrukcja obstugi i stosowac sie do zawartych w niej zalecen.
Aby podkresli¢ waznos¢ niektorych informacji, zastosowano nastepujace zwroty:

UWAGA!

Tréjkat zawierajacy wykrzyknik to symbol ostrzegawczy, ktéry prezentuje wazne instrukcje lub
dostarcza informacji dotyczacych tego urzadzenia.

OSTRZEZENIE!

Trojkat zawierajacy ostrzezenie o zagrozeniu zgnieceniem.

PREZENTACJA MASZYNY

» Urzadzenie do skérowania MasterSkin zawiera nowatorskie rozwigzania konstrukcyjne i operacyjne.
« Za pomocg urzadzenia MasterSkin mozna oskérowac kazda norke.
+ Bez koniecznosci recznego przetgczania ustawien dla skér samcéw i samic.

+ Skora po zdjeciu z maszyny jest w petni gotowa, a tuszka jest automatycznie usuwana.


http://www.jasopels.com

WAZNE INFORMACJE DLA OSOBY NADZORUJACEJ PRACE.

UWAGA!

+ Osoba nadzorujaca prace musi upewnic sie, ze operator maszyny,
pracownicy serwisu i inne osoby majace dostep do maszyny zostaty
odpowiednio poinstruowane w zakresie uzytkowania maszyny
i obchodzenia sie z nia.

Nalezy uwaznie przeczytac te instrukcje w celu uzyskania dalszych
informacji.

+ Maszyny wolno uzywac jedynie w celach, do ktérych zostata
zaprojektowana (do skérowania norek).

+ Maszyna moze by¢ obstugiwana wytacznie przez osoby
przeszkolone.

» Jesli pojawia sie jakiekolwiek problemy zwigzane z maszyna
lub jej dziataniem, nie wolno prébowac ich rozwigzywac przed
odtaczeniem urzadzenia od pradu i sprezonego powietrza.
Drobne zmiany w ustawieniach i korekty w dziataniu
oprogramowania moga by¢ przeprowadzone za pomoca
przyciskdbw na panelu sterowania.

+ Instrukcje obstugi nalezy zawsze przechowywaé w miejscu
dostepnym dla operatora.

ROZPOCZECIE UZYTKOWANIA

+ Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia MasterSkin nalezy sprawdzi¢, czy maszyna zostata
umieszczona na mocnym i stabilnym podtozu.
(W celu ustawienia maszyny w odpowiedniej pozycji nalezy uzy¢ przeznaczonych do tego celu
regulowanych nézek).

+ Maszyne wolno stosowac jedynie do skérowania norek.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Aby unikna¢ ryzyka wypadkéw podczas pracy maszyny grozacych
zmiazdzeniem palcéw itp., niezbedne jest stosowanie sie do przepiséw
bezpieczenstwa i nalezy unika¢ dotykania ruchomych czesci maszyny.
Dotyczy to szczegodlnie wszelkich zaciskéw i uchwytéw do skoér, ktére
uruchamiaja sie podczas pracy maszyny.

+ Nie wolno prébowac zatrzymywac recznie czesci ruchomych maszyny. Aby unikngé¢ niebezpiecznych
sytuacji, zawsze uzywaj wytacznika awaryjnego. Nigdy nie nalezy do tego celu uzywa¢ przycisku
stop. Przycisk stop umieszczony na panelu przednim zatrzymuje biezacy proces i sprawia,
ze urzadzenie cofa sie o krok w sekwengji.

W przypadku niebezpieczeristwa zawsze uzywaj wytacznika awaryjnego.

+ Urzadzenie MasterSkin jest fabrycznie wyposazone we wtyczke 400V 5-PIN. Nalezy uzywac¢
urzadzenia tylko z powyzsza wtyczka, aby zapewni¢ uziemienie.
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UWAGA!
Kabel zasilajacy maszyne musi by¢ uziemiony. W przypadku
nieprzestrzegania tego wymogu gwarancja traci waznos¢.

(Brak uziemienia moze spowodowac niezamierzone dziatanie programu
lub btedy).

+ Sprezone powietrze musi mie¢ ci$nienie przynajmniej 8 bar. Zuzycie sprezonego powietrza wynosi
do 70 I/min.

« Waz taczacy urzadzenie MasterSkin i sprezarke musi mie¢ Srednice min. 3/8”, natomiast zalecana
$rednica to 1/2" - wtedy praca urzadzenia jest najbardziej optymalna.

WAZNE:

Kiedy maszyna nie jest w uzyciu i wymaga czyszczenia, mozna to
robi¢ dopiero po uprzednim odtgczeniu zrédta zasilania i doptywu
sprezonego powietrza.

UWAGA!

Aby unikna¢ ewntualnego uszkodzenia mikrokontrolera uktadu
sterowania i pozostatych komponentéw instalacji elektrycznej maszyny
w zwigzku z burzami, zaleca sie odtaczanie maszyny od zZrédta zasilania,
gdy nie jest ona uzywana.
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BEZPIECZENSTWO UZYTKOWNIKA

+ W celu zapewnienia bezpiecznej eksploatacji maszyny, operator musi by¢ z nig zaznajomiony
i przejs¢ odpowiednie szkolenie. Maszyny obstugiwane w niewtasciwy sposéb lub przez
nieprzeszkolone osoby moga by¢ niebezpieczne. Nalezy przeczytad instrukcje obstugi i zaznajomié
sie z dziataniem i obstuga wszystkich czesci i kontrolek urzadzenia. Uzytkownik urzadzenia przed
jego uzyciem powinien dokfadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi. Osoba nazdorujaca prace jest
odpowiedzialna za prawidtowe poinstruowanie operatoréw maszyny.

« Osobom nieprzeszkolonym NIGDY nie nalezy pozwala¢ na obstuge urzadzenia. Osoby obstugujace
maszyne musza by¢ swiadome potencjalnego ryzyka i zagrozen z tym faktem zwigzanych.

+ NIGDY nie nalezy uzywac¢ wyposazenia lub akcesoridéw nie zalecanych przez Jasopels A/S.
Moze to prowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu i / lub zranienia ludzi oraz uniewaznienia gwarancji.

+ NIGDY nie nalezy uzywac urzadzenia bez oston lub srodkéw bezpieczenstwa - moze to spowodowacd
potencjalnie niebezpieczne sytuacje, ktédre moga skutkowaé powaznymi obrazeniami.

+ NIGDY nie nalezy pozostawia¢ uruchomionego urzadzenia bez nadzoru.

+ Okulary ochronne chronig oczy przed uszkodzeniem spowodowanym odpadajacymi czesciami
maszyn lub fragmentami norek.

+ Nalezy zawsze odtaczy¢ nieuzywang maszyne od sieci elektrycznej i doptywu sprezonego powietrza.

« ZAWSZE nalezy przechowywac urzadzenie czyste i we wiasciwy sposob, gdy nie jest w uzyciu.
Urzadzenie powinno by¢ czyste i suche i przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci.

+ Urzadzenie nalezy przechowywad w miejscu niedostepnym dla gryzoni, w przeciwnym raazie moze
dojs¢ do uszkodzenia sprzetu i / lub urazu.

+ Urzadzenia nalezy ZAWSZE uzywac ze wszystkimi Srodkami bezpieczenstwa i upewnic sie, ze dziataja
wiasciwie. NIE nalezy modyfikowac ani wyfaczac zabezpieczen. NIE nalezy uruchamiac urzadzenia,
jesli brakuje jakiejkolwiek ostony lub zabezpieczenia lub powyzsze nie dziataja.

«+ Ze wzgledu na monotonie i powtarzalnos¢ pracy (EGA) Jasopels zaleca, zeby operatorzy nie
pracowali przy maszynie wiecej niz w sumie 3-4 godziny w ciggu dnia roboczego. Osoba
nadzorujaca prace jest odpowiedzialna za to, zeby operatorzy maszyny nie pracowali przy niej zbyt
dtugo. Jasopels zaleca rotacje na stanowisku pracy. Wiecej o EGA mozna dowiedzie¢ sie na stronie
JASOPELS.DK.

« Zabronione jest noszenie luzno zwisajagcych przedmiotéw i luznej odziezy na ciele i wokét glowy
podczas pracy urzadzenia, gdyz grozi to niebezpieczenstwem.

+ Dtugie wtosy i brody nalezy zabezpieczy¢ siatka lub czyms zblizonym. Zabronione jest obstugiwanie
maszyny z niezwigzanymi wtosami lub dtuga broda, gdyz grozi to niebezpieczeristwem.

+ Nalezy przeczyta¢, zrozumiec i postepowac zgodnie z procedurami opisanymi w Instrukgji Obstugi
przed przystagpieniem do pracy.

- Firma Jasopels oferuje ciggte szkolenia w zakresie bezpiecznego uzytkowania maszyny. Kursy
prowadzone sg przez technika Jasopels w siedzibie firmy przy Fabriksvej 19, 7441 Bording.
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0BStUGA URZADZENIA

L'oL'sAy

WYLACZNIK AWARYJNY

(CZERWONY PRZYCISK NA ZOLTYM TLE) - RYS. 10.1
Maszyna zatrzymuje sie natychmiast, przerywany jest
kazdy ruch a system pneumatyczny jest odpowietrzany.
Osoba nadzorujaca prace jest odpowiedzialna za
przeszkolenie operatoréw w zakresie wtasciwego
stosowania wytacznika awaryjnego.

Po zatrzymaniu awaryjnym, nalezy zdeaktywowac
wytacznik awaryjny, wcisng¢ niebieski przycisk [Reset]

RESET - WYLACZNIK AWARYJNY (NIEBIESKA LAMPKA) -
RYS.10.2

Lampka miga, gdy przycisk zatrzymania awaryjnego

jest wiaczony. Gdy wylacznik awaryjny jest wytaczony,
urzadzenie mozna zresetowac jednokrotnym naci$nieciem
przycisku (przytrzymac na min. 1 sek), a nastepnie
urzadzenie samo sie kalibruje.

POWROT - W TYL (CZARNY PRZYCISK) RYS. 10.3

« Uzywany w trybie recznym do cofniecia taricucha lub
ramienia.

+ Aby ramie poruszato sie wstecz, nalezy przytrzymad
przycisk, a nastepnie nacisna¢ lewy pedat.

« Aby tancuch poruszat sie wstecz, nalezy przytrzymac¢
przycisk, a nastepnie nacisna¢ prawy pedat.

www.jasopels.com |11
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0BStUGA URZADZENIA

L'0L'sAy

S'0L'sky

12

COFANIE - KROKWSTECZ

(CZERWONY PRZYCISK) RYS. 10.4 -

Zatrzymuje aktualny proces i cofa sekwencje
programu o 1 krok. W razie potrzeby mozna dalej
cofac sekwencje, wciskajgc przycisk wiecej razy.

OPROZNIJ - PRZYCISK ZIELONY, RYS. 10.5
Naci$niecie przycisku powoduje zamkniecie
zacisku nég i powrotu napedu taricuchowego aby
opréznic mise sciekowa. Nacisniecie przycisku po
oskérowaniu norki uruchamia faricuch, uwalnia
tuszke i opréznia miske.

PRAWY PEDAL (ZOLTY PEDAL) RYS.10.6
Prawy pedat stuzy do obstugi ruchéw maszyny -
zacisku na tapy dolne, ramienia i taricucha.

LEWY PEDAL (ZOLTY PEDAL) RYS.10.6
Zacisk tap gérnych zamyka sie pod cisnieniem.
Lewy pedat obstuguje zacisk na fapy gérne

i oproznia miske po zakonczeniu cyklu.
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OPIS FUNKCJI:

CYKL PROGRAMU PRZY SKOROWANIU NORKI

START

Ramie (zacisk do skér) w pozycji
poczatkowej jest zazwyczaj
usytuowane na wysokosci fotela
maszyny.

Uwaga: Po awarii zasilania lub
zatrzymaniu awaryjnym, ramie

i fancuch wraca do punktu
zerowegdo - najpierw ramie wroci
catkowicie do $rodka urzadzenia,

a nastepnie ustawi sie
W pozycji startowej.
Urzadzenie jest teraz
gotowe do dziatania.

NALEZY UMIESCIC NORKE W MASZYNIE.

Tylne nogi nalezy przytrzymac zaciskami. Kiedy wciska
sie prawy pedat, zacisk zamyka sie na tylnych nogach pod
g niskim cisnieniem.

W pierwszym etapie stosowane jest niskie ci$nienie.
Jasopels A/S zaleca stosowaé maksymalnie 2,0 bara,

zeby w pierwszym etapie zminimalizowa¢ ryzyko
zgniecenia palcéw pod wysokim cisnieniem. Drugi etap
catkowicie zamyka szczeki na skorze. Drugi etap moze

by¢ uruchomiony tylko wtedy, gdy operator zatwierdzi
pierwszy etap. Firma Jasopels opracowata mechanizm tak,
ze po pierwszym kroku pozostanie szpara tak niewielka
jak to mozliwe.

Jesli trzeba otworzy¢ szczeke nalezy nacisna¢ przycisk
cofania - krok do tytu.

Operator musi sie upewnic, ze norka jest ustawiona
prawidtowo przed podjeciem nastepnego kroku.

13
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OPIS FUNKCJI:

POLOZENIE SKORY

Wcisniecia prawego pedatu: Zacisk fap dolnych przesuwa
sie pod wysokim cisnieniem i ramie urzadzenia przesuwa sie
w strone zacisku tap gérnych (w poblize zacisku tap dolnych).
Maszyna jest gotowa do umieszczenia skéry na ramieniu
urzadzenia (w odpowiednim uchwycie). Gdy znajduje

sie ona w uchwycie na skore, operator moze ponownie
nacisna¢ na prawy pedat, a zacisk na skére zamyknie sie
pod niskim ci$nieniem.

W pierwszym kroku wykorzystuje sie niskie ci$nienie.
Jasopels A/S zaleca stosowa¢ maksymalnie 2,0 bara zeby

w pierwszym etapie zminimalizowac ryzyko zgniecenia
palcéw pod wysokim cisnieniem. Drugi etap catkowicie
zamyka szczeki na skérze. Drugi etap moze by¢ uruchomiony

e | tylko wtedy, gdy operator zatwierdzi pierwszy etap. Firma

14

Jasopels opracowata mechanizm tak, ze po pierwszym kroku
pozostanie szpara tak niewielka jak to mozliwe.

SKOROWANIE

Kiedy prawy pedat jest wcisniety, ramie i fancuch
przesuwaja sie - zacisk na skére zamyka sie pod wysokim
cisnieniem a ramie i tancuch przemieszcza sie.

Urzadzenie jest gotowe do skdrowania. Kiedy prawy pedat
jest wcisniety, zacisk na skoére jest zamkniety pod wysokim
ci$nieniem, a nastepnie ramie scigga skére i oddziela jg od
tuszki. tarncuch usuwa tuszke w strone urzadzenia.
Predkos$¢ ramienia i fanncucha mozna regulowac na boku
maszyny (opis na stronie 17).
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OPIS FUNKCJI:

ZAMKNIECIE UCHWYTOW GORNYCH tAP

. Predkos¢ prawidlowego zamkniecia uchwytow: Kiedy
taricuch dotknie regulowanego czujnika, przetaczy sie na
niskie obroty, aby operator mogt tatwiej trafi¢ w miejsce

| gdzie zacisk gérnych tap powinien sie zamkna¢.
Regulacja ustawienia czujnika zwalniajacego

(opis na stronie 17).

Teraz operator naciskajac lewy pedat moze zamkna¢
zacisk gérnych fap.

Drugi etap moze by¢ uruchomiony tylko wtedy, gdy
operator zatwierdzi pierwszy etap. Firma Jasopels
opracowata mechanizm tak, ze po pierwszym kroku
pozostanie szpara tak niewielka jak to mozliwe.

Maszyne dostosowa¢ mozna do duzych i matych

. zwierzat pokrettem w gdrnej czesci urzadzenia. Ma ono
skale 1-9 (patrz rys. 10.3), w ktdrej 1 oznacza bardzo
mata norke a 9 bardzo duza. (Firma Jasopels A/S zaleca
rozpoczecie od ustawienia 3).

Jezeli rozmiar ciggle nie jest odpowiedni,

na potencjometrze znajduje sie koto ktére ma réwniez
skale 1-11 (patrz rys. 10.4), i mozna nim regulowa¢
zaréwno ramie i taricuch. (Firma Jasopels A/S zaleca
rozpoczecie od ustawienia 7 dla ramienia a 4 dla
taricucha).

ODCINANIE

Nalezy odcig¢ gtowe nozem pneumatycznym.
Operator ma dobrg widocznos¢ tak, zeby wykonac
perfekcyjne ciecie.

Gdy operator uzywa noza, nalezy wciska¢ prawy pedat
aby ramie przesuwato sie do przodu.
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OPIS FUNKCJI:

e

ODDZIELANIE

Po ostatnim cieciu.

Teraz operator ma w lewej rece oddzielong skére, gotowa
do dalszej obroébki.

OPROZNIANIA

Kiedy gtowa jest catkowicie oddzielona od korpusu, operator ma skére w lewej rece:

Tuszka znajduje sie tacce a operator trzyma skore w lewej rece. Kiedy operator odkfada skére na bok,
maszyne mozna oprézni¢ przez nacisniecie przycisku "Opréznij" na tablicy operatora, lub naciskajac
lewy pedat. (Firma Jasopels A/S zaleca uzycie pedatu zeby zminimalizowa¢ obcigzenie tuszki).

Teraz zacisk tap gérnych luzuje sie pod niskim cisnieniem, a ramie i tancuch (skory i zacisku fap
dolnych) wracajg do pozycji wyjsciowej i maszyna jest gotowa do powtdrzenia procesu.

Szczeki otwieraja sie / luzujg pod niskim cisnieniem. Jasopels A/S zaleca stosowac maksymalnie

2,0 bara, co usuwa ryzyko zgniecenia palcow pod wysokim cisnieniem. Firma Jasopels opracowata
mechanizm tak, zeby mozliwos¢ zgniecenia palcow byta jak najmniejsza.
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REGULACJA

Regulacja samcéw i samic (duze i mate zwierzeta).

Wybor ustawienia mata/duza norka odbywa sie w gérnej
czesdci urzadzenia za pomoca uchwytu, ktéry mozna
regulowac od 1 do 9. 1 oznacza bardzo matg norke

a 9 bardzo duza.

Jezeli potrzebna jest bardziej precyzyjna regulacja
mozna to zrobi¢ na dwéch potencjometrach

(wiecej w nastepnym punkcie).

(Firma Jasopels A/S zaleca rozpoczecie od ustawienia 3).

Podstawowe ustawienia predkosci

Regulacja predkosci ramienia i tancucha odbywa

sie z boku maszyny. Mozna to zrobi¢ na dwoch
potencjometrach, jeden reguluje ramig, a drugi taricuch.
(Firma Jasopels A/S zaleca rozpoczecie od ustawienia 7
dla ramienia a 4 dla taiicucha) t,j. na zdjeciu.

Regulacja punktow zatrzymania dla ramienia.

Regulacja pozycji zatrzymania ramienia odbywa sie za
pokrywa z lewej strony maszyny.

I UWAGA !I! Regulacje nalezy przeprowadzac z wielka
0stroznoscia, poniewaz nawet bardzo mate korekty
Mmoga W znacznym stopniu wptynaé na dziatanie
urzadzenia.

Regulacja odbywa sie poprzez obrét krazkéw, ktédre sg
mocowane za pomocg klucza imbusowego 3mm.

I UWAGA !I! Nie nalezy regulowad czujnikow jako takich.

Czujnik 1 to pozycja podnoszenia. Czujnik 2 - pozycja oczekiwania. Czujnik 3 - potozenie koncowe
ramienia wewnatrz urzadzenia.

Przed regulacjg urzadzenia Jasopels MasterSkin nalezy odtgczy¢ doptyw pradu i sprezonego powietrza
do urzadzenia.

Zaleca sie kontakt z Dziatem Obstugi Jasopels gdly trzeba wyregulowac urzagdzenie MasterSkin.
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NOTATKI
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SERWISOWANIE JASOPELS MASTERSKIN.

OPIS SPOSOBU SERWISOWANIA | TRANSPORTU MASTERSKIN.

SERWISOWANIE

Jasopels A/S zaleca aby kazde serwisowanie urzadzenia byto wykonywane przez technika.

(W razie potrzeby, mozna sie kontaktowac z firma Jasopels A/S)

Uwaga: Jasopels A/S zaleca zeby rozpakowywanie urzadzenia byto monitorowane przez osobe
nadzorujacg montaz. Po rozpakowaniu nalezy zwrdci¢ uwage na ewentualne uszkodzenia

w transporcie. Wszystkie uszkodzenia w transporcie musza by¢ zgtaszane bezposrednio do firmy
transportowej, ktéra byta odpowiedzialna za dostawe. Zaleca sie zrobienie zdje¢ ewentualnych
uszkodzen.

TRANSPORT

Jasopels A/S zaleca aby transport urzadzenia byt wykonywany przez technika.

(W razie potrzeby, mozna sie kontaktowac z firma Jasopels A/S)

Podczas transportu jedna osoba powinna monitorowac obszar roztadunku a druga osoba droge
transportowa. Osoby te powinny pozostawac w statym kontakcie.

Urzadzenie mozna przewozi¢ wézkiem widtowym, ktérym mozna fatwo podjechac od tylnej strony
urzadzenia.

Przemieszczanie urzadzenia wymaga co najmniej dwoch oséb.

Urzadzenie MasterSkin zawsze powinno by¢ odpowiednio zamocowane podczas transportu,

np. za pomoca lin/pasow.

Przed montazem urzadzenia nalezy sie upewni¢, ze dostep do miejsca umieszczenia maszyny nie
jest utrudniony. Nalezy rowniez posiadac niezbedne wyposazenie do podnoszenia lub dzwig gdy
instalacja wymaga zastosowania urzadzen dzwigowych.

Nalezy tez sprawdzi¢ czy podtoze na ktérym bedzie sta¢ urzadzenie wytrzyma takie obcigzenie.
Do instalacji urzadzenia nie potrzeba zadnych specjalnych narzedzi poza zestawem narzedzi
podrecznych.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy pamietac o uzyciu srodkéw bezpieczenstwa, takich jak kask,
obuwie, rekawice, okulary ochronne i ew. lina bezpieczenstwa. (Czesci te nie sg zawarte w zestawie).

+ Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia MasterSkin nalezy sprawdzi¢, czy maszyna zostata
umieszczona na mocnym i stabilnym podtozu.
(W celu ustawienia maszyny w odpowiedniej pozycji nalezy uzy¢ przeznaczonych do tego celu
regulowanych nozek).

URUCHOMIENIE / URUCHOMIENIE PROBNE

Prace elektryczne i podtaczenie urzadzenia powinno by¢ wykonane przez firme Jasopels lub
wykwalifikowanego elektryka. Przed uruchomieniem lub testem urzadzenia nalezy przeczytac

i zrozumiec instrukcje obstugi.

Regulacja punktéw zatrzymania (momentéw, kiedy ramie podnosi sig, czeka i punktéw dolnych)
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KONSERWACJA

KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

Konserwacja wykonywana przez operatora.

+ Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ wszystkie widoczne powierzchnie pod katem uszkodzenh.
Widoczne uszkodzenia powinny zosta¢ ocenione przez technika.

+ Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ wszystkie ruchome czesci pod katem
funkcjonalnosci:

+ Nalezy wyprébowac szczeki zaciskowe,

+ Nacigg taicucha

« Nacigg ramienia.

« Wady czesci mechanicznych powinny by¢ ocenione przez technika.

+ Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy je sprawdzi¢ pod katem widocznych uszkodzen.
Kable powinny sie znajdowac z dala od szlakéw komunikacyjnych, w celu unikniecia ich
uszkodzenia. Wszelkie uszkodzenia kabli musza zostac sprawdzone przez serwisanta Jasopels
lub wykwalifikowanego elektryka.

« Codzienne czyszczenie maszyny - usuwanie zanieczyszczen z urzadzenia. Obszar pracy nalezy
utrzymywac w czystosci.

« Separator wody filtru sprezonego powietrza nalezy oprézniac codziennie wciskajac przycisk
znajdujacy sie pod szklanym pojemnikiem dopdki nie jest on pusty. Jesli na filtrze pozostaty resztki
oleju lub innych zanieczyszczen na filtrze, szkto nalezy wyjac i umy¢ ciepta woda z mydtem.

+ Urzadzenie powinno by¢ czyszczone codziennie przy uzyciu sprezonego powietrza, lub goragca woda
w celu usuniecia pozostatosci ttuszczu i krwi. W szczegdlnosci ruchome czesci w uchwycie do skory
muszg by¢ wolne od trocin i brudu.

+ Aby unikna¢ przestojéw w dziataniu urzadzenia, wazne jest, aby utrzymac maszyne w czystosci pod
ruchomym chwytakiem do tuszek. Mozna ten obszar czyscic ciepta wodg i szczotka.

« Zalecane jest, aby czysci¢ fancuch, ramie, szczeki, watek i urzadzenie zaciskowe codziennie po
zakoniczeniu pracy.

KONSERWACJA PRZEZ TECHNIKA - W RAZIE POTRZEBY PROSIMY SIE SKONTAKTOWAC Z JASOPELS

Konserwacja wykonywana przez technika.
« Widoczne uszkodzenia powierzchni powinny zosta¢ ocenione przez technika.

+ Czesci ruchome, takie jak tancuch, ramie, szczeki i urzadzenie zaciskowe nalezy sprawdzac co
najmniej raz na 6 miesiecy. Wymiana cze$ci mechanicznych.

« Co najmniej raz na 6 miesiecy nalezy przeprowadzi¢ test zatrzymania awaryjnego.
+ Nalezy tez sprawdzi¢ fizyczne ustawienie urzadzenia, tzn. regulacje wysokosci (nézki) i whasciwe jego
umiejscowienie na obszarze pracy.

AUTORYZOWANY TECHNIK SERWISOWY (JASOPELS, DZIAL SERWISOWY)

Konserwacja wykonywana przez autoryzowanego technika.

+ Problemy z zasilaniem energig elektryczng, a takze instalacja elektryczng urzadzenia i PLC powinny
by¢ zbadane przez firme Jasopels lub wykwalifikowanego elektryka. Wszelkie prace zwigzane z
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zasilaniem i instalacja elektryczng maszyny musza by¢ wykonywane przez uprawnionego elektryka.

KONSERWACJA

KONSERWACJA (OGOLNIE)

ZLE KONSERWOWANE URZADZENIE MOZE STANOWIC ZAGROZENIE!
Aby zapewni¢ prawidtowe, dtugie i bezpieczne dziatanie urzadzenia nalezy pamietac o jego regularnej
konserwacji i naprawie w razie koniecznosci.

NIE WOLNO CZYSCIC MASZYNY ANI ROBIC JEJ PRZEGLADU, KIEDY URZADZENIE PRACUJE.
Czesci obrotowe i ruchome moga by¢ przyczyna powaznych zranien i obrazen.

ZAWSZE UTRZYMUJ OBSZAR WOKOL MASZYNY W CZYSTOSCI, WOLNY OD BRUDU,
TROCIN I INNYCH ZANIECZYSZCZEN.

ZAWSZE NALEZY ZASTEPOWAC ZUZYTE LUB USZKODZONE ELEMENTY NA CZESCI ZAMIENNE
KTORE SA ZAPROJEKTOWANE I / LUB WYTWARZANE PRZEZ JASOPELS.
Uzycie innych czesci moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu i / lub zranienh oraz utraty gwarangji.

NALEZY ZAWSZE UTRZYMYWAC MASZYNE W CZYSTOSCI, A JEJ OZNACZENIA MUSZA
POZOSTAC CZYTELNE.

Nalezy wymienic¢ wszystkie brakujace etykiety i naklejki, rGwniez takie, ktore sg nieczytelne.
Etykiety i naklejki dostarczajq waznych informacji dot. obstugi urzadzenia i ostrzegaja przed
niebezpieczenstwami i zagrozeniami.

UWAGA: NIGDY NIE NALEZY OBSLUGIWAC | WLACZAC MASZYNY KIEDY MA OTWARTE
DRZWICZKI SZAFEK ELEKTRYCZNYCH | DOSTEPU DO SPREZONEGO POWIETRZA.
Otwarte drzwiczki moga doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu i / lub zranien oraz utraty gwarancji.

MASZYNA WYPOSAZONA JEST W TABLICZKE ZNAMIONOWA,.

Tabliczka znamionowa ma numer modelu, typ urzadzenia, jego wersje i numer seryjny, i jest
dotaczona do kazdego urzadzenia. Nalezy zanotowac informacje znajdujace sie na tabliczce tak,
aby byly dostepne w razie jej zgubienia lub uszkodzenia. Przy zamawianiu czesci zamiennych lub
pytajac o informacje dot. serwisu, nalezy zawsze podac typ urzadzenia, model i numer produktu.
Maszyny nie mozna uzywac ani odsprzedac bez tabliczki znamionowej. Za korzystanie z urzagdzenia
bez tabliczki znamionowej firma Jasopels nie bierze odpowiedzialnosci.
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REKLAMACJE

GWARANCJA JEST WAZNA PRZEZ OKRES 12 MIESIECY,

poczawszy od daty dostawy. Dzien pracy jest definiowany jako osiem godzin.

W przypadku korzystania z urzgdzenia wiecej niz osiem godzin dziennie, godziny przelicza sie
w stosunku jeden do jednego.

Prawo do reklamacji jest zachowane w przypadku przestrzegania ponizszych warunkéw.
Prawo do reklamacji przepada w wypadku:

+ Niewtasciwego uzycia

+ Nieprawidtowej konserwacji lub jej braku.

« W wypadku nieprawidtowej naprawy lub jej braku.

« W wypadku uzycia nieoryginalnych czesci zamiennych.

« W wypadku naprawy przeprowadzonej przez podmioty inne niz Jasopels.

« Jesli sprzet nie jest serwisowany / sprawdzany corocznie przez uprawniony organ.

WYBOR SADU | PRAWO WEASCIWE

Jako miejsce rozstrzygania wszelkich sporéw pomiedzy stronami ustala sie sad w Herning,
Haraldsgade 28, DK-7400. Jasopels ma prawo skierowac sprawe do sagdu w miejscu siedziby Klienta.
Prawem witasciwym, z wyjatkiem miedzynarodowych norm kolizyjnych, dotyczacym wszelkich sporéw
pomiedzy stronami jest prawo duriskie.

DEMONTAZ / UTYLIZACJA

WIELE CZESCI URZADZENIA MUSI PODLEGAC WLASCIWEJ UTYLIZACJLI.

Po wielu latach pracy urzadzenia, kiedy spetnito juz swoja funkcje i trzeba sie go pozby¢, nalezy je
zdemontowac i zutylizowac w sposéb przyjazny dla Srodowiska. Po demontazu czesci urzadzenia
nalezy posortowac osobno na elementy ze stali, uszczelki gumowe, oleje przektadniowe i inne ciecze.
Nalezy przesortowac wszystkie czesci wedtug odpowiednich kategorii, a nastepnie zutylizowa¢ wedle
obowiazujacych regut.
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AWARIE

WYLACZNIK AWARYJNY

Wytacznik awaryjny jest wigczony

Ponownie uruchom urzadzenie, najpierw wytaczajac przycisk awaryjny, a nastepnie nacisnij czerwony
przycisk reset.

Urzadzenie sie odpowietrzy i wrdci do punktu wyjsciowego. Urzagdzenie jest teraz gotowe do pracy.

WYLACZNIK AWARYJNY JEST WYLACZONY, RESET WCISNIETY, ALE URZADZENIE NIE DZIALA.
Przycisk reset wcisnieto za wczes$nie po deaktywacji zatrzymania awaryjnego.

Odtacz urzadzenie od sieci i sprezonego powietrza i odczekaj co najmniej 30-50 sek.

Nastepnie podfacz urzadzenie do sieci, poczekaj 10-20 sek. i naci$nij przycisk resetowania.

URZADZENIE NIE DZIALA
Nalezy sprawdzi¢ podtaczenie do sieci elektrycznej oraz czy w urzadzeniu jest sprezone powietrze.
Nalezy sprawdzi¢ bezpieczniki w szafce elektryczne;j.

URZADZENIE NIE DZIALA
Nalezy sprawdzi¢ czy w urzadzeniu nie ma ciat obcych. Nalezy réwniez sprawdzi¢ nagromadzenie
trocin wewnatrz urzadzenia.

SILNIK PRACUJE, ALE URZADZENIE NIE DZIALA

Odtacz urzadzenie od sieci i sprezonego powietrza i odczekaj co najmniej 30-50 sek.

Nastepnie podfgcz urzadzenie ponownie do sieci, poczekaj 10-20 sek. i nacisnij przycisk resetowania.
Jesli to nie pomaga, maszyne powinien obejrze¢ wykwalifikowany technik, lub tez nalezy sie
skontaktowac z Jasopels A/S - Dziat techniczny.

SZCZEKI ZACISKOWE NIE ZAMYKAJA SIE LUB NIE OTWIERAJA

Sprawdz czy w maszynie jest sprezone powietrze.

Sprawdz czy w urzadzeniu nie ma ciat obcych oraz czy nie nagromadzito sie za duzo trocin wewnatrz
maszyny. Nalezy odfgczy¢ urzadzenie od sieci i sprezonego powietrza, odczekac 30-50 sek., a nastepnie
podiaczy¢ urzadzenie ponownie do sieci. Odczeka¢ 10-20 sek. i nacisna¢ przycisk resetowania.

Jesli to nie pomaga, maszyne powinien obejrze¢ wykwalifikowany technik, lub nalezy skontaktowac
sie z Jasopels A/S - Dziat techniczny.

URZADZENIE ZACISKOWE NIE OTWIERA SIE LUB NIE ZAMYKA

Sprawdz, czy w maszynie jest sprezone powietrze.

Sprawdz czy w maszynie jest sprezone powietrze. Sprawdz czy w urzadzeniu nie ma ciat obcych
oraz czy nie nagromadzito sie za duzo trocin wewnatrz maszyny. Nalezy odtgczy¢ urzadzenie od sieci
i sprezonego powietrza, odczeka¢ 30-50 sek., a nastepnie podiaczy¢ urzadzenie ponownie do sieci.
Odczekac¢ 10-20 sek. i nacisng¢ przycisk resetowania.

Jesli to nie pomaga, maszyne powinien obejrze¢ wykwalifikowany technik, lub tez nalezy sie
skontaktowac z Jasopels A/S - Dziat techniczny.
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Lednings Farver / funktion

Hovedstrem

Nul i effekt kredse
Effekt kredse

>1,0 # Lys Bld
>1,0 # Sort

Styrestrem 230v AC

0,754 Lys Bla = 230v AC Nul
0,754 Sort ( BK ) = 230v AC
Styrestrem 24v AC
Styrestrem 24v DOC
0,75 MerkBLA ( DBU ) = Gnd 24v DC
0,75% Rod (RD ) = 24v DC
0,75# Brun ( BR) = Mellemledninger

Fremmed spending

alle # Orange ( 0G )

Fremmed spending ( udefra kommende )
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Lednings numre

Forsynings ledninger f.eks 24V AC opmerkes ikke, da de kan identifiseres ud fra farve.

Hvis der er flere styrestrem sikringer bliver forsynings ledninger efter sikringer,
merket med sikringsnummer.
Forsynings ledere L1-L2-L3 & N merkes ikke med side nr.

Numre pdé S pladsen Numre pd N pladsen

henviser til kredsskema SSSNN er lednings nr. pd
side nr. [:] aktuelle side (altid 2 cifre)

Pd Hovedstrems ledninger kan der ud over Side og nr.
vere merket med Fase nr. f.eks. XXYYL1

Der kan derfor vere op til 4 forskellige ledninger med
samme XXYY nr. men hvor slutbetegnelsen er forskellig.

Stardart farve forkortelser

BK Black Sort

BN Brown Brun

RD Red Red

0G Orange Orange

YE Yellow Gul

GN Green Gren

BU Blue (incl. light blue) BLd (inkl. lys bld)
VT Violet (purple) Violet

GY Grey (slate) Gré

WH White Hvid

PK Pink Lysered

GD Gold Guld

TQ Turguoise Turkis

SR Silver.Selv

GNYE Green-and-yellow Gren-gul (jord)

DS/EN61346-2

A : Bereringsskerm

B : Feler, Defektor, Mdleelement, Fotoceller, Temperatur
C : Buffer, Kondensator

E : Kedel, Lys, og varme element

F . Sikring, Termisk beskyttelse, Overspendingsaflader
G : Generator, spendingsforsyning

K : Releer, Kontaktorer, Filter

M : Motor, Aktiveringsspole

N : Analog elementer

P : Mdleudstyr, Signallampe, Testudstyr
Q : Effekt afbrydere, adskiller

R : Modstande

S : Afbryder i styrekredse

T : AC/DC omformer, Frekvensomformer
U : Isolator

V : Filter, Halvleder

W : Samleskinne, Kabel

X : Terminaler, Stik, Fatninger

JG6

Init.:

hka

Blad:

Rev.:

21-09-2017

Tegn. nr.:

Plac.:

Proj. nr.:

MaSk-V010

Funkt.:

30-10-2008

Dato:

Standarter

Jasopels

Master Skin
Version V010
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/ Jasopels A/S \
J Fabriksvej 19

<

asopels/ 75 Bording o)
e TIf. 98 43 99 66 g

Tavle / Diagrarp nr. : MRSK-V010 - GET0106 -QDT
Maerke spaending : 400V / 50 Hz - L1,L.2,L3,N,Pe o
Meerke strem : 6,5 Amp o
Max. forsikring : 16 Amp gL g
Ik max. : 10,0 kKAmp +
Ik min. : 0,06 kKAmp °<"
Dato : 21-09-2017 o)
-

Norm : EN60204-1
EN60439-1 m.f.

Opmeerkning ifalge EN60204-1 og EN60439-1

Leveradgrens navn eller varemaerke Jasopels A/S
Produktions dato 21-09-2017
Certifikations meerke
Serienummer nr. :
Hoveddokument nummer MRSK-V010 - GET0106
Udfart efter EN norm (1) EN60204-1
Udfgrt efter EN norm ( 2) EN60439-1 m.f.
Fasetal L1,L2,L3,N,Pe
Frekvens 50 Hz
Meaerkedriftspaending (U, )
for Hovedkreds 400V
for hjeelpekredse 24vDC
Isolations maerkespeendig (U;)
for Hovedkreds 400V
for Hjeelpekredse 230V
Meerke impulsholdespaending ( Uiy, ) 6kV
Meerke strgm ( In) 6,5 Amp
Max. Forsikring (lmax ) 16 Amp gL
Midnste forudsatte I, ( Kmin ) 0,06 kKAmp malt Ik, > 0,09 KAmp
Meerkekortslutnings stram ( 1Ky ) (Max Ig ) 10,0 kKAmp (automatsikring)

Meerke korttidsstram ( I,)

Meerke stgdstram ( I,)

Meerke kortslutningsstrgm m. sikring ( l¢)

Max Specifik energi ( Max I2t) 29,756 kA2t

Metoder til beskyttelse imod elektriske stad Afbrydelse af forsyning
Typer af systemjording som tavlen er udfgrt for TT (HPFI foran tavlen )
Kapslingsklasse IP 65

Driftforhold indendgrs / udendgrs ( Temp ) Min. -25°C Max 40°C
Driftforhold indendgrs / udendgrs ( Rel. luftfugt ) 90% Rf ikke kondenserende
forureningsgrad -3

Mal (HxB x D) mm 400 x 600 x 200

Veegt

Form for indre opdeling Form 1

Typer af elektriske forbindelser af funktionsenheder

EMC milig (1 eller 2)
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