Oryginalna instrukcja obstugi
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Adres: Fabriksvej 19 DK-7441 Bording

Maszyna:  Owijarka WRAP MaxiStretch T5

Typ: 3230-340015

Jasopels A/S o$wiadcza, ze niniejszy produkt spetnia wymogi nastepujgcych Dyrektyw UE:
2006/42/EC

2006/95/EC

2006/108/EC

Ponadto oswiadczamy, ze zastosowano nastepujgce zharmonizowane standardy:
EN/60204-1

DS/EN 12100 : 2005

DS/EN 14121 -1

DS/EN 14121 -2

Miejscowos$¢ i data: Bording, 21 wrze$nia 2011 r.

Imie i nazwisko: Dyrektor Generalny Poul Bach
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¢ Instrukcja obstugi, ktérg masz przed sobg, stanowi wazng czes¢ Twojej nowej maszyny.
Przeczytaj jg doktadnie i uzywaj jak encyklopedii.

e Instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa i uzytkowania
maszyny.

¢ Instrukcje obstugi nalezy przechowywyaé razem z maszyng. Wazne, aby towarzyszyta ona
maszynie, jedli zostanie ona odsprzedana lub wypozyczona innym osobom.

o Uzytkownik maszyny musi upewnic sie, ze operator maszyny, pracownicy serwisu i inne
osoby majgce dostep do maszyny zostaty odpowiednio poinstruowane w zakresie
uzytkowania maszyny i obchodzenia si¢ z nig.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w dalszej czesci instrukcji.

Prosze zapoznac sie z instrukcjg obstugi i stosowac sie do zawartych w niej zalecen.
Aby podkresli¢ waznosc¢ niektorych informaciji, zastosowano nastepujgce zwroty:

Uwagal!

Tréjkat z wpisanym w niego wykrzyknikiem to symbol ostrzegawczy, zwracajgcy uwage na wazne
instrukcje lub informacje dotyczacych tej maszyny.

A

nan o [ Y

Trojkat ostrzegajacy o zagrozeniu pochwyceniem i zgnieceniem.

Ostrzezenie!!
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Prezentacja maszyny

e Catkowicie nowa budowa i oprogramowanie przy zachowaniu niezrownanej fatwosci
obstugi.

¢ Maszyna jest kompatybilna z wszystkimi znanymi typami prawidet plastikowych.
e Brak koniecznosci recznego przetgczania ustawienh dla skor samcow i samic.

e Skora opuszcza maszyne optymalnie naciggnieta.

Uwaga!!

o Uzytkownik maszyny musi upewnic sie, ze operator maszyny,
pracownicy serwisu i inne osoby majgce dostep do maszyny zostaty
odpowiednio poinstruowane w zakresie uzytkowania maszyny i
obchodzenia sie z nig. Aby uzyskac wiecej informacji, przejdz do
dalszych czeéci instrukciji.

e Maszyne wolno uzywac jedynie w celach, do ktorych zostata
zaprojektowana.

o Jesli pojawig sie jakiekolwiek problemy zwigzane z maszyng lub jej
dziataniem, nie wolno prébowaé ich rozwigzywac przed
odpowiednim zatrzymaniem i/lub wytgczeniem maszyny. Wyjatek
stanowig problemy, ktére mozna rozwigzac, uzywajgc przyciskow
maszyny.

e Instrukcje obstugi nalezy zawsze przechowywaé w miejscu
dostepnym dla operatora.
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Rozpoczecie uzytkowania

e Przed rozpoczeciem uzytkowania Owijarki Wrap MaxiStretch T5 nalezy sprawdzi¢, czy
maszyna zostata umieszczona na mocnym i stabilnym podtozu.
(W celu ustawienia maszyny w odpowiedniej pozycji nalezy uzy¢ przeznaczonych do tego
celu regulowanych nozek).

e Maszyne wolno stosowac jedynie do naciggania skor norczych.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Aby uniknaé¢ ryzyka wypadkéw podczas pracy maszyny
grozacych zmiazdzeniem palcéw itp., nalezy unikaé
dotykania ruchomych czeséi maszyny.
Dotyczy to zwtaszcza mechanizmu owijajgcego |

elementédw mocujacych skore, ktére sa aktywne w
procesie owijania. %

Maszyna zostata wyposazona w néz do ciecia folii po
zakonczeniu procesu owijania. N6z aktywowany jest
automatycznie.

¢ Nie wolno prébowac zatrzymywac recznie czesci ruchomych maszyny. Aby unikngé
niebezpiecznych sytuacji, zawsze uzywaj wytgcznika awaryjnego.

o Zwr6¢ uwage, ze wcisniecie przycisku wytgcznika znajdujgcego sie na przednim panelu,
obok przycisku [Prawidto w dét], spowoduje zatrzymanie obecnego procesu i cofniecie
maszyny o jeden krok sekwenciji.

W przypadku niebezpieczenstwa zawsze uzywaj wylacznika awaryjnego.

e Owijarka MaxiStretch T5 jest fabrycznie wyposazona we wtyczke 240V 3-PIN.

Uwaga!
Kabel zasilajagcy maszyne musi by¢ uziemiony.
W przypadku nieprzestrzegania tego wymogu
gwarancja traci waznosé¢.

e Sprezone powietrze musi mie¢ cisnienie przynajmniej 8 bar. Zuzycie sprezonego powietrza
wynosi do 70 I/min.

e Przewdd sprezonego powietrza tgczgcy Owijarke MaxiStretch T5 z kompresorem nie moze
by¢ mniejszy niz 3/8”, a najlepiej, zeby miat rozmiar 1/2".
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Wazne!

Wszelkie prace zwigzane z maszyna nie bedace czescig procesu
owijania, np. czyszczenie, regulacja itp., mozna wykonywacé
jedynie po uprzednim odtaczeniu zrodta zasilania
i doplywu sprezonego powietrza.

Uwaga!

Aby unikngé ewntualnego uszkodzenia mikrokontrolera uktadu
sterowania i pozostalych komponentéw instalacji
elektrycznej maszyny w zwigzku z burzami, zaleca sie odtaczanie
maszyny od zrédia zasilania, gdy nie jest ona uzywana.

Jasopels
Fabriksvej 19

7441 Bording

Tel. +45 98 43 99 66
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Panel przedni

Wylacznik awaryjny [Emergency stop]

Zatrzymuje prace maszyny natychmiastowo.

Sygnat serwo jest odcinany w bezpiecznym trybie Safe-Off, a VLT traci zasilanie.

Aby ponownie uruchomi¢ maszyne po zatrzymaniu awaryjnym, nalezy zdeaktywowac wytgcznik
awaryjny, wcisng¢ niebieski przycisk [Reset] i zresetowac alarm na panelu operatora. (zob. str. 12)

Stop
Zatrzymuje aktualny proces i cofa sekwencje programu o 1 krok. W razie potrzeby mozna dalej
cofaC sekwencje, wciskajgc przycisk [Stop].

Prawidio w gore
Tego przycisku uzywa sie do recznego uniesienia prawidia.
Tego przycisku uzywa sie wraz z przyciskiem [Stop] do otwierania noza do folii.
Tego przycisku uzywa sie wraz z przyciskiem [Prawidto w dof] do zapisywania ustawien
programowalnej pozycji startowe;.

Start
Rozpoczyna kolejng sekwencje cyklu. Posiada te samg funkcje, co pedat maszyny i przycisk
aktywujgcy z magnesem (obstugiwany kolanem).

Prawidio w dot

Ten przycisk stuzy do do opuszczania prawidta.
Uzyty wraz z przyciskiem [Prawidfo w gore], przycisk ten stuzy do zapisywania ustawien
programowalnej pozycji startowe;j.
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Programowalna pozycja startowa:

Aby przyspieszy¢ proces naciggania skér, mozna zmieni¢ ustawiong domys$inie pozycije
startowg zgodnie z potrzebami.

1. Nalezy nacisng¢ przyciski [Prawidto w dof] i [Prawidto w gére] — az do momentu, gdy
ramie osiggnie pozycje, ktorej chce sie uzy¢ jako pozycji startowe;j.

Aby sprawi€, zeby maszyna zapamietata pozycje, nalezy nacisng¢ jednoczesnie przyciski
[Prawidto w gore] i [Prawidio w dof]. Dzieki temu pozycja zostanie zapamietana, a
maszyna bedzie nastenie uzywac tej pozycji jako wyjsciowej dla naciggania skor.

N6z do folii w gore (otwieranie):

Jednoczesne przycisniecie [Stop] i [Prawidto w gére] powoduje otwieranie noza do folii.

Strona 7



Opis funkcji:
Opis przebiegu programu podczas naciggania skor.

Start : Ramie jest normalnie umieszczone w pozycji u dotu maszyny, w ustawionej pozycji
startowej. Na poczatek nalezy umiesci¢ prawidto na ramieniu.

Po awarii zasilania lub zatrzymaniu awaryjnym, ramie zacznie od odnalezienia
punktu zerowego, ktéry znajduje sie na samej gorze, a nastepnie obnizy sie do
ustawionej pozycji startowej.

W tym momencie maszyna jest gotowa do rozpoczecia pracy.
Znajdz brzeg skory:

Nacisnij [Start]: Maszyna przejedzie teraz w doét, do miejsca, w ktérym znajdzie brzeg skoéry. Gdy
czujnik ,zobaczy” skére, maszyna zatrzyma sie i podjedzie jeszcze kawatek ku
gorze (iloé¢ mm mozna ustawi¢, zob. s. 15)
Jesli maszyna nie zobaczy skoéry, mozna jg zatrzymag, uzywajac przycisku
aktywujgcego (obstugiwanego kolanem).
Teraz operator maszyny powinien zapewni¢ takie umieszczenie skory, ktére
pozwoli na jej uchwycenie przez szczeki.

Nacigganie wstepne (grzbiet):

Nacisnij [Start]: Szczeki od strony grzbietu zacisng sie na skérze. Jesli w menu ustawien wigczono
rozcigganie wstepne, ramie podjedzie nieco ku goérze, aby naciggnaé¢ skoére na
grzbiecie. Site i czas naciggania wstepnego mozna ustawiaé w menu ustawien,
gdzie mozna réwniez wigczy¢ lub wylgczyé funkcje dynamicznego naciggania
wstepnego.

(zob. str. 22)

Nacigganie zwykle (mata sita naciggania):

Nacisnij [Start]: Szczeki po stronie brzucha zacisng sie na skorze i nastgpi nacigganie skory przy
uzyciu niewielkiej sity. Jesli silniejsze nacigganie nie zostanie aktywowane,
maszyna pozostanie w tej pozycji i pokaze na wyswietlaczu komunikat ,Owijaj
teraz”.

Site naciggania mozna zmienia¢ w menu ustawien typow skor. (zob. str. 25)

Mocne nacigganie (duza sita naciggania):

Jesli skora nie jest wystarczajgco duza, aby mozna jg byto naciggng¢ do kolejnego
rozmiaru, funkcja mocnego naciggania nie zostanie aktywowana automatycznie.
Mozna jg uruchomic, przyciskajac [Start].

Automatyczne mocne nacigganie
Jesli do osiggniecia kolejnego rozmiaru skoérze brakuje nieduzo, funkcja mocnego
naciggania zostanie uruchomiona automatycznie.
Nastepnie maszyna oceni, czy ma zosta¢ uruchomiona automatycznie funkcja
naciggania dodatkowego.
Jesli funkcja naciggania dodatkowego nie zostanie uruchomiona automatycznie, na
ekranie pokaze sie komunikat ,Owijaj teraz”.

Site mocnego naciggania mozna ustawia¢ w menu ustawien typu skor. (zob. str. 25)
Przerwy i uruchamianie mocnego naciggania w przypadku brakujgcych mm do
nastepnego rozmiaru mozna roéwniez zmienia¢ w menu ustawien. (zob. str. 23)
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Nacigganie dodatkowe (uruchamiane automatycznie):

Po zakonczeniu przerwy nastepugcej po mocnym nacigganiu maszyna ocenia, czy
nalezy uruchomi¢ automatycznie nacigganie dodatkowe.

Jesli funkcja naciggania dodatkowego zostanie uruchomiona automatycznie, na
ekranie pojawi sie komunikat ,Owijaj teraz” w przypadku, gdy nie bedzie mozliwe
naciggniecie skory do kolejnego rozmiaru.

Nacigganie dodatkowe rozpocznie sie od uzycia ustawien zdefiniowanych dla
programu naciggania mocnego.

Nacigganie dodatkowe:

Nacisnij [Start]:

Owijanie:

Jesli dlugos¢ skory jest niewiele mniejsza od kolejnego rozmiaru, istnieje
mozliwos¢ dalszego jej naciggniecia. W tym celu nalezy ponownie wcisng¢ [Start].
Przy pierwszym uruchomieniu funkgiji naciggania dodatkowego
(automatycznie/recznie) uzywane sg ustawienia sity zdefiniowane dla programu
naciggania mocnego. Uruchomienie tej funkcji po raz kolejny oznacza uzycie
wiekszej sity i predkosci (ustawienia naciggania dodatkowego — zob. str. 24)

Ramie przemiesci sie nieco ku dotowi, a nastepnie ustawi sie kilka mm powyzej
pozycji startowej. Po wykonaniu tego dodatkowego naciggniecia maszyna
sprawdza, czy stosowana sita nie jest zbyt duza. Jesli jest to konieczne, skéra
zostanie nieco poluzowana az do osiggniecia zgdanej wartosci sity naciggania.
Uruchomienie tej funkcji moze by¢ powtarzane az do osiggniecia kolejnego
rozmiaru.

Po osiagnieciu kolejnego rozmiaru nacigganie dodatkowe nie bedzie uruchamiane
ponownie, a na ekranie pojawi sie komunikat "Za krétka na kolejny rozmiar”.

Ustawienia sity naciggania. (zob. str. 25)
Ustawienia predkosci. (zob. str. 24)

Aby utrzymaé skdére na miejscu w momencie rozwarcia szczek, dolna cze$¢ skéry
owijana jest folig.

Przycisnij jednoczesnie oba przyciski owijania:

Jesli do kolejnego rozmiaru brakuje kilku mm, skéra nie zostanie owinigta, a na
ekranie pojawi sie odpowiedni komunikat.

Istnieje mozliwos¢ wymuszenia owiniecia skory mimo tego poprzez nacisniecie
[Dalej] na panelu operatora, a nastepnie zrestartowania funkcji owijania poprzez
jednoczesne wcisniecie obu przyciskdw owijania.

Owijanie wykonuje sie nastepujaco:

1. Jesli wigczona jest funkcja Release, maszyna luzuje nieco skoére (jesli jest to

mozliwe).

Mechanizm owijajacy zaczyna sie obracaé, aby owingé skére folig.

Skdra zostaje owinieta okreslong ilo$¢ razy, przy czym ramie nie zmienia pozycji.

Szczeki puszczajg skére.

Ramie przemieszcza sie okreslong liczbe mm w gére, podczas gdy skora jest nadal

owijana folia.

Ramie zatrzymuje sie, podczas gdy dolna czes¢ skory owijana jest kilkakrotnie folig

w celu jej przymocowania.

7. Na koniec nastepuje obciecie folii, a ramie przemieszcza sie na samg gore, aby
dostarczy¢ skore operatorowi.

arwN

o

llos¢ obrotéw na gorze, dlugos¢ owijania i ilos¢ obrotéw na dole mozna zmieniaé w
menu ustawien. (Ustawienia owijania — zob. str. 27)
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Baza danych:

Gdy ramie znajdzie sie na samej gorze, skéra zostanie dodana do bazy danych.
Istnieje mozliwos¢ rejestracji danych dla 20 hodowcow!

Baza danych jest podzielona na szereg rejestrow.
o kazdy z 20 hodowcow ma przydzielony osobny obszar rejestru.
e nastepnie dokonywane jest rozroznienie samiec/samica

¢ na koniec skoéra jest liczona w rejestrze wg dtugosci osiggnietej w wyniku
naciggania

Przygotowanie do obrébki kolejnej skory:

Ramie przebywa przez chwile w najwyzszej pozycji, po czym przemieszcza sie w
dot i ustawia sie w zdefiniowanej wczesniej pozycji startowej w celu zaoszczedzenia
czasu.

W tej pozycji maszyna czeka na nacigganie kolejnej skory.
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Mangler m.m. : - I
Starrelse nu:

Setup: Type 2

Stk. i dag:
Sidste storrelse:

Laengde i mm.:
Aktuello tryk :

Wyswietlacz

Dostarcza uzytkownikowi informaciji o dtugosciach skor, rozmiarach i sile naciggania.
Ponadto wyswietlacza mozna uzywac do definowania punktéw oraz przegladania
zapisanych danych.

Poniewaz panel zostat wyposazony w ekran dotykowy, wystarczy dotkng¢ ekran w miejscu,
gdzie wyswietlane sg przyciski uruchamiajgce poszczegdine funkcje.

Wprowadzanie danych:

Aby zmieni¢ wartosci danego punktu, nalezy uzyé wtasciwego przycisku lub
pola wprowadzania danych wyswietlanego na ekranie, na ktérym pokaze sie
wtedy pole, w ktérym nalezy wpisa¢ zgdang wartos¢ dla danego punktu, a
nastepnie przycisnaé [Enter]. kg

Pod polem wprowadzania danych widniejg liczby. Oznaczajg one minimalne
i maksymalne wartosci, jakie mozna wprowadzic.

Jesli uzytkownik nie chce zmienia¢ danych dot. punktu, wystarczy wcisngé
[Esc].
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Ekran poczatkowy:

Ekran poczgtkowy wyswietlany jest po

podigczeniu maszyny do zrodia zasilania: WRAP MaXiStretCh

Mozna tu wybra¢ jezyk, w ktérym wyswietlane OK

beda komunikaty.
Dansk

Jesli uzytkownik nie chce zmienia¢ jezyka, 08-09-2011 12:07:45

wystarczy wcisng¢ [OK], aby przejs¢ do R English

gtdbwnego menu.

Login Logout Kaonfig

T5-00-",

Zatrzymanie awaryjne:
Ten komunikat pojawi sie, gdy maszyna zostata
zatrzymana przy pomocy wytgcznika awaryjnego

Kasowanie Alarmu: aby zamkngé ten I Alarm !
komunikat, nalezy wcisng¢ [Reset alarm].
Komunikat pojawi sie ponownie za 60 sekund,
jesli wytgcznik awaryjny nie zostanie 17:24:21 1l Nedstop !
zresetowany. Afstil og tryk pa Resetknap
Aby uruchomié maszyne po zatrzymaniu samt alarmreset
awaryjnym, nalezy:

1. Wyciagnac¢ przycisk wyt. awaryjnego.

2. Wocisng¢ niebieski przycisk [Reset].

3. Wocisngc¢ [Reset alarm] na tym ekranie.

Maszyna przemiesci teraz ramie na sama gore,
aby znalez¢ punkt zerowy.

Nastepnie ramie przemiesci sie w doét i ustawi sie w zdefiniowanej pozycji startowej.
Maszyna jest teraz gotowa do wznowienia pracy.

Menu gtéwne:
W menu gtéwnym istnieje 6 mozliwosci wyboru. I I

[Produkcja] przejscie do menu wyswietlanego

podczas produkciji I I

[Ust Ogolne] przejscie do menu ustawien

ogolnych

[Typy Skor] przejscie do ustawien typdw skoér I I

[Wrap] przejscie do menu ustawien owijania

[Info] przejscie do menu z inforacjami dot.
maszyny

[Statystyki] wglad w statystyki dot. produkcji
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Data 02.04-2014 Jasopels 7441 Bording

Tel. +45 98 43 99 66

Menu gtéwne [F1: Produkcja]

Menu produkciji: Wybrany typ skor

(tekst "Type 2" mozna zmienic)

Informacja, ile mm brakuje do
kolejnego rozmiaru

Rozmiar skory

Tego przycisku uzywa sie do przetgczania
ustawien dla skor samcow/samic. Na przycisku
wyswietlana jest aktualnie wybrana opcja.

Wybér ustawien dla jednego z 4 typow skor.

Manglermm.; | 57 \ Han skindtype valg :

Sterrelse nu; 50 | B e |
\I—
Normal ﬁ

Stk. i dag:
Langde i mm.: 1028 | Annuler I

-1
Sidste sterrelse: 50
Aktuelle tryk : 65

I Avler nr.: | Retur

Przetgczanie na funkcje delikatnej
obrébki ,soft”, uzywajace;j

Nrhodowcy: specjalnych ustawien dla skor, ktére
Ten przycisk stuzy do nie moga by¢ poddane normalnej
przetgczania hodowcow obrébce.

Po naciggnieciu skoéry funkcja ,soft”
zostaje wytgczona. (zob. str. 25)

Ten przycisk widoczny jest jedynie

zaraz po wliczeniu danej skory do
0 I Normal statystyk.
50 Przycisniecie [Anuluj] powoduje

1028 usuniecie ostatniej naciggnietej
85 skary ze statystyk.
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Menu gtéwne [Ust Ogolne] > (biata ramka = menu)

Ustawienia ogdlne :

Przeglad ukfadu menu ustawien ogolinych.

Generel Setup : Stop straekning ved Max skindlzngde:

I Max skindl=ngde I—

Sikkerhedsmaren: dlzzngde Han 1200 | mm
ax ensket skindlz E 1000 | mm

Alarm time Message
08092011 Fejl Servo Kommunikation eller str
amsvigt

Tanelzngde :

Setup Backup :

Ingen aktivitet

1234 : Gem nuveerende bruger setup
2345 : installer gemte bruger setup
" 3456 : installer fabriks ops=tnin
I Langdeimm.: 1028 mm G g
Clear
Al Close

Retur

Servo speed Retur

I— Kopier type-setup :

Konier fra

Setup 3: Type 3

Setup 4 : Type 4
Kopier til :

Setup 3: Type 3

Setup 4 : Type 4

I Retur

Mozliwosci menu ustawien ogdélnych:

Wybér odlegtosci (w dot) do miejsca, gdzie prawidto bedzie zamocowane
Wybér odlegtosci, jakg prawidto ma pokonaé w gore po aktywacji czujnika
Zmiana zapasu bezpieczenstwa

Zmiana dtugosci prawidta

Zmiany korekty (wartosci kalibracji)

Zmiana predkos$ci serwo

Aktywacja maksymalnej dtugosci skéry

Wyswietlenie listy zarejestrowanych alarméw

Wykonanie kopii zapasowej ustawien

Kopiowanie ustawien z jednego typu do innego
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Data 02-04-2014 Jaso 7441 Bording
Tel. +45 98 43 99 66

Menu gtéwne [Ust Ogolne] > Ustawienie ogélne [Wymiary]
Wymiary:
Funkcja ,W dét przed zamknieciem” to

ustawienie, ktére sprawia, ze ramie zamyka sie
na prawidle nieco nizej.

Jesli zdefiniowana pozycja startowa wypada I
nizej niz ten punkt, maszyna zamknie sie na
prawidle natychmiast po przycisnieciu przycisku

[Start].

Sikkerhedsmargen:
Idz w gore po stopie: Poniewaz czujnik
fotoelektryczny znajduje sie pod jedng ze
szczek, zobaczy on skére dopiero po I

nieznacznym przekroczeniu przez nia miejsca,
w ktérym szczeki mogg jg schwyci¢ w sposob
opytmalny.

Tutaj mozna ustawi¢, ile mm prawidto ma przemiesci¢ sie w gore po wykryciu brzegu skory przez
czujnik.

Zapas bezpieczenstwa:

Te wartos¢ odejmuje sie od wartosci ,mm do nastepnego” i ,rozmiar teraz”, ktére mozna zobaczyc¢
w menu produkcji i w innych miejscach.

Dzieki temu uzytkownik ma pewnosc, ze skéra jest wieksza niz wymiary podawane na ekranie, a
zatem skéry po zakonczeniu naciggania zawsze spetniajg wymogi odnosnie rozmiaru.

[On] zapas bezpieczenstwa dla skor samcow.
[Ona] zapas bezpieczenstwa dla skér samic.
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Menu gtéwne [Ust Ogolne] > Ustawienia Ogdlne [Dlug Prawidla]

Diugos¢ prawidta: Tanelzngde :

Na tym ekranie nalezy wprowadzi¢ diugos¢
prawidia.

[On] Diugosé prawidta dla skér samcéw
[Ona] Dlugos¢ prawidta dla skér samic

[Korekta] tej wartosci uzywa sie do kalibracji
maszyny, aby uzyskaé¢ zgodnosé miedzy

dlugoscig pokazywang na erkanie i faktyczng I Lenadeimm.: 1028 mm
dtugoscig skéry. d =

Wspétczynnik korekty to roznica miedzy
dtugoscig w mm na wyswietlaczu i zmierzong
odlegtoscig miedzy koncowka prawidta i poziomym rowkiem na szczekach mocujgcych skory.

Retur

Kalibracja:

Wspoitczynnik korekty to wartosé¢, ktérg zmienia sie podczas kalibracji maszyny (szczegoty w opisie
procedury kalibracji). Nalezy rowniez recznie kontrolowaé¢ automatycznie odmierzong przez
maszyne diugosc¢ prawidia, aby mie¢ pewnosé, ze maszyna prawidtowo wykona nacigganie.

Procedura kalibracji:
1. Ustaw ramie na samej gorze, uzywajgc przycisku [Prawidto w gore].
Zmierz odlegtos¢ od poziomego rowka przy szczekach do ramienia w mm.
Odmierzong wartosc¢ nalezy wpisa¢ w pole wtasciwe dla wspotczynnika korekty.
Dla kontroli mozesz teraz umiesci¢ w maszynie prawidto i obnizy¢ nieco pozycje ramienia.
Nastepnie zmierz odlegtos¢ od koncowki prawidta do poziomego rowka przy szczekach.

o g s wN

Ta odlegto$¢ powinna by¢ taka sama, jak warto$¢ w polu ,,dtugos¢ w mm”.

Na lewo od pomaranczowego pola widnieje przycisk stuzagcy do przetgczania miedzy
ustawieniami dla skér samcow i samic. Dzieki temu mozna sprawdzi¢ wymiary dla obu
rodzajéw skor bez opuszczania tego menu.

Uwaga!
Za odpowiednie skalibrowanie maszyny i zapewnienie pracy
maszyny przy uzyciu odpowiednich dlugosci odpowiedzialny jest
operator.

Przeprowadzaj regularnie pomiary kontrolne, najlepiej kilka razy dziennie.
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Data 02042014 Jasopels e
Tel. +45 98 43 99 66

Menu gtéwne [Ust Ogolne] > Ustawienia ogdine [Predk Serwo]
Predkos¢ serwo:

Na tym ekranie mozna zmienia¢ predkos¢, z Se 'vo Sp&&d

ktérg ramie porusza sie w gore i w dot.

[Predk Aut] to predko$¢ ruchu ramienia, gdy
steruje nig program naciggania zwyktego i
mocnego oraz gdy ramie podjezdza do géry na
koncu programu.

[Predk MAN] z tg predkoscig ramie
przemieszcza sie, gdy operator uzywa klawiszy
strzatek (gora/dot), aby zmieniac jego pozycje.

[Z Gory Do Start] to predkos¢, z jakg

ramie przemieszcza sie z gory do pozycji
startowej. Aby zaoszczedzi¢ czas, predkos¢ ta
jest zazwyczaj doé¢ duza.

[Szukaj Sensora] to predko$¢, z jakg ramie przemieszcza sie z pozycji startowej az do miejsca, w
ktorym czujnik znajdzie brzeg skéry. PredkosSc ta jest umiarkowana, poniewaz skéra musi
przemiesci¢ sie wokot mocowania prawidta ale za szczeki, aby czujnik mogt jg zobaczyé.

Jesli czynnosc ta sie nie uda i czujnik nie zatrzyma maszyny, wystarczy wcisng¢ przycisk
aktywacyjny obstugiwany kolanem, aby zatrzymaé maszyne.

Ponadto mozna ustawic predkosci:
e naciggania wstepnego (zob. str. 22)
e naciggania dodatkowego (zob. str. 24)
Ustawienia tych partametrow mozna zmienia¢ w odpowiednich menu.
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Menu gtéwne [Ust Ogolne] > Ustawienia ogélne [Max.
Dlug]
Maksymalna dtugosé:

Te funkcje mozna aktywowaé, aby maszyna
zatrzymata nacigganie po przekroczeniu przez
skore okreslonej dtugosci.

Przycisk WI-Wyl:
Przycisk ma kolor:
e czerwony, gdy funkcja jest wylgczona
e zielony, gdy funkcja jest wigczona

Wartosci dlugosci maksymalnej:

W 2 btekitnych polach mozna wprowadzi¢

Stop streekning ved Max skindlangde:

Max skindlzngde
On - OR

—

Max gnsket skindlzzngde Han I 1200 r'r'lr'r'l
kindlzengde Tasve I 1000 | il

zadane wartosci dtugosci maksymalnej dla skér samcéw (On) i samic (Ona).

Ekran informacyjny:

Jesli podczas naciggania skora przekroczy
zdefiniowany punkt dtugosci maksymalnej, na
ekranie pojawi sie komunikat z zaleceniem,
aby operator rozpoczagt owijanie skory,
poniewaz osiggneta ona dtugosé
maksymalna.

Komunikat ten pojawi sie niezaleznie od tego,
jakie menu bedzie w danym momencie
pokazywane na wy$wietlaczu.
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Data 02-04-2014 Jasopels 7401 Bording

Tel. +45 98 43 99 66

Menu gtéwne [Ust Ogolne] > Ustawienia ogdlne [Lista Alarm]

Lista alarmow: .

. ] . o Alarm time Message
Tu mozna zobaczy¢ obecne i wczesniejsze 08092011 Fejl Serve Kommunikation eller str
alarmy. amsvigt

[Wyszysc Wszystk] skasuj wszystkie alarmy
[strzatka w gore] przejdz w gore

[strzatka w dot] przejdz w dét

[Zamkn] zamknij to menu

Poszczegdlne komunikaty alarmowe maszyny
opisano w dalszej czesci instrukciji.

Menu gtéwne [Ust Ogolne] > Ustawienia ogélne
[Kopia/Zapisz]
Kopia/Zapisz:
Funkcje tego menu pozwalajg na .
zapisefnie/ga’fadowar?ie wartcjgci najwazniejszych SEtuP Backup '
ustawien. Ingen aktivitet
Dane ogodlne:

¢ Dynamic WHWyt

e Zapas bezpieczenstwa

e Dtugosc prawidfa

o Wartos¢ korekty

o Predkosc¢ serwo
Dane dla 4 typow skor:
Nacigganie wstepne
Zmiana sity naciggania
Czas naciggania
Wartosci dot. naciggania dodatkowego
Sita naciggania (On/Ona)

e Wrapalarm
[Kod]
Wocisniecie [Kod] powoduje pojawienie sie na ekranie pola wprowadzania _
danych.

1234 : Gem nuvarende bruger setup
2345 : installer gemte bruger setup
3456 : installer fabriks ops&tning

-600 ~ 32767
Wprowadzenie kombinacji 1234 i wcisniecie [Enter] powoduje zapisanie ww.
danych w pamieci. W polu tekstowym na gorze pojawi sie komunikat ,Ustawienia
obecnego uzytkownika zapisane”.

Wprowadzenie kombinacji 2345 i wcisniecie [Enter] powoduje wczytanie danych z
zapisanych wczesniej ustawien uzytkownika. W polu tekstowym na gérze pojawi
sie komunikat ,Zatadowano zapisane dane uzytkownika”.

Wprowadzenie kombinacji 3456 i wcisniecie [Enter] powoduje zatadowanie
ustawien fabrycznych. W polu tekstowym na goérze pojawi sie komunikat
,Zatadowano ustawienia fabryczne”.

W przypadku wprowadzenia innych kombinaciji liczb w polu tekstowym na gorze pojawi sie
komunikat ,Nieprawidtowy kod!””
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Menu gtéwne [Ust Ogolne] > Ustawienie ogdine > Kopia zapasowa ustawien [Kopiuj]

Kopiowanie ustawien:
Funkcje tego ekranu umozliwiajg kopiowanie wartosci pomiedzy ustawieniami dla réznych typéw

skor.

Jesli np. uzytkownik maszyny wprowadzit dane dla Typu 1
i chce zaoszczedzi¢ czas, moze je skopiowac do
ustawien jednego lub wiecej z pozostatych typow.

W takim przypadku nalezy potem wejs¢ w
ustawienia pozostatych typow i pozmienia¢ niektore
wartosci.

Jak to zrobic¢?

1.

Nacisnij np. ,Kopiuj z". Wokét aktywnego
pola pokaze sie wtedy niebieska ramka.

Uzywajgc strzatek (gora/dot), wybierz numer
ustawien w polu.

Gdy przy strzatce widnieje wiasciwy numer
ustawien, nacisnij pole ,Kopiuj do”, ktére
zostanie nastepnie aktywowane.

Kopier type-setup :
Set fingeren pa det B man snsker at sndre
Brug Pil {(op f ned 1 i

Setup 3: Type 3
Setup 4 : Type 4

Kopier til :
Setup 3: Type 3
Setup 4 : Type 4

I Retur

Ponownie uzyj strzatek (gora/dét), aby wybraé numer ustawien, do ktérych majg zostac

skopiowane dane.

Aby aktywowac¢ kopiowanie, nalezy przycisng¢ [Kod Startowy], co spowoduje pojawienie
sie pola wprowadzania danych. Teraz nalezy wprowadzi¢ kod 1234 i przycisng¢ [Enter].

Kopiowanie zostato zakonczone.
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Tel. +45 98 43 99 66

Menu gtéwne [Typy Skor] > (Ustawienia typow skor)
Typy skor:

e W menu gtéwnym nalezy przycisng¢ [Typy Skor].
e Pokaze sie menu, a w nim przyciski odpowiadajgce poszczegolnym 4 typom skor.
e  Uzytkownik moze tu wybra¢ jeden z czterech typow skor, ktérego ustawienia chce obejrzeé/zmienié.

Funkcja Typ Skér:

Mozna tu ustawi¢ 4 rézne zestawy parametrow obrébki skor. Zaletg takiego rozwigzania jest fakt,
ze nie trzeba wchodzi¢ do menu ustawien i zmieniaé¢ poszczegdlnych parametrow, aby przetgczy¢
maszyne na tryb pracy z innym typem skér. Wystarczy wybra¢ w menu produkcji ustawienia dla
jednego z czterech dostepnych typow skér — tak, aby pasowaty do aktualnie obrabianego typu
skor.

Aktywne ustawienia:
Na ilustracji ponizej widac¢ skrét \WL” przy ,typie 2”. Oznacza to, ze maszyna uzywa obecnie
ustawien dla tego typu skor.

Skindtype Setup :

Forstrzek :

Retur

oo
Tryk :

Setup : Type Han Tave

Skift til tryk 2 nér der mangIeE: ko] < 20 20
namisk On !

34 mm av tryk 75 45
27 mm g 85

Straekke tider : Stampe tryk - 95
1,00 sek.

Retur
0,50 sek.

Retur Setup : Type 1 Setup : Type 1

Stamp ikke hvis der mangler over xx mm.
til neeste starrelse ! ”, . Wrapalarm nzeste ster. :
’ ' Dy

400 mm/sek

Retur

Ustawienia dla kazdego typu skory zawierajg dane dotyczace:
e naciggania wstepnego
ustawien zmiany sity naciggania
czasu naciggania
ustawien naciggania dodatkowego
ustawien sity dla Samcoéw/Samic (funkcja ,soft”, naciaganie zwykte, mocne i dodatkowe)
ustawien alarmu Wrap
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Menu gtéwne [Typy Skor] > Typy skor [Typy 1-4]
Menu Typy skor:
Na goérze widnieje nazwa typu skoér ,Typ 2”

[Naciaganie wstepne] przejscie do menu
ustawien naciggania wstepnego

[Zmiana sity] przejscie do menu
umozliwiajgcego zmiane sity naciggania (z
matej sity na mocne nacigganie)
[Nacigganie dodatkowe] przejscie do
ustawien naciggania dodatkowego

[Sita] przejscie do ustawien sity naciggania w
réznych warunkach

[Wrapalarm] przejscie do ustawien dot.
pokazywania na wyswietlaczu alarméw WRAP

[Nazwa] przejscie do menu, ktére umozliwia wprowadzenie innej nazwy dla danego typu skor.
Jesli uzytkownik zmieni nazwe typu skor, nowa nazwa bedzie pojawia¢ sie wszedzie tam, gdzie
istnieje mozliwos¢ wyboru typu skor.

Gdy uzytkownik wpisze np. ,Czarne skory” zamias , Typ 2”, nazwa ,,Czarne skory” pojawi sie
wszedzie tam, gdzie dotychczas widniata nazwa , Typ 2”.

Uwaga:
Z tytu panelu sterowania umieszczono port USB, do ktérego mozna podtaczy¢ zwyczajng
klawiature, co znacznie przyspiesza wpisywanie nowych nazw dla poszczegélnych typow skor.

Menu gtéwne [Typy Skor] > Typy skor [Typy 1-4 ] > Menu typow skor [Nacigganie wstepne]

Naciaganie wstepne:

U gory widnieje nazwa typu skor. Forstrak :

Funkcja naciggania wstepnego polega na nacigganiu
skory grzbietu zaraz po zamknieciu szczek od strony

grzbietu (szczeki od strony brzucha sg otwarte) -
Setup : Type 1 =

[Naciaganie wstepne WL] uzytkownik wybiera,
czy funkcja tam ma by¢é WL (zielony) czy WYL Forstraek :

(czerwony) dla danego typu skor.

[On] tu mozna ustawi¢ nacigganie wstepne dla I

skor samcow. Dynamisk On |
I— 34 mm

kodu logowania) Jesli ta funkcja jest WL, z prawej

strony widnie¢ bedzie prawdopodobnie inna I 32 mm

liczba.

Liczba na zielonym przycisku bedzie w takim

przypadku dotyczy¢ naciggania wstepnego

skory samca o rozmiarze 6.0. Liczba po prawej

stronie pokazuje, jak bardzo zostanie wstepnie

naciggnieta skora o aktualnej dtugo$ci.

(aktualng dtugos¢ widac u dotu ekranu)

[Ona] tu mozna ustawi¢ zgdang watos¢ dla naciggania wstepnego skor samic.

Funkcja Dynamic jest taka sama, jak dla skor samcéw, przy czym liczba na przycisku pokazuje, jak
bardzo zostanie naciggnieta wstepnie skéra samicy o rozmiarze 4.0.

Dynamic (ustawienia mozna zmienic tylko przy uzyciu

Lzzngde : 1028 mm.
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Menu gtéwne [Typy Skor] > Typy skor [Typy 1-4] > Menu typow skér [Zmiana sity]
Zmiana sity:

U gory widnieje nazwa typu skor.

Zmien na site 2, gdy brakuje:

Funkcja ta ma za zadanie oceni¢, czy maszyna ma automatycznie zwiekszy¢ site naciggania z
matej na duzg (nacigganie zwykte/mocne).

Funkcja mocnego naciggania zostaje Setup : Type 1

uruchomiona automatycznie, gdy wartos¢ ,mm ice 1 u .
do nast” jest mniejsza niz ustawienia funkgji Skift til tryk 2 nar der manglEE,'.".,.Iar.r.liE;H O

Dynamic. I— 34 mm
Jesli z kolei warto$¢ ,mm do nast” jest wieksza

niz ustawienia Dynamic, na ekranie pokaze sie I— 27 mm
komunikat ,Owijaj teraz!”

(zob. ilustracja u dotu) - .
Komunikat ten pojawi sie niezaleznie od tego, jakie menu Strakke tider :

bedzie aktualnie pokazywane na wy$wietlaczu. 1.00 sek
Przyciskajgc przycisk aktywujgcy obstugiwany
kolanem, mozna wymusi¢ uruchomienie funkcji I 0,50 sek.

mocnego naciggania.
Lzengde @ 1028 mm. Retur

[On] tu mozna maksymalng liczbe mm brakujgcych do nastepnego rozmiaru skory samca, przy
ktérej maszyna automatycznie aktywuje funkcje mocnego naciggania.

Dynamic: (WIWyl tylko przy uzyciu kodu logowania)

Jesli ta funkcja jest WL, z prawej strony bedzie .

prawdopodobnie widniata inna liczba. MﬂﬂglEf m.m. : \ Han
Liczba na zielonym przycisku bedzie w tym

przypadku odpowiadac liczbie mm brakujgcych Starrelse nu: I .

w przypadku skéry samca o rozmiarze 6.0. Skind Type
Liczba po prawej pokazuje, ile moze
maksymalnie brakowac¢ skorze o aktualnej
dtugosci, zanim zostanie wigczona funkcja WRAP nu!
mocnego naciggania. (aktualng dtugo$¢ wida¢ u dotu
ekranu)

[Ona] ta sama funkcja, ale dla skér samic.
Liczba na przycisku to ilos¢ mm brakujgcych do
nastepnego rozmiaruw przypadku skory samicy
o rozmiarze 4.0 przy WL funkcji Dynamic.

Czas naciggania:
Te ustawienia definiujg czas stosowania poszczegdlnych wariantéw sity naciggania.

[Zwykte:] tu mozna ustawiC czas, ktéry ma mingé, zanim maszyna sprawdzi, czy ma
automatycznie uruchomi¢ mocne nacigganie.

[Mocne:] tu mozna ustawi¢ czas naciggania mocnego przed uruchomieniem funkcji naciggania
dodatkowego lub owijania skory.

PS. Po uptynieciu czasu zdefiniowanego dla mocnego naciggania, funkcja naciggania
dodatkowego zostanie uruchomiona automatycznie, o ile skorze nie bedzie brakowac zbyt wiele do
kolejnego rozmiaru.
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Menu gtéwne [Typy Skor] > Typy skor [Typy 1-4] > Menu typ6w skor [Nacigganie dodatkowe]
Nacigganie dodatkowe:

U gory widnieje nazwa typu skor. Setup : Type 1

Nie uruchamiaj naciggania dodatkowego, jesli Stamp ikke hvis der mangler over xx mm.

do nastepnego rozmiaru brakuje ponad xx mm!  RUBESCEETE Dynarnisk On |
Ta funkcja ma za zadanie dopilnowa¢, aby funkcja I 24 mm
naciggania dodatkowego nie zostata uruchomiona,

jesli nie jest mozliwe rozciggniecie skory do 22 mm
kolejnego rozmiaru. Na ekranie pojawi sie
komunikat ,Skéra za mata na kolejny rozmiar”,
ktory ma zwréci¢ uwage operatora na fakt, ze
uruchomienie funkcji nacagania dodatkowego
zostato dla tej skéry anulowane.

Ekran informacyjny zniknie po aktywacji owijania.

Funkcje te mozna zdeaktywowac, ustawiajgc
wartosci na ponad 60 mm. Wtedy maszyna zawsze
uruchomi funkcje naciggania dodatkowego.

[On] tu ustawia sie granice dla przerwania funkcji

naciggania dodatkowego. Jesli do kolejnego Mang|er m.m.: Han
rozmiaru brakuje ponad 25 bmm (por. ilustracja),

funkcja naciagania dodatkowego nie zostanie . m

uruchomiona. Liczba na przycisku to wymiar Sterrelse nu: Skind Type

wiasciwy dla skéry o rozmiarze 6.0 przy wigczonej
funkcji Dynamic. :
[Ona] ta sama funkcja, ale dla skér samic. Skind er for kort

Dynamic: (WLMWYL tylko przy uzyciu kodu logowania) til neste storrelse !
Jesli funkcja ta jest WL, liczby na zielonych
przyciskach bedg wtasciwe dla skéry samca o
rozmiarze 6.0 i skory samicy o rozmiarze 4.0. Jesli
skora jest mniejsza, zaktada sie, ze moze ona by¢
naciggnieta mniej. Liczba po prawej stronie
pokazuje, gdzie lezy granica dla aktualnej dtugosci skory.
(aktualng dtugosc¢ skory widaé u dotu ekranu.)

[W dét przed Naciaganiem dodatkowym] tu mozna ustawic, jak daleko w dot ma przemjesci¢ sie
ramie przed rozpoczeciem naciggania dodatkowego. Wymiar ten jest rowniez dtugoscia, o jakg
maszyna sprobuje rozciggng¢ skore podczas naciggania dodatkowego. Maszyna zjedzie w tym
przypadku najpierw 25 mm. Nastepnie maszyna doda odlegtos¢ pokonang w doét i dtugosé
rozciggania, wiec maszyna sprobuje osiggngc odlegtosé 25+25mm = 50 mm w gore. Odbedzie sie
to z predkoscig i sitg naciggania, ktére mozna ustawi¢ osobno dla funkcji naciggania dodatkowego.
[Predkosé naciggania dodatkowego:] tu mozna ustawic¢ predkos¢, z ktérg ramie porusza sie

podczas naciggania dodatkowego. Predkos¢ ta jest normalnie nieco wieksza od predkosci serwo,
ktére mozna zmienia¢ w ustawieniach ogdlnych.
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Menu gtéwne [Typy skor] > Typy skoér [Typy 1-4] > Menu typdéw skor [Sita]
Sifa:

To menu umozliwia ustawienie sity naciggania
podczas poszczegoélnych czesci przebiegu
programu.

U gory widnieje nazwa typu skor.

On/Ona:

Na ekranie znajdujg sie 2 kolumny z Lay trvh -
ustawionymi punktami. Jedna z kolumkn ’
odpowiada skérom samcow, a druga — samic. Hai tryk
Zielone zaznaczenie informuje, ktére z R
ustawien jest aktualnie uzywane.

Soft tryk

Stampe tryk
[Funkcja ,,soft”:] Tej opcji uzywa sie
zamiast wartoéci dla zwyktego naciggania po
aktywacji funkcji ,soft” w menu produkciji.
(uzywa sie jej przy obrobce skor, ktére nie sg w stanie wytrzymac normalnej sity naciggania)

Delikatna obrébka:

Ta funkcja jest przeznaczona do naciggania skor, ktére nie mogg zosta¢ poddane normalnej
obrdbce ze wzgledu na uszkodzenia.

Ekran produkcji umozliwia uruchomienie Delikatnej obrobki poprzez nacisniecie przycisku z
napisem ,Normal”, po czym napis na przycisku zmieni sie na ,Soft”.

Po aktywacji delikatnej obrobki skor maszyna bedzie nacigga¢ skore, uzywajac jedynie
ustawien funkciji ,soft”.

Wrapalarm nie jest aktywny, wiec maszyna nie poinformuje o mozliwosci osiggniecia przez
skore kolejnego rozmiaru.

Po naciggnieciu skéry funkcja ,,Soft” zostanie przetgczona z powrotem na ,Normal”.

[Sita naciggania zwyktego] To ustawienie dotyczy naciggania zaraz po tym, jak szczeki
zacisng sie na skorze.

[Sita naciggania mocnego] Z tegj opcji korzysta sie, gdy aktywowany jest program mocnego
naciggania.

Mocne nacigganie jest aktywowane, gdy minagt czas zdefiniowany dla naciggania zwyktego lub gdy
funkcja ta zostata uruchomiona manualnie.

Wartos$¢ ta zostanie réwniez uzyta przy pierwszym uruchomieniu naciggania dodatkowego.
Nalezy zwréci¢ uwage, ze funkcja naciggania dodatkowego jest uruchamiana automatycznie po
uptynieciu czasu zdefiniowanego dla naciggania mocnego.

Czas naciggania mocnego mozna zdefiniowaé na ekranie ,zmiany sity” (zob. str. 23)

[Nacigganie dodatkowe:] z tej opcji korzysta sie przy stosowaniu naciggania dodatkowego na
danej skorze wiecej niz jeden raz.

W polu u dotu ekranu wida¢ aktualng warto$¢ sity stosowanej przez maszyne.

Aktualng wartos$¢ sity mozna odczyta¢ u dotu menu produkciji

Aktuelle tryk :

I Avler nr.: 1
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Menu gtéwne [Typy Skor] > Typy skor [Typy 1-4] > Menu typow skor [Wrapalarm]
Alarm Wrap:
Opis funkciji:
Tej funkcji uzywa sie do wywotania na ekran

informaciji, czy mozliwe jest rozciggniecie o C
skory do kolejnego rozmiaru poprzez dalsze Wrapalarm naeste stor. 'D,",r_lm_r_”:::k. an |

zastosowanie naciggania dodatkowego. I— 16 mm
W tym menu mozna ustawi¢ maksymalng

liczbe mm, jaka moze brakowaé do I 13 mm
nastepnego rozmiaru.

Jesli liczba mm brakugcych do nastepnego
rozmiaru jest mniejsza niz zdefiniowana
warto$¢, funkcja owijania nie zostanie
uruchomiona, a na ekranie pojawi sie
komunikat informujgcy o tym, ze danej skorze —
brakuje niewiele do kolejnego rozmiaru. Leengde : 1028 mm.
Podczas gdy ekran informacyjny jest

wyswietlany, mozna wcisngé¢ [Kontynuuj], aby .
wymusi¢ owiniecie skory. Mangler m.m. . 57 Han

Nalezy jednak ponownie przycisng¢ oba
przyciski owijania jednoczesnie. Wtedy skéra YT {o E1-R1 ]I B I _

zostanie owinieta, a komunikat zniknie z Skind Type
wyswietlacza.

Komunikat ten zniknie rowniez, jesli operator
zdecyduje sie na kolejne zastosowanie

Setup : Type 1

Mangler fa mm I naste steérrelse

naciggania dodatkowego i uruchomi je, Tryk for at fortsatte
naciskajgc¢ przycisk [Start].

Funkcje te mozna deaktywowac, ustawiajgc
wartosci na 0. Close
W takim przypadku maszyna zawsze

przejdzie do owijania skory.

U gory ekranu widnieje nazwa typu skory.
[On] ustawienie maksymalnej liczby mm do nastepnego rozmiaru, przy ktérej funkcja zostanie
uruchomiona.

[Ona] ta sama funkcja, ale dla skér samic.

Dyn amic: (WL/WYL tylko przy uzyciu kodu logowania)

Jesli ta funkcja jest WL, liczba na przycisku bedzie wiasciwa dla skér samcoéw o rozmiarze 6.0 i
skor samic o rozmiarze 4.0. Jesli skéra jest mniejsza, zaktada sie, ze moze ona zosta¢ naciggnieta
mniej. Liczba po prawej stronie odpowiada granicy dla aktualnej dtugosci skéry.

(aktualng dtugosc¢ skéry mozna odczytac u dotu strony.)
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Menu gtéwne [Wrap] > Owijanie
Wrap:

Ustawienia owijania pozwalajg na zdefiniowanie sposobu owijania skory folig.

Owijanie skory:
1. Po przycisnieciu przez operatora obu przyciskow owijania skéra zostanie owinieta folig.

2. Po uzyskaniu zadanej liczby obrotéw szczeki otworzg sie, a ramie przemiesci sie w gore,
podczas gdy skéra nadal bedzie owijana folig.

3. Gdy ramie przesunie sie o zdefiniowang w ustawieniah liczbe mm, skéra zostanie owinigta
jeszcze kilka razy, aby folia dobrze sie trzymata.

4. Na koniec néz utnie folig, a ramie przemiesci sie na sama gore.

Owijanie, krok 1 (liczba obrotow u gory) Wrapning

[Obr. na skére:] przejscie do innego menu, gdzie
nalezy zdefiniowac 3 punkty. Punkty sg 3, poniewaz
im wieksza sita naciggania, tym wigcej obrotow
nalezy wykonac przy owijaniu folig, aby utrzymaé
otrzymang dtugosc skory.

Na przycisku widnieje liczba (na ilustracii jest to liczba ,4”).

Servo hast. op:

Liczba ta zmienia sie w zaleznosci od sity, na SErVO mim. op:
dziatanie ktorej zostata wystawiona dana skora, i

pokazuije, ile razy skoéra zostanie owinieta, zanim Omgange afsiut
szczeki zostang otwarte, a prawidto podjedzie ku

gorze. Sl=k VLT

llustracja: Obroty na skoére po: Wrapning
[Soft/Nacigganie zwykte:] liczba w tym
polu to liczba obrotéw na skére na goérze Omgange pa skind EftEl' .
podczas owijania, jesli maszyna stosuje
site nie wiekszg niz sita zdrefiniowana dla Han Tave
naciggania zwykfego. Suft / v vk

[Mocne naciaganie:] liczba w tym polu to
liczba obrotow na skére na gérze podczas Haj tryk -
owijania, gdy maszyna stosuje funkcje T
mocnego naciggania.

Stampe tryk

[Naciaganie dodatkowe] liczba w tym polu
to ilos¢ obrotéw na skore na gorze w
przypadku stosowania naciggania
dodatkowego.

Owijanie, krok 2 (przesun w gére o x mm)

[Predkosé serwo w goére:] tu mozna ustawic, jak szybko (w mm/sek) ramie ma przemieszczac sie w
goére podczas owijania.

[Serwo mm w goére:] tu mozna zdefiniowac, o ile mm w gore ramie ma sie przemieszczac
podczas owijania.
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Owijanie, krok 3 (liczba obrotéw na dole)
[Obroty na koniec:] tu mozna wybrac, ile razy maszyna ma owing¢ skore na koniec.
P.S Pewna ilos¢ obrotow jest potrzebna, aby owinieta folia nie poluzowata sie.

Menu gtéwne [Wrap] > Owijanie [Luzuj] > Luzuj skére przed owijaniem
Luzowanie: Slzek skind inden Wrap :

Gdy tzw. funkcja ,Release” (tutaj nazwana ,luzuj”)
jest Wt, maszyna poluzuje nieco skére w
zaleznosci od ustawionych wartosci.

Mm do nast:

Ta wartos¢ zapewnia pewng odlegtos¢ od
granicy kolejnego, mniejszego rozmiaru, np.
jesli warto$¢ wynosi 50 mm (zob. obok), po
luzowaniu wartos¢ ,mm do nast” w menu
produkcji nie moze by¢ wieksza niz 50.
Oznacza to, ze dlugosc¢ skory znajduje sie
10 mm od granicy kolejnego, mniejszego
rozmiaru.

Luzuj skoére:

Ta wartos¢ oznacza, o ile mm skéra zostanie
poluzowana, jesli jest to mozliwe.

Jesli w polu ,mm do nast” w menu produkcji widnieje informacja, ze do kolejnego rozmiaru brakuje
45 mm, to do 50 mm brakuje tylko 5 mm. Dlatego w tym przypadku skora zostanie poluzowana
05 mm.

Lzengde ; 1028 mm.

Menu gtéwne [Wrap] > Owijanie [VLT] > Ustawienia VLT
Predkos¢ Wrap (Hz):

Fukncje tego menu umozliwiajg ustawienie . ]
czestotliwosci silnika mechanizmu Opsztning Frekvensomformer :

owijajgcego.

10:8 - Wrap omgang 10

Pomaranczowe pole:

Tutaj pokazywane sg dane z licznika obrotow
oraz liczba obrotow, do ktorej sie liczy.
Licznik mozna wyzerowac, przyciskajac
niebieski przycisk [Reset], gdy mechanizm
owijajgcy nie pracuije.

Predkosé 1:

Predkos¢ stosowana przez wiekszos¢ czasu
owijania. Lzengde : 1028 mm.
Predkos¢ 2:
Predkos¢ ostatniego obrotu przed zakonczeniem owijania.

Test:

Za pomocg tych dwoch przyciskdw mozna sprawdzi¢ predko$¢ mechanizmu owijajgcego, tj.
uruchomic¢ silnik, aby sprawdzi¢, czy predkos¢ i praca silnika sg prawidtowe.

Silnik pozostanie uruchomiony tak dtugo, jak wcisniety bedzie przycisk [Test]. Przed rozpoczeciem
produkcji nalezy recznie sprawdzi¢, czy mechanizm owijajgcy znajduje sie we wiasciwej pozycji.
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Menu gtéwne [Info] > Menu informacyjne
Info:

Przeglad ekranéw menu informacyjnego

Total Produktion SLCERETIE

m—

Total i dag:
Total i ar:
Total sidste ar:

Total tanet:

Software ver. PLC

T5_00-V2_23 (201108-31) PLC 1766-L32BWA

Software ver. panelet
T5_00 (201108-31 ) FW 5.10

Menu gtéwne [Info] > Menu informacyjne: [Licznik Suma]
Suma produkcji:
Na tym ekranie widniejg dane dot. sumy produkcji wybranego hodowcy i maszyny.

[Hodowca:] tu nalezy wprowadzi¢ nr hodowcy, Total Produktion
ktérego dane produkcji chce sie zobaczy¢.

Suma Dzis: liczba skér obrobionych w danym I

Total i dag:

dniu
Suma Rok: liczba skor obrobionych przez
danego hodowce w biezgcym roku

Suma Zeszty Rok: liczba skér obrobionych
przez danego hodowce w zesztym roku

Suma: liczba skor obrobinych przez dang
maszyne (z uwzglednieniem skor usunietych ze Total tanet:
statystyk).

Total i ar:

Total sidste ar:
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Menu gtéwne [Info] > Menu informacyjne: [PLC info ]
PLC info:

Tu mozna zobaczy¢ status wejs¢ PLC.
»AktualPoz” to wartos¢ dot. pozycji, ktéra
dociera do PLC z serwo. Wartos¢ wynosi 0,
gdy ramie jest na samej gorze, i wzrasta, im
dalej ramie przemieszcza sie w dot.

Kropki i widniejgcy przy nich tekst pokzaujg
status wejs¢ oraz do czego wejscia sg
uzywane.

Jesli kropka jest w $rodku niebieska, dane
wejscie nie jest aktualnie uzywane. Jesli
kropka jest biata, jak np. [I0:2 — Stop Awatr],
na wejsciu jest 24 V.

Menu gtéwne [Info] > Menu informacyjne: [Wersja Prog]
Wersja oprogramowania:
Na tym ekranie mozna sprawdzi¢, jakie wersje Software ver. PLC

oprogramowania zainstalowano na PLC i T5_00.V2_23 (2011.08.31) PLC 1766.L32BWA
panelu operatora. — —

Aby urzadzenie dziatato poprawnie, numery
typow oraz daty powinny byé jednakowe dla Software ver. panelet

PLC i panelu operatora. T5_00 { 2011.08-31) FW 5.10
Nr typu to pierwsze 5 cyfr.

Data jest umieszczona w nawiasie.
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Menu gtéwne [F6: Statystyki] > Statystyki (biate ramki)

Statystyki:

Przeglad ekranéw menu Statystyki
Statistik

| | Dagsproduktion Han
| Sicargsproaution | Teve | Avlernr. 1 Total s Arsproduktion Han

H2

I H1 : oo AV 1 Toul ) Sidste arsproduktion Han

I— _ P H2 0 op% H40 ST Avler nr. 1 Total
- H1 g H50 0 H2 0 o0o% HAO
- " H10 0 H60 0 H1 0 00% H50
» H70 0 H10 0 00% H60
0
u]

H30 » H70

Naste Retur

Vil du slette T Menu
dagsproduktion alle avler? Dagsproduktion Tzve

Avlernr. 1 Total Arsproduktion Teve

I l T4 0 00% T10 0 00% SAvlernr. 1 Total Sidste drsproduktion Tave

T3 0 0 T4 0 T10 0 00% S Avler nr. 1 Total
T2 0 0 T3 0 T20 0 T4 0 T10
T1 0 00% 0 T2 0 T30 0 oo T3 0 5 T20
T1 0 T40 0 T2 " T30
Nzste Retur T1 0 % T40

Vil du slette
arsproduktion alle avler?

N

Menu Retur

Ekrany statystyk zawierajg informacje o ilosci skor obrobionych przy uzyciu danej maszyny przez
poszczegodlnych hodowcdw z wyszczegdlnieniem pici zwierzat i dlugosci skor.

Zbieranie danych:

W celu $ledzenia ilosci skér naciggnietych przy uzciu danej maszyny, skory sg liczone w
poszczegodlnych rejestrach.

¢ Rejestry sg podzielone tak, aby mozna byto wybra¢ miedzy danymi 20 r6znych
hodowcow.

e Skory samcow i samic sg rejestrowane osobno.
¢ Na koniec rejestrowane sg dtugosci skor (rowniez osobno).

Podczas naciggania skory jej dtugo$c¢ i pte€ zwierzecia sg rejestrowane w pamieci tymczasowej po
aktywowaniu funkcji owijania. Dopiero po catkowitym zakonczeniu obrobki dane dot. skory sg
zapisywane w pamieci wiasciwej.

Anulowanie: (zob. opis na str. 13)

e Mozna anulowa¢ zapisanie danych skéry w pamieci w ciggu 90 sekund od wliczenia skoéry
do statystyk.

o Jesli operator zacznie nacigganie kolejnej skéry, straci mozliwo$¢ usuniecia ze statystyk
ostatnio dodanej skory.
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Menu gtéwne [F6: Statystyki] > Statystyki
Giéwne menu statystyk:

Funkcje tego ekranu umozliwiajg wybor hodowcy i
statystyk, ktore chce sie obejrze¢. Mozna rez
kasowa¢ wybrane dane.

[Hodowca:] tu mozna wybraé hodowce, ktérego dane
chce sie obejrzec.

[On] przejscie do danych produkcji dnia dot. skor
samcow.

[Ona] przejscie do danych produkcji dnia dot. skér
samic. Funkcja ta nie zostanie tu opisana blizej,
poniewaz struktura jest analogiczna do struktury
menu dot. skér samcow.

[Usun Produkcje Dnia:] Usuwanie danych dot.
produkcji dnia wybranego hodowcy.

[Usun Produkcje Dnia Wszyscy Hodowcy:]
Usuwanie danych dot. produkcji dnia wszystkich
hodowcow.

Przed usunieciem danych trzeba ponownie
potwierdzi¢, ze faktycznie chce sie je usungé.

Vil du slette
dagsproduktion alle avler?

s B Nei

[Usun Produkcje Rok Wszyscy Hodowcy:]
usuwanie danych dot. produkcji rocznej wszystkich
hodowcow.

Przed usunieciem danych trzeba ponownie
potwierdzi¢, ze faktycznie chce sie je usungé.
Komunikat przypomina ten pokazany na zrzucie
ekranu powyze;j.
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Dagsproduktion Han
Avler nr. 1 Total
H2 0 H40
H1 0 H50
H60
H70

Naaste

Arsproduktion Han
Avler nr. 1 Total
H2 0 oo0% H40
H1 0 o00% H50
H60

H70

Naste

Sidste arsproduktion Han
Avler nr. 1 Total
H2 0 00% H40
H1 0 % H50
H60
H70

Menu Retur
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Data 02-04-2014

Alarmy:

Maszyna potrafi generowac kilka alarmoéw.

Gdy spetnione sg warunki do
zasygnalizowania alarmu, na wys$wietlaczu
pojawia sie stosowny komunikat.

Tekst w szarym polu moze sie zmieniac

w zaleznosci od typu alarmu.

Jasopels
Fabriksvej 19

7441 Bording

Tel. +45 98 43 99 66

Jasopels

o F TN B - N T

Il Alarm Il

14:34:16 Fejl Servo Kommunikation eller

stremsvigt

Tekst alarmu

Opis

Pamiec¢ dla danego
hodowcy jest petna.

Ten alarm pojawi sie, gdy rejestr danych jednego z hodowcéw
przekroczy 32500 wpiséw w skali roku dla jednej z dtugosci skor.

Wytgcznik awaryjny

Whytgcznik awaryjny jest aktywny!
Restartowanie za pomocg niebieskiego przycisku [Reset], a nastepnie
[Reset] na panelu operatora.

Alarm Niskie Cisnienie
Powietrza

Cisnienie powietrza nie jest wystarczajgce dla prawidtowego dziatania
maszyny.

Brak pulséw czujnika
obrotéw

Ten alarm pojawia sie, gdy silnik mechanizmu owijajgcego nie dziata lub
czujnik jest uszkodzony.

Przycisk WRAP stale
aktywny

Ten alarm pojawi sie w sytuaciji, gdy jeden z przyciskow owijania jest
stale aktywny!

Taka sytuacja nie jest prawidtowa, wiec funkcja owijania jest
zablokowana!

Przyciski WRAP
aktywowane
jednoczesnie

Ten alarm pojawia sie, gdy maszyna oceni, ze przyciski owijania zostaty
ze sobg potgczone, aby operator musiat wciskac tylko jeden przycisk w
celu uruchomienia funkcji owijania.

Takie rozwigzanie nie jest prawidtowe, wiec funkcja owijania jest
zablokowana!

Wrap > 30 obr.

Ten alarm pojawia sig, gdy licznik obrotéw mechanizmu owijajgcego
przekroczy wartos¢ 30 obr.

Szczeka grzbiet 1 nie
zamyka sie

Gdy sygnat zwrotny Szczeki 1 od strony grzbietu nie wykazuje pozyciji
zamknietej, gdy program tego oczekuje.

Szczeka grzbiet 2 nie
zamyka sie

Gdy sygnat zwrotny Szczeki 2 od strony grzbietu nie wykazuje pozycji
zamknietej, gdy program tego oczekuje.

Szczeka brzuch 1 nie
zamyka sie

Gdy sygnat zwrotny Szczeki 1 od strony brzucha nie wykazuje pozycji
zamknietej, gdy program tego oczekuje.

Szczeka brzuch 2 nie
zamyka sie

Gdy sygnat zwrotny Szczeki 2 od strony brzucha nie wykazuje pozyciji
zamknietej, gdy program tego oczekuje.

Strona 33



Szczeka grzbiet 1 nie
puszcza

Gdy sygnat zwrotny Szczeki 1 od strony grzbietu nie wykazuje pozycji
otwartej, gdy program tego oczekuje.

Szczeka grzbiet 2 nie
puszcza

Gdy sygnat zwrotny Szczeki 2 od strony grzbietu nie wykazuje pozycji
otwartej, gdy program tego oczekuje.

Szczeka brzuch 1 nie
puszcza

Gdy sygnat zwrotny Szczeki 1 od strony brzucha nie wykazuje pozycji
otwartej, gdy program tego oczekuje.

Szczeka brzuch 2 nie
puszcza

Gdy sygnat zwrotny Szczeki 2 od strony brzucha nie wykazuje pozycji
otwartej, gdy program tego oczekuje.

Bfad FRQ xx i "tekst”

Jesli wystgpit btad przemiennika czestotliwosci, wysle on do PLC kod
btedu. Kod zostanie pokazany na panelu operatora za pomocg liczb (xx)
oraz tekstu opisujgcego typ btedu.

Btad VLT
brak komunikacji

Gdy VLT brakuje zasilania lub wystagpit btgd komunikacji pomiedzy PLC
i VLT.

Btad Serwo

W przypadku wystgpienia btedu serwo.

Btad serwo
brak komunikacji

Ten alarm pojawia sig, gdy serwo brakuje zasilania lub gdy wtyczki LAN
Sg wyciggniete.
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Lista komponentow

Nazwa Nr typu Opis Producent Nr EAN
-5F1 1492-SP2C060 Miniaturowy wytacznik modutowy 6 Amp C Allen Bradley 5707157307642
-501 KCF1PZ Zacisk z6fty/czerwony 60X60 do Vario V02-V2 Telemecanique 3389110201123
-501 Vo Kotek zwierajacy Vario 25A 3P Telemecanique 3389110551686
oWt PKAS® HOSVV-F 361,5 | Kable zasilajace, Czarne, Sp 300 m NKT CABLES A/S 5702950503741
-5K2 PKAS®) HOSVV-F 361,5 | Kable zasilajace, Czarne, Sp 300 m NKT CABLES A/S 5702950503741
-fout 1606-XLEBOE Switch mode power supply 230VAC/24VOC 3,3 Amp Allen Bradley ST_1606-XLE80
-15K1 440R-N23126 MSR127T Przekaznik monitoringu bezpieczenstwa Allen Bradley 5707157342001
-1501 100-C12E410 | Stvcznik zacisk atowkowy 3.5KW/400V  24VDC Spole  |A1len Bradley 5707157345224
-15H1 J71866, 5 Kabel sterowania JZ 18G0, 5 bez SK HELU 4023146000136
-15H1 J21866, 5 Kabel sterowania JZ 18G0, 5 bez SK HELU 4023146000136
-15K2 J2366, 5 Kabel sterowania JZ 3G0, 5 bez SK HELU 402314600003
-20K1 1766-1.32BWA Plc Micrologix 1400--230V Zasilanie 20D1/1200 Allen Bradley ST_1766-L32BW
-20K1 1766-L328HA Plc Micrologix 1400--230V Zagjanie 2001/1200 Allen Bradley ST_1766-L32BW
-210W1 022X0,5 Kabel sterowania OZ 2X0, 5 bez SK HELU 4023146000020
-224 022X0,5 Kabel sterowania OZ 2X0, 5 bez SK HELU 4023146000020
225 022X0,5 Kabel sterowania OZ 2X0, 5 bez SK HELU 4023146000020
-30W1 0226960250 Acc. ztaczka IPGS +Cavo 25 2,5 mtr Metal Work Pneumatic 8024986384301
-40W1 2090-CFBMEDD-CCAAGY | SERVO FEEDBACK MOTOR KABEL Allen-Bradley ST_2090-CFBM6
-10061 22F-A4P2N113 Przemiennik czestotl.  240VAC, 1-fazowy !, 2 Amp Ip20 Allen Bradley 5707157262842
-10062 2097-TB1 Kinetix 300 i/o breakout board 2097-TB1 Allen Bradley 5707157489201
-10062 2097-V32PR4 Kinetix 300 naped serwo 2097-V32PR4 Allen Bradley 5707157489256
-100M1 171 Bx4 Silnik asynchr. T71 Bx4 0,55kW 1460 o/min 3x230/400 V |1cwe 2505541X0021
-100M2 TLY-A310M Silnik serwo Allen Bradley ST_TLY-A310M
-10001 140M-C2E-C16 Wylacznik instalacyiny 19-16A Class 10 Allen Bradley 5707157304320
-10002 140M-FBE-C32 Wylacznik instalacyiny 23-32A Class 10 Allen Bradley 5707157304726
-100W1 CY-JZ460, 75 STYREK.CY-JZ TR. 466, 75 SK. T-500 HELU KABEL 4023146002079
-100W2 2090-CPWMEDF-16AA01 | Kabel zasilajacy silnika serwo Allen Bradley ST_2090-CPWM6
-120A1 1783-US65T 1783-US05T stratix 20060 unmanaged ETH.SH Allen Bradley 5707157413619
-120A2 1763-NCO1 ML1100 RS485 kabel komunikacyjny Allen Bradley 5707157264433
-126P1 2711P-T6C20D PV plus 600 COLOR, TOUCH, etherne Allen Bradley 5707157270786
-120M1 J7360, 75 'Kabel sterowania JZ 3G0, 75 bez SK.AFM. HELU 4023146000235
-END 9540000000 Endevinkel zew 954000 Weidnller 4008190956264
Soft & Teknik A/S Konde: _Seopeis i
DK-;Sggv:;:g:x?isgavn Projektiitel: Naste Side: KMP2
necem s bk @ ||k o001 R
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Lista komponentow
Nazwa Nr typu Opis Producent Nr EAN
-X5 0U 2,5 Zacisk przelotowy bezsrubowy Weidniiller 4008190077969
-X5 IPE 2,5 Zacisk uziemiajacy bezsrubowy Weidmiller 4008190473075
-X6 20K 1.5 Zacisk podwéiny bezérubowy Weidntiller 4008190444884
-X6 7PE 2,5 Zacisk uziemiajacy bezsrubowy Weidmliller 4008190473075
-X10 U 2,5 Zacisk przelotowy bez$rubowy WeidmGiller 4008190077969
-X10 IPE 2,5 Zacisk uziemiajacy bezérubowy Weidniiller 4008190473075
-X12 VL 1.5 BL Zacisk rozdzielczy ZIK-ZAK, niebieski Weidniiller 4008190297541
-X12 ZVL 1.5 BR Zacisk rozdzielczy ZIK-ZAK, brazowy Weidniiller 4008190297558
-X12 IIA 1.5/3 -1 Zacisk przelotowy bezérubowy ZIK-ZAK, 3-przewodowy ~ |Weidatiller 4008190401634
-X14 U 2,5 Zacisk przelotowy bezsrubowy Weidnliller 4008190077969
-X14 IPE 2,5 Zacisk uziemiajacy bezsrubowy Woidmiller 4008190473075
-X15 0K 1.5 Zacisk podwoiny bezérubowy Weidniiller 4008190444884
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