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FORORD

« Tillykke med Deres nye Tanemaskine T5 Maxi Stretch.

« Denne brugermanual og sikkerhedsanvisning, er afgarende for sikker og korrekt anvendelse af deres
nye maskine.
Laes manualen grundigt igennem far ibrugtagning, og brug den som en opslagsbog.

» Denne manual indeholder vigtige informationer om sikkerhed og brug af maskinen. Det er afggren-
de at alle der betjener maskinen, er grundigt instrueret i at anvende den korrekt. Det er den ansvarli-
ge for arbejdets udferelse, der er ansvarlig for at operataren er korrekt instrueret.

« Manualen skal opbevares sammen med maskinen. Det er lovpligtigt at brugermanualen og overens-
stemmelses erklaeringen falger med maskinen ved videresalg og udlan.

« Ejeren af maskinen skal sikre, at operatgr, servicepersonale og andre, som har adgang til maskinen,
er grundigt instrueret om korrekt, sikker brug og omgang med maskinen.
Se denne bruger- og sikkerheds manual for yderligere information.

SYMBOL FORKLARING

Laes denne bruger- og sikkerhedsmanual grundigt, og felg de anvisninger der er foreskrevet.
For at understrege visse oplysninger, anvendes fglgende udtryk:

BEMARK!

Trekant indeholdende udrabstegn er et advarselssymbol, der advarer om vigtige instruktioner, eller in-
formationer vedrgrende denne maskine.

ADVARSEL!

Trekant indeholdende advarsel om risiko for klemningsfare!

MASKINE INTRODUKTION

« Tanemaskine T5 Maxi Stretch til wrap af mink skin pa taner, er en brugervenlig funktionel nyskabelse
pa maskinopbygning og programmering.

« Tanemaskine T5 Maxi Stretch kan tane pa alle kendte plasttaner.
+ Ingen ngdvendig manuel omstilling mellem skind fra hanner og teever.

« Skindet er feerdig tanet, nar det forlader maskinen.



VIGTIG INFORMATION TIL DEN ANSVARLIGE FOR ARBEJDETS UDF@RELSE.

BEMARK!

- Den ansvarlige for arbejdets udfgrelse skal sikre, at operater, service-
personale og andre, som har adgang til maskinen, er grundigt instru-
eret i korrekt brug og omgang med maskinen.

Laes denne bruger- og sikkerheds manual grundigt for yderligere
information.

- Maskinen er designet og konstrueret til at tane minkskind og ma
ikke bruges til andre formal.

- Uanset hvilke problemer der matte opsta med maskinen eller driften,
ma fejl ikke rettes for maskinen er forsvarlig afbrudt fra elnettet.
Relevante program andringer, og mindre rettelser i relevante pro-
grammer / software, kan foretages via maskinens betjeningsknapper.

- Betjeningsmanualen skal altid opbevares, tilgeengeligt for operatgren.

IBRUGTAGNING

+ For Tanemaskine T5 Maxi Stretch tages i brug, skal det sikres, at maskinen star pa et fast og stabilt
underlag.
(Benyt de justerbare maskinfedder til at opna den @nskede hgjde indstilling).

+ Maskinen ma kun anvendes til taning af minkskind.

FARE!

For at undga risiko for klem-ulykker under maskinens kgrsel, er det af-
gorende at operatgren fglger alle sikkerhedsanvisninger for korrekt og
sikker anvendelse af maskinen, og ikke bergrer de bevaegelige dele i

maskinen.

Dette geaelder specielt omvikleren og skindholderne,

der aktiveres under wrap processen.

Maskinen er forsynet med en kniv til afskaering af folie efter wrap pro-
cessen. Kniven aktiveres automatisk.

Ssee com C———a—~y—1

+ Ingen af de bevaegelige dele ma fors@ges stoppet med handkraft, brug altid nedstop for at for-
hindre faretruende situationer. Brug ikke stopknappen for at forhindre faretruende situationer.
Bemaerk, at stopknappen der sidder pa frontpanelet, ved siden af [Tane Ned] knappen, stopper den
nuvaerende proces og karer én sekvens trin tilbage.

Hvis der opstar en faretruende situation, brug altid ngdstoppet.

« Tanemaskine T5 Maxi Stretch er fra fabrikken monteret med et 3 polet 240V stik. Maskinen skal in-
stalleres med dette stik, sa jordforbindelse sikres.



BEMARK!
Der skal veere jordforbindelse i tilslutningskablet pa maskinen. Hvis
dette ikke overholdes bortfalder garantien.

(Manglende jordforbindelse kan fordarsage utilsigtet programaftvikling eller feji)

« Lufttrykket skal vaere pa minimum 8 bar, og maskinen har et luftforbrug pa op til 70 I/min.

« Luftslangen der forbinder Tanemaskine T5 Maxi Stretch og kompressor anlaegget, skal vaere min.
3/8", der anbefales dog 1/2" for optimal procesafvikling.

VIGTIGT!
Nar maskinen ikke anvendes til wrap-processen og skal renggares, skal
el og pneumatik vaere frakoblet maskinen.

BEMARK!

For at forebygge skade pa styringens micro-controller og det gvrige elek-
triske system i forbindelse med tordenvejr, anbefales det at afbryde eltil-
slutningen, ndr maskinen ikke er i brug, og under tordenvejr i gvrigt.

SIKKERHED FOR OPERATOR

1. Operatgrer der betjener maskinen, skal instrueres grundigt i brugen af maskinen, og skal instrueres
grundigt i denne brugs- og sikkerhedsanvisning. Det er den ansvarlige for arbejdets udferelse der
har ansvaret for at operatgrer er instrueret korrekt.

2. P& grund af risiko for Ensidigt Gentaget Arbejde (EGA) anbefaler Jasopels at operatgrer ikke betjener
maskinen mere end sammenlagt 4 timer pa en arbejdsdag. Det er den ansvarlige for arbejdets udfe-
relse, der har ansvaret for at operatarer ikke bliver udsat for EGA. Jasopels anbefaler jobrotation.

3. Det er forbudt og forbundet med fare, at baere lasthaeengende genstande, og lgsthaengende be-
kledningsgenstande, pa kroppen og omkring hovedet, ved betjening af maskinen.

4. Langt har og langt skaeg skal fikseres i harnet, eller tilsvarende fiksering. Det er forbudt og forbundet
med fare, at betjene maskinen med lgsthaengende langt har, eller skaeg.

5. Det er den ansvarlige for arbejdets udferelse, der har ansvaret for at punkt 3 og 4 efterleves. Den en-
kelte operater har ansvar for selv at efterleve punkt 3 og 4.

6. Jasopels tilbyder Igbende kursus i sikker betjening af maskinen. Kurserne afholdes af en Jasopels
tekniker, pa Fabriksvej 19, 7441 Bording.



BETJENING AF FRONTSKARM

N@DSTOP

Stopper maskinen gjeblikkeligt og returnerer alle dele til udgangspunkt. Servo mister signal pa Safe-
Off og VLT mister el-forsyning

Den ansvarlige for arbejdets udfgrelse har ansvaret for at operatgrer er instrueret i korrekt anvendelse af
ngdstop.

For at fa maskinen genstartet efter ngdstop, skal nedstop deaktiveres, reset knappen trykkes ind samt
alarm pa operatgrpanelet kvitteres. (beskrives pa side 13).

STOP
Stopper den nuvarende proces og gar 1 trin tilbage i programmet. Hvis man gnsker det, kan man ga
yderligere tilbage gennem processerne ved gentagne tryk pa stop knappen.

TANE OP
+ Bruges til manuel at kgrer tanen op.
« Bruges ogsa i kombination med stopknap til at dbne foliekniv.

« Bruges ogsa i kombination med [Tane Ned] til at gemme setpunk for variabel startpunkt.

START
Starter naeste sekvens i cyklussen. Har samme funktion som fodpedalen eller knae kontakten med mag-
net til pavirkning med knaeet.

TANE NED
Bruges til at kerer tanen ned.
Bruges ogsa i kombination med [Tane Op] til at gemme setpunkt for variabel startpunkt.

VARIABEL START PUNKT
For at gere tane processen hurtigere kan det forvalgte startpunkt sendres efter brugerens gnske.

1. Man trykker pa knapperne [Tane ned] eller [Tane op] indtil tanefoden har den position som man
gnsker maskinen skal bruge som startposition.

2. For at fa maskinen til at huske positionen, skal man trykke pa [Tane op] og [Tane ned] samtidig. Nu
er positionen gemt i hukommelsen og maskinen vil herefter bruge denne position som udgangs-
punkt for taning.

FOLIEKNIV OP (ABNE)

Ved at trykke samtidig pa [Stop] og [Tane op] vil foliekniv abne sa det bliver mulig at ilzegge folie ved
folie skift.

www.jasopels.dk | 9



FUNKTIONSBESKRIVELSE

BESKRIVELSE AF PROGRAMFORL@B NAR ET SKIND SKAL TANES.

START

Tanefoden vil normalt vaere placeret lidt nede i maskinen pa et forvalgt startpunkt. Man starter med at
seette tanen ned i tanefoden.

Bemaerk: Efter stramsvigt eller Ngdstop, vil tanefoden starte med at sage nulpunktet, der er helt i top
og derefter kore ned til det forvalgte startpunkt.

Maskinen er nu klar til produktion.

FIND SKINDKANT

Tryk start: Maskinen vil nu kere ned indtil den ser skindkanten. Nar fgleren ser skindet, stopper maski-
nen og kgrer lidt op igen (antal mm kan indstilles, se side 17).

Hvis maskinen ikke ser skindet kan man stoppe maskinen ved at trykke pa Knae/Startknappen, foran pa
maskinen.

Operatgren skal nu sgrge for at skindet er placeret sa klgerne kan gribe om skindet.

FORSTRAK RYG
Tryk start: Rygklger lukkes om skind. Dette foregar i to trin.

1. Farste trin lukker klgerne om skindet med lavt tryk. Indstillet og testet fra Jasopels A/S til maximalt
1,3 bar. Det farste trin fjerner risikoen for klemning af fingre ved hgijt tryk.

2. Andet trin lukker klgerne helt om skindet. Andet trin kan kun aktiveres nar forste trin bekraeftes ud-
fort af en Reed kontakt der registrerer klgernes placering. Justeret og testet fra Jasopels A/S til maxi-
malt 2 mm fra helt lukket.

Hvis forstraek er aktiveret, dvs. i position "On”i setupmenu, vil foden kegres lidt op for at straekke skindet
pa ryggen. Straekketryk og tid for forstraek kan justeres i setup ligesom dynamisk forstraek kan vaelges til
eller fra. (beskrives pa side 23).

STRAK LAVTRYK

Tryk start: Nu lukkes bugklger og skindet streekkes med lavt tryk. Hvis hgjtryk ikke aktiveres, holder
maskinen positionen og et informationsbillede med teksten "WRAP nu " bliver vist.

Straekketryk for lavtryk kan justeres i type setup (beskrives pa side 26).

STRAK HBJTRYK

Hvis skindet har et mal der ligger langt fra at kunne nd naeste skindstarrelse vil hajtryk ikke blive aktive-
ret automatisk. Ved Tryk pa start aktiveres hgjtryk alligevel.

Automatisk straek hgjtryk: Hvis skindets leengde ligger taet pa at kunne na naeste stearrelse bliver hgj-
tryk automatisk aktiveret og skindet bliver strakt til naeste starrelse, “WRAP nu " bliver vist pa skaermen.
Hvis ovennaevnte ikke bliver udfert, vil maskinen vurdere om automatisk stamp skal udferes.

Hvis automatisk stamp ikke udfares, vil et informationsbillede med teksten “WRAP nu ” blive vist.
Straekketryk for hgjtryk kan justeres i type setup (beskrives pa side 26) .

Aktivering af hgjtryk pd manglende mm til naeste sterrelse kan 0gsa justeres i Setup. (beskrives pa side 24).

AUTOMATISK STAMP

Efter pausetiden efter hgjtryk er udlgbet vurderer maskinen om der skal udfgres et automatisk stamp.
Hvis automatisk stamp udfares vil der efterfglgende blive vist et informationsbillede, med teksten ”
WRAP nu " hvis det ikke er muligt at nad naeste starrelse.

Det farste stamp vil blive udfert med indstillinger for hgjtryk.
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STAMP

Hvis skindet har en laengde der ligger teet pa naeste storrelse, kan man straekke skindet yderligt ved at
trykke start igen.

Ferste gang Stamp aktiveres (automatisk/manuel), bruges trykindstillinger for Hajtryk. De efterfglgen-
de Stamp vil straekke skindet med ekstra tryk og hastighed (indstillinger for Stamp beskrives pa side 25).

Tryk start: Tanefod kgres lidt ned og derefter nogle fa mm laengere op end startpunktet. Nar maskinen
har strakt skindet disse fa mm ekstra, maler maskinen om der bruges for hgjt tryk pa skindet. Hvis det
er ngdvendig, slaekkes skindet indtil det gnskede tryk opnas.

Funktionen kan gentages indtil naeste storrelse er opndet.

Nar naeste storrelse er opnaet vil der ikke blive stampet og et information billede vises med teksten ”
For kort til naeste starrelse " pa operatarpanelet.

Indstilling af Straekketryk (beskrives pa side 26).

Indstilling af Hastighed. (beskrives pa side 25).

WRAP
For at holde skindet pa plads pa tanen nar klgerne slipper skindet, bliver der viklet folie omkring det
nederste stykke af skindet pa tanen.

1. Operatgren fikserer den nederste lgstsiddende del af skindet, efter anvisning fra den ansvarlige for
arbejdets udferelse.

2. Nar skindet er placeret korrekt, skal begge gule knapper pa front panelet aktiveres samtidig, og
wrap ringen vil begynde at rotere. Dette sker i to trin:
a. Ferste trin starter i langsomt tempo, dvs. ringen accelerer langsomt pa den 1. omgang. Herved
undgas at ringen starter med et ryk.
b. Andet trin bringer ringen op i fuld hastighed. Ringen stopper automatisk nar der er pafort tilstraek-
kelig folie.

3. OBS: Hvis ringen mgder modstand i mere en 1,5 sekunder, aktiveres ngdstop automatisk, og ringen
stopper.

Hvis skindet kun mangler nogle fa mm i at nd naeste starrelse, bliver wrapning ikke udfert og en besked
vil blive vist pa operatgrpanelet. Man har muligheden for at udfgre wrapning alligevel ved at trykke
[Fortsaet] pa operatarpanelet og derefter genstarte Wrapning ved at trykke samtidig pa begge Wrap
knapper igen.

WRAP UDF@RES

1. Hvis Release er On vil maskinen slaekke skindet lidt hvis muligt.

2. Wrap delen begynder at rotere for at vikle folie pa skindet. Se ovenstaende.

3. Et antal omgange lzegges pa skindet uden at tanefoden flytter sig.

4. Klgerne slipper deres tag i skindet.

5. Tanefoden kgrer et antal mm op imens der stadig vikles folie pa skindet.

6. Tanefoden stopper imens der vikles nogle omgange pa skindet forneden for at lase folien fast.
7. Til sidst klippes folie og tanefoden kgres helt til top for at aflevere skindet til operataren.

Antal omgange gverst, laengde pa wrapning og antal omgange nederst pa skindet kan justeres i Setup.
(Wrap indstillinger beskrives pa side 28).

DATABASE
Nar tanefoden har naet top bliver skindet talt op i databasen.
Det er mulig at registrere data for 20 avlere!
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Databasen er inddelt flere registre.
« hver af de 20 avler er tildelt et register omrade.

- dernaest skelnes imellem han/teeve skind.

« til sidst teelles skindet op i et register der svarer til den laengde, skindet har opnaet under taning.

KLARG@RING TIL NASTE SKIND

Nar tanefoden har vaeret i gverste position i kort tid vil det kare ned til en forud indstillet startposition
for at spare tid. Her vil maskinen vente indtil naeste skind skal tanes.

BETJENING AF OPERATORPANEL

Mangler m.m. | v

Setup: Type 2

Stk. i dag:
Sidste storrelse:
Langde i mm.:
Aktuelle tryk :

"Avier nr.:

DISPLAY

Forsyner brugeren med oplysninger om skindlaeng-
der, stgrrelse og tryk under taning.

Desuden bruges display til indstilling af setpunkter
samt visning af gemte data.

Da panelet er fadt med touch skeerm kan man bare
bergre skaermen pa de steder hvor der er vist knap-
per og indtastningsfelter for at aktivere funktionen.

INDTASTNING

Hvis man gnsker at sendre en veerdi i et setup punkt,
bergrer man skaermen hvor knappen / indtastnings-
feltet er vist.

Der vises nu et billede hvor man kan skrive den nye
veerdi i setpunktet og derefter [Enter] K.

Under indtastningsfeltet star nogle tal! Disse tal er et udtryk for min. og max. graenser for indtastning.
Hvis man ikke vil endre noget i setpunktet kan man blot trykke pa [Esc].

12 | www.jasopels.dk



STARTSIDE
Startbilledet vises nar maskinen tilsluttes strem:

P& denne side kan man vaelge hvilken sprog skaerm-

billederne skal praesenteres med. WRAP MaXIStrEtCh

Hvis man ikke vil andre sproget, trykker man [OK] for 19-08-2013 08:02:27 Dansk

at komme videre til Hovedmenuen. -
Dansk Polski

OK
English Pyccko

Login Logout Kaonfig

N@DSTOPPET N Alarm !

Hvis maskinen er ngdstoppet vil dette skaermbillede o o

blive vist.

Reset Alarm: ved at trykke [Reset alarm] lukker man 17:24:21 ! Nedstop !
billedet. Det vil dog blive vist igen efter 60 sek. hvis Afstil og tryk pa Resetknap

nadstop ikke er blevet resat. samt alarmreset
For at fa maskinen til at kare efter ngdstop skal man:

1. Forst traekke ngdstopsknappen ud.

2. Derefter skal man trykke pa den bla reset knap.

3. Til sidst skal man trykke pa [Reset alarm] pa denne
side.

Maskinen vil herefter kgre tanefod helt til tops for at
finde nulpunktet.

Herefter vil tanefoden kegre ned til det forvalgte start-
punkt.

Maskinen er nu klar til drift!

HOVEDMENU

| Hovedmenuen har man 6 valgmuligheder.
[Produktion] tryk pa denne knap for at komme til si-
den der bgr veere fremme under produktion.

[Gen. Setup] for at komme ind pd nogle sider med ge-
nerel setup.

[Skindtyper] setup for skindtyper.

[Wrap] forer til sider med indstillinger for Wrap.

[Info] farer til menu med info vedrgrende maskinen.
[Statistik] for at se statistik over skindproduktion.
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Hovedmenu [Produktion]

PRODUKTIONSSIDE

Viser hvilke skindtype setup der er valgt
(teksten "Type 2" kan skiftes).

Viser hvor mange mm der mangler i naeste
storrelse.

Viser skindets storrelse.

Tryk pa denne knap for at skifte imellem Han/
Taeve. Det der vises pa knappen er det aktuelle
valg.

VALG SETUP FOREN AF DE 8 SKINDTYPER

Mangler mm.: | 33 ] Han Skindtype valg :
Starrelse nu: 40 S

Setup: Type 2
Stk. i dag: ny

Sidste sterrelse: 40

Langde i mm.: 992 Annuier

Avler nr.: 1 Retur

Skift til Soft behandling af skind, hvil-
ket bevirker at der bliver brugt et szer-
lig setup for skind der ikke taler normal
behandling.

Nar skindet er faerdig tanet bliver soft
funktionen deaktiveret (beskrives pa
side 26).

Avler nr.:
Ved tryk pa denne knap kan
man skifte til en anden avler.

Denne knap er kun synlig nar et skind
lige er talt op i statistikken.

Ved at trykke pa [Annuller] traekker
man det sidst tanede skind fra i stati-
stikken.

14



XLTANER
Bemaerk! der skal vaere monteret en speciel fgler pa maskinen for at kunne indikere XL Taner.
Foleren er EKSTRA UDSTYR!

Fra og med software version 7, vil man kunne bruge en XL Tane, hvor skindene kan opna en starrelse pa
op til sterrelse 8.0

Hvis maskinen er indstillet til "Han” taner og man satter en "Han-XL" tane i maskinen, vil maskinen
automatisk registrere XL tanen.

| displayet vil den gverste knap hvor der stdr "Han” komme til at std "Han-XL" eller hvis maskinen er ind-
stillet til "Teeve” kommer der til at sta "Teeve-XL”

Nar man har startet Tanning af et skind, bliver parametre for XL tanen last fast, sa der ikke sker fejl i tan-

ningen pa grund af fgler forstyrrelser.
Mangler m.m. : Han

XL TANEN ER SAT | MASKINEN Starrelse nu:
: Skind Type
| Setup: Type 2

Mangler m.m. : 4 | [FHan-XL

) nuler
Storrelse nu: Skind Type
Setup: Type 1 letur

srmal

Stk. i dag: 41 ~ Normal
Sidste sterrelse: 40

Langde i mm.:

Avler nr.:

PARAMETRE FOR XL-TANER
De fleste parametre deles med Parametre for Standart taner!
Specielle parametre for XL-Taner:

1. Tane leengde (beskrives pa side 17).

2. Max skindlaengde (beskrives pa side 19).
Fig. 1 — Han kaeber Fig. 2 — Teeve kaeber

VIGTIG:
Kaeberne skal altid skiftes s& de passer til
henholdsvis han tane eller taeve tane.

www.jasopels.dk | 15



Hovedmenu [Gen. Setup] > (hvid ramme = menu)

GENEREL SETUP
Oversigt over menusystemet til Generel setup.

Generel Setup : Stop straakning ved Max skindlzngde:

Max skindlangde
On - Off

Sikkerhedsmargen: L
1gde Han 1086 1206 | mm

880 1000 | mm

Retur

Alarm time Message
XL 08.09-2011 Fejl Servo Kommunikation eller str
smsvigt

Tanelzngde :

Teeve 1140 | mm Setup Backup :

Korrektion: 70 mm 1234 : Gem nuvarende bruger setup
2345 : installer gemte bruger setup

3456 : installer fabriks opsatning
Leengde i mm.: 992 mm Claar
Al Close
Retur

Servo speed

mm/sek

500
100

150 Stup3 s Type 3
Setup 4 : Type d

15 Kopier fil :
Setup 3: Type 3
Setup 4 : Type d

Retur

UNDER GENEREL SETUP KAN MAN G@RE FOLGENDE:

« Vzlge afstand ned til hvor tanen bliver fastholdt

+ Vaelge hvor meget tanen skal kare op, ndr skindfaler er blevet aktiveret
« /Andringer pa Sikkerhedsmargen

« Andringer pa Tanelaeengder

« Andringer pa Korrektion (kalibrerings vaerdi)

« Andringer pa Servo speed

« Aktivering af max leengde pa skind

+ Fa vist liste med opstaede Alarmer

« Backup af setup

- Kopiering af setup fra én type til en anden
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Hovedmenu [Gen. Setup] > Generel Setup [Mal]

MAL

Op efter fotofaler: Da fotofaler sidder under en af klg-
erne vil den forst fele skindet nar skindet er lidt forbi
det optimale sted for klgerne at gribe fast i skindet.
her kan man indstille hvor mange mm. tanen skal
kere op efter at fotofaler har set skindkant.

Sikkerhedsmargen:

SIKKERHEDSMARGEN

Denne vaerdi traekkes fra vaerdierne “manglende mm”
og “storrelse” der vises pa Produktions siden og andre
steder.

Dette gores for at man altid kan vaere sikker pa, at skindet er sterer end det viste pa skaermen og sa
skindene altid overholder krav til starrelse nar taning er afsluttet.

[Han] sikkerhedsmargen pa hanskind.

[Tzeve] sikkerhedsmargen pa teeveskind.

Hovedmenu [Gen. Setup] > Generel Setup [Tane laengde]

TANELANGDE .

Pa dette skaermbillede skal man skrive leengden pa Tanelzngde : XL

taner.

[Teeve] Taneleengde pa standart Teeve taner. Teeve 1020 1140 | mm
[Han] Taneleengde pa standart Han taner.

[XL] Tanelaengde pa XL taner (Tzeve/Han). Han 1200 1320 {mm
[Korrektion] denne veerdi bruges til at kalibrere maski- Korrektion: 70 | mm

nen. Sa der er sammenhaeng, imellem den viste laengde

i operatgrpanelet og den faktiske leengde pa skindet.
Korrektionsfaktoren er forskellen mellem laengden

i mm pa displayet og den malte leengde mellem ta- Retur

nens spids og det vandrette spor i skindholderen.

KALIBRERING

Korrektionsfaktoren er den vaerdi, som man aendrer pa, nar man kalibrerer maskinen. (se neermere i
fremgangsmaden) Man skal ligeledes manuelt kontrollere maskinens automatisk udmalte tanelaengde
for at sikre sig at maskinen taner ordentligt.

Fremgangsmaden for kalibrering:

1. Tanefoden kares helt i top med knappen [Tane op].

2. Ml afstanden fra det vandrette spor ved klger ned til tane tanefoden i mm.

3. Den malte veerdi skrives ind i feltet for korrektions faktor.

4. Som kontrol kan man nu szette en tane i maskinen og kere tanefoden lidt ned.
5. Herefter males fra tanetop ned til vandrette spor ved kiger.

6. Dette mal skulle gerne vzere det samme som vaerdien i feltet "leengde i mm”.
Pa knappen der sidder til venstre for det orange felt kan man skifte imellem Han og Teeve sa man
kan kontrollere begge mal uden at skulle forlade denne side.
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BEMARK!
Til enhver tid er det den ansvarlige for arbejdets udferelse, der har an-
svar for at maskinen er kalibreret og kerer med de rigtige tanelaengder.

Foretag jaevnlige kontrolmdlinger, Jasopels anbefaler flere gange daglig.

Hovedmenu [Gen. Setup] > Generel Setup [Servo Speed]

SERVO SPEED
Pa dette skeermbillede skal man andre hastigheder SerVO SPEEd
hvormed tanefoden bevaeger sig op og ned.

[AUT hast:] er hastigheden pa tanefoden, nar den er
styret af programmet under lav og hgj streek, samt
nar tanefoden kares op til slut.

[MAN hast:] denne hastighed, bruges nar man benyt-
ter pile knapperne pa maskinen, til at flytte tanefoden
op/ned.

[Top til startpunkt:] er hastigheden pa tanefoden,
nar den kgrer fra top ned til justerbar startpunkt. Den-
ne hastighed er normal ret hgj for at spare tid.

[Til Klger (fotofgler):] er hastigheden pa tanefoden,
nar den keorer fra justerbar startpunkt ned indtil fo-
tofgler ser skindkanten. Denne hastighed bar vaere ret moderat da skindet skal uden om taneholder
men bag ved klger for at fotofaler kan se skindet.

Hvis der gdr noget galt sa fotofeler ikke stopper maskinen, kan man blot trykke pd Knae / startknappen
hvorefter maskinen stopper.

[Slut straek:] er hastigheden pd tanefoden, ndr maskinen efter straekning med lavttryk vuderer at skin-
det kan straekkes til naeste starrelse. Denne hastighed ber vaere lav, da skindet bliver strakt med ekstra
kraft og erfaring viser at skindet bedre kan holde hvis man straekker det sidste stykke langsomt.

Desuden kan man indstille hastigheder for:

« Stamp (beskrives pa side 25).
Indstillinger af disse parametre sker pa de respektive sider for det.
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Hovedmenu [Gen. Setup] > Generel Setup [Max. Leengde]

MAX. LANGDE

Man kan aktivere denne funktion, hvis man gnsker at
maskinen stopper med at straekke skindet, nar skin-
det kommer over en vis leengde.

ON-OFF KNAPPEN
Knappens farve er:

- rad hvis funktionen er Off

« gren hvis funktionen er ON

VARDIER FOR MAX LANGDE

| de 4 lysebla felter kan man indtaste de gnskede vaer-
dier for max. leengde pa Han, Han-XL, Teeve og XL-Tee-
ve skind.

INFORMATIONS BILLEDE

Hvis skindlaengden under taning, kommer over set-
punktet for max laengde, vil der blive vist et billede,
der tilrdder operatgren at Wrape skindet, da det har
naet max. leengde.

Informationen bliver vist uanset hvilket billede ope-
ratgren har fremme pa skaermen.

Hovedmenu [Gen. Setup] > Generel Setup [Alarm list]

ALARM LIST

Stop streekning ved Max skindlzengde:

Max skindlzengde
On - Off

gde Ha

XL
n 1086 1206 Imrm

gde Taeve 880 1000 | mm

Sterrelse nu

. Skind Type

Han

WRAP nu'!

(max. l&&ngde)

Alarm time Message

UL LU MUUE U R S MRS 08092011 Fejl Servo Kommunikation eller str

riske alarmer.

[Clear All] slet alle alarmer.
[pil op] ker opi listen.

[pil ned] ker ned i listen.
[Close] luk siden.

Hvilke alarmer maskinen kan generere vil blive
beskrevet senere i dokumentet.

amsvigt
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Hovedmenu [Gen. Setup] > Generel Setup [Copy/Backup]

SETUP BACKUP
Pa denne side kan man gemme/installere de Setup Backup c

vigtigste veerdier i setup. I ktivitet
ngen aktivite

Generelle data:

« Dynamisk On/Off 1234 : Gem nuveerende bruger setup
. 2345 : installer gemte bruger setup
» Sikkerhedsmargen 3456 : installer fabriks opsatning

+ Taneleengder
- Korrektions veerdi

« Servo speed

Data for de 4 skindtyper:
« Forstraek

« Tryk skifte

« Straekke tide

« Stamp veerdier

« Strekketryk (han/Taeve)

« Wrapalarm

[Kode:] ndr man trykker [Kode] vises et indtastnings felt pa skeermen.

Hvis man indtaster 1234 og [Enter], bliver ovennavnte data gemt i hukommelsen.

| tekstfeltet @verst vil teksten "Nuvaerende bruger setup er gemt” blive vist.

Hvis man indtaster 2345 og [Enter], installeres vaerdier fra tidligere gemt bruger
opsatning.

| tekstfeltet averst vil teksten "Gemte bruger setup er installeret” blive vist.

Hvis man indtaster 3456 og [Enter], installeres vaerdier fra fabriksopsaetning

| tekstfeltet @verst vil teksten "Fabriks opsaetning er installeret” blive vist.

Hvis man indtaster alle andre tal kombinationer vil der i tekstfeltet gverst sta tek-
sten " Forkert kode!!”
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Hovedmenu [Gen. Setup] > Generel Setup > Setup Backup [Copy]

KOPIERE SETUP . i

Pa denne side kan man kopiere vzerdier fra den KDPIEI’ type-setup .

ene Type setup til den anden. Szt fingeren pa det ormrade man ensker at &ndre
Brug Pil (op f ned ) til walg af setup nr.

Hvis man f.eks har indtastet alle vaerdier i Kopiec fra

Type 1 og for at spare tid gnsker at kopiere alle Setup 3: Type 3

veerdier fra Type 1 til én eller flere af de andre Setup 4 :Type d

setup kan man gere det her. Kopier til -
Man skal jo nok ind for at rette enkelte af vaer- ;

dierne i de typer man har kopieret til efterfgl- g:::P 3 . 1“‘:3

gende. P2- VP

FREMGANGSMADE

1. Tryk f.eks pa feltet "Kopier fra” hvorefter der
vises en bld ramme omkring det aktive felt.

Retur

2. Brug Pil (op/ned) til at veelge setup nr i feltet.
3. Nar den rigtige setup nr star ud for pilen, trykker man pa feltet "kopier til” hvorefter det bliver aktiveret.
4. Nu bruger man igen Pil (op/ned) til at veelge hvilken setup nr. der skal kopieres til.

5. For at aktivere kopieringen skal man trykke knappen [Start kode] hvorefter et indtastningsfelt vises.
Nu trykker man koden 1234 og [Enter] hvorefter kopieringen er udfert.

Hovedmenu [Skindtyper] > (Skindtype setup)

SKINDTYPER
+ | hovedmenuen trykker man [Skindtyper].

+ Nu vises siden skindtype setup hvor man kan valge en af de 8 skindtyper som man vil se/aendre se-
tup pa!

FUNKTIONEN SKINDTYPE

Man kan her saette 8 forskellige saet parametre op for behandling af skind.

Fordelen ved det er at man hurtig kan saette maskinen op til at kare en anden type skind uden at skulle
ind i setup for at a&ndre parametre.

Pa produktions siden veelger man blot den af de 8 setup typer som passer til aktuelle skindtype.
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AKTIVE SETUP
Pa billedet herunder, star der ON ud for "type 1" Dette indikerer at setup for "type 1” bruges til at styre
maskinen.

Skindtype Setup :
ON

Forstrak :

ST

Han Tave

25 25

Setup : Type 1

Skift til tryk 2 nar der mangler:
75

Setup : Type 1 Setup : Type 1

Stamp ikke hvis der mangler over xx mm. wrapa|arm naste stor. :

til naeste starrelse ! Dy

5 mm/sek

Retur

Hver skindtype indeholder oplysninger om:

« Forstraek

Indstilling for trykskifte
Streekketider

Indstillinger for stamp

Indstillinger for tryk Han/Taeve (softtryk, lavtryk, hajtryk, Stamptryk)

Indstillinger for Wrapalarm
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Hovedmenu [Skindtyper] > Skindtyper [Type 1 til 4]

Type 2

MENU SKINDTYPER

@verst star navnet pa skindtypen. "Type 2".
[Forstraek] viser skaermbillede for indstillinger til
Forstraek.

[Skift tryk] viser skaermbillede for indstillinger til
hvornar straekketryk skal skifte fra lav til hgj.
[Stamp] viser skaermbillede for indstillinger til
Stamp

[Tryk] viser skeermbillede for indstillinger til
Straekketryk under forskellige forhold.
[Wrapalarm] viser skaermbillede for indstillin-
ger for hvornar Wrapalarm skal vises pa skaer-
men.

[Navn] viser et skaermbillede hvor man kan
skrive et andet navn for den aktuelle skindtype.
Hvis man aendrer navnet for en skindtype, vil
det nye navn blive vist alle steder hvor man kan veelge skindtyper. F.eks. hvis man skriver "Sort skind” i
stedet for “Type 2" vil der herefter alle de steder hvor der fgr stod "Type 2" nu sta "Sort skind".

Bemaerk:
Pa bagsiden af operatgrpanelet findes et USB stik hvor man kan tilslutte et ganske almindeligt USB ta-
statur og derved bliver det vaesentlig hurtigere at skrive et andet navn til skindtypen.

Hovedmenu [Skindtyper] > Skindtyper [Type 1 til 4] > Skindtype menu [Forstraek]

FORSTRAK Setup : Type 1
@verst star navnet pa skindtypen.
Forstraek er en funktion der straekker ryg- Forstreek :

gen pa skindet lige efter at rygklgerne er
lukket (bugklger er stadig dben).
[Forstreek On] man valger om Forstraek on
skal veere On (Grgn) eller Off (Red) for -
denne skindtype Forstrak :

[Han] her kan man indstille anskede for-
straek for hanskind.

Dynamisk (kan kun aendre ON/Off med
Login kode) Hvis denne funktion er On vil
der sandsynligvis st& et andet tal laengst 34 mm
ude til hgjre.

Tallet pa den grenne knap vil sa veere for-
straek pa et hanskind str. 6.0. Tallet til hgj-
re viser hvor meget et skind med aktuelle
laengde vil blive forstrakt. (aktuelle laeng-
de vises nederst pa siden). Lasngde : 1028 mim.
[Teeve] her kan man indstille gnskede for-
strek for teeveskind.

Dynamisk funktion er den samme som for hanskind, blot et tallet pa knappen udtryk for hvor meget et
taeveskind str. 4.0 bliver forstrakt.

Cynarmisk On |

32 mm
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Hovedmenu [Skindtyper] > Skindtyper [Type 1 til 4] > Skindtype menu [Skift tryk]

SKIFT TRYK

@verst star navnet pa skindtypen.

Skift til tryk 2 nar der mangler: Funktionen
er beregnet til at afggre om maskinen automa-
tisk skal @ge streekketrykket fra lavtryk til hgj-
tryk.

Hgajtryk bliver automatisk udfert hvis veerdien
"mangler mm” er mindre end det dynamiske
setpunktet .

Hvis derimod veerdien "mangler mm” er stgrer
end det dynamiske setpunkt, vil der blive vist
et informationsbillede med teksten ” WRAP
nu! ” (se nederste billede).

Informationen bliver vist uanset hvilket billede
operatgren har fremme pa skaermen.

Ved at trykke pd Knae/Startknappen kan man
gennemtvinge hgjt straekketryk.

[Han] her kan man indstille hvor mange mm
der max ma mangle til naeste storrelse pa et
hanskind, for at maskinen automatisk aktiverer
hgj streekketryk.

Dynamisk: (kan kun andre ON/Off med Login kode)
Hvis denne funktion er On vil der sandsynligvis
std et andet tal leengst ude til hgjre.

Tallet pa den grgnne knap vil sa veere mang-
lende mm pa et hanskind str. 60.

Tallet til hgjre viser hvor meget et skind med
aktuelle lengde, hgjest ma mangle inden hgj-
tryk aktiveres. (aktuelle leengde vises nederst pa si-
den).

[Teeve] samme funktion blot for taeveskind.

Skift til tryk 2 nar der mangler:

Cynamisk Qn |

42 mm

39 mm

Lzengde : 992 mm.

Mangler m.m. : Han
Storrelse nu: Skind Type

WRAP nu!

Tallet pa knappen er manglende mm til naeste sterrelse pa et taeveskind str. 4.0 hvis den dynamiske funk-

tion er On.

STRAKKE TIDER

Disse instillinger bestemmer hvor lang tid der skal gar med de forskellige straekketryk.
[Lav tryk:] man kan her indstille hvor lang tid der skal ga inden maskinen undersgger om hgijtryk skal

aktiveres automatisk.

[Hgj tryk:] man kan her indstille hvor lang tid der skal gd med hgjtryk inden man kan Stampe eller

Wrape skindet.

PS. Efter at tiden med hgjtryk er udlgbet, vil der automatisk blive udfert et stamp hvis ikke der er for

langt til naeste starrelse.
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Hovedmenu [Skindtyper] > Skindtyper [Type 1 til 4] > Skindtype menu [Stamp]

STAMP

@verst star navnet pd skindtypen.

Stamp ikke hvis der mangler over xx mm til
naeste storrelse!

Funktionen er beregnet til at forhindre stamp
hvis det ikke er muligt at na naeste storre Ise. Pa
skaermen vil der blive vist et info billede med
teksten ” Skind er for kort til naeste storrelse”
der ger operatgren opmarksom pa at stamp
for dette skind er annulleret.

Infobilledet forsvinder nar Wrap aktiveres.
Funktionen kan deaktiveres ved at saette veer-
dierne over 60mm maskinen vil i sa fald altid
stampe skindet.

[Han] man indstiller her greensen for hvor-
nar stamp afbrydes. Hvis der mangler mere
end 25mm (vist pa billedet) til naeste starrelse, vil
stamp ikke blive udfert. Tallet der star pa knap-
pen er det mal der geelder hvis skindet er star-
relse 6.0 nar Dynamisk setup er On.

[Teeve] samme funktion som ovennzvnte blot
for taeve skind.

Dynamisk: (kan kun a&endre ON/Off med Login kode).
Hvis denne funktion er ON vil tallet pa de gren-
ne knapper, gelde for leengden pa et hanskind
str. 6.0 og teveskind str. 4.0. Hvis skindet er
mindre, gar man ud fra at skindet kan straek-
kes mindre. Tallet der star i hgjre side viser hvor
grensen ligger pa den aktuelle skindlaengde.
(aktuelle skindleengde kan ses nederst pa si-
den).

Setup : Type 1

Stamp ikke hvis der mangler over xx mm.
til naste starrelse ! Civhan i |

32 mm

26 mm

5 mm/sek

de ; 992 mim. Retur

Mangler m.m. : Han
Storrelse nu: Skind Type

Skind er for kort
til naeste storrelse !

[Stamp Hast:] her kan man indstille den hastighed tanefoden bevager sig med under stamp. Denne
hastighed er normal noget lavere end andre Servo hastigheder der kan aendres under generel setup.
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Hovedmenu [Skindtyper] > Skindtyper [Type 1 til 4] > Skindtype menu [Tryk]

TRYK

Pa denne side kan man indstille streekke trykket
under de forskellige dele af programforlgbet.
@verst star navnet pa skindtypen.

Setup : Type 1

HAN/TAVE Soft tryk

Der er 2 kolonner med setpunkter. Den ene ko-
lonne er setpunkter for Han skind og den an-
den er for Teeveskind. Pa den grgnne markering
kan man se hvad der er valgt til styring af ma-
skinen.

Law tryk

Haij trylk

Manuel tryk

[Soft tryk:] Denne indstilling, bruges i stedet
for vaerdier i Lav tryk ndr man har aktiveret soft
behandling pa produktions siden.

(bruges til skind som ikke taler normal behand-
ling).

SOFT BEHANDLING

Funktionen er beregnet til at tane skind med skader og derfor ikke taler normal behandling.

Pa produktions siden kan man aktivere soft behandling, ved at trykke pa knappen [Normal], hvorefter
teksten pa knappen skifter til Soft.

Nar man har aktiveret soft behandling af skind, vil maskinen kun straekke skindet med indstillingen for Soft
tryk.

Wrapalarm er deaktiveret sa maskinen kommer ikke med information om at skindet kan na naeste stor-
relse.

Nar skindet er feerdig tanet bliver funktionen Soft sat tilbage til Normal igen.

[Lav tryk:] Denne indstilling bruges til at straekke skindet lige efter at klger har lukket sig om skindet.
Veerdierne i Lav tryk bruges som grundlag for beregning af Hgj tryk og Manuel tryk!

[Hgj tryk:] Veerdien, bruges nar hgjtryk er aktiveret.

Hojtryk aktiveres nar tiden for lavtryk er udlgbet eller ved manuel aktivering af hajtryk.

Ferste gang Stamp aktiveres vil denne vaerdi ogsa blive brugt.

Bemaerk at stamp udfgres automatisk nar timer for hgjtryk er udlgbet.

Timer for Hajtryk Indstilles pa siden for “skift tryk” (beskrives side 24).

[Manuel tryk:] indstillingen bruges ndr man stamper skindet mere end 1 gang.
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Hovedmenu [Skindtyper] > Skindtyper [Type 1 til 4] > Skindtype menu [Wrapalarm]

WRAPALARM Setup : Type 1

Funktionsbeskrivelse: Denne funktion, bru-
ges til at kalde en informations billede frem pa Wrapalarm naste stor. :

skaermen hvis det er muligt at fa skindet op pa Dynarmisk On |
naeste storrelse ved at stampe lidt mere. 16 mm
Man kan pa denne side, indstille graensen for
hvor mange mm der max. ma mangle i at na
naeste storrelse.

Hvis det antal mm der mangler i naeste starrel-
se er mindre en setpunktet, bliver Wrap funkti-
onen ikke aktiveret og der vises en besked pa
operatgrpanelet om at skindet er teet pa naeste
storrelse.

Nar infobilledet er fremme kan man trykke pa
[Fortsaet] for at Wrappe skindet alligevel.

Man skal dog trykke pa begge wrap knapper

igen hvorefter skindet bliver Wrappet og info- Mangler mm. . Han
billedet forsvinder fra skaeermen.
Hvis man i stedet trykker pa startknappen for Stnrrelse nu:

at stampe skindet en ekstra gang forsvinder in- Skind Type
fobilledet ogsa.

Funktionen kan deaktiveres ved at seette veer-
dierne pa 0. Maskinen vil i sa fald altid Wrape

13 mm

Lzengde : 1028 mm.

Mangler fa mm i naeste sterrelse

skindet. Tryk for at fortsaette
@verst star navnet pa skindtypen.

[Han] indstilling for hvor mange mm der max. Close

mad mangle i nzeste starrelse for at funktionen

aktiveres.

[Teeve] samme funktion som ovenstaende!

Dynamisk: (kan kun sendre ON/Off med Login kode).

Med denne funktion er ON vil tallet pa knappen gelde for leengden pa et hanskind  str.
6.0 og teeveskind str. 4.0. Hvis skindet er mindre, gar man ud fra at skindet kan streek-
kes mindre. Tallet der star i hgjre side viser hvor graensen ligger pa den aktuelle skindleengde.
(aktuelle skindleengde kan ses nederst pa siden.)
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Hovedmenu [Wrap] > Wrapning

WRAPINDSTILLINGER
Med indstillinger for wrap kan man bestemme
hvordan folien skal leegges pa skindet.

Wrapning

Wrapning af skind:

1. Nar man har trykket pa begge Wrap knap- Servo hast. op
per, bliver der viklet folie omkring skindet.

2. Nar antallet af omgange er néet slipper kla- =0 mim. op.

er og tanefoden karer op medens der stadig

2 clei Omgange afslut
bliver viklet folie pa skindet. ngenze &

3. Nar tanefoden er kert de mm op som star i Sl=k VLT
setup bliver der viklet et antal omgange pa
skindet for at lase folien fast.

Wrapning

4. Til sidst klipper kniven folien og tanefoden ka-

res helt i top. C .
P Omgange pa skind efter :
WRAP TRIN 1 (leg antal omgange @verst). Han Tave
[Omgange pa skind:] man bliver fart videre til en
ny side med 3 setup punkter. Grunden til at der er
3 setpunkter, er at jo hgjere straekketryk der er ble-
vet anvendt under straekning af skindet jo flereom-  [RaERIaT® 7 7
gange skal der vikles omkring skindet for at fasthol-
de skindet i den opnéede leengde. Stampe thyk 10 10
Pa knappen star et tal (pa billedet (4)) dette tal
andrer sig afhaengig af hvor stor straekketryk
der er blevet brugt pa skindet og viser hvor
mange omgange der vil blive viklet pd skindet
inden klger slipper og tane karer op.

Soft f lav trykc 4 4

BILLEDET: OMGANGE PA SKIND EFTER

[Soft / lav tryk:] tallet i dette felt er de omgange der bliver lagt gverst under wrapning hvis maskinen
ikke har haft et streekketryk hgjere end lav streekketryk.

[Hoj tryk:] tallet i dette felt er de omgange der bliver lagt @verst under wrapning hvis maskinen har an-
vendt hgj straeekketryk.

[Stampe tryk:] tallet i dette felt er de omgange der bliver lagt @verst under wrapning hvis maskinen har
stampet skindet.

WRAP TRIN 2 (kgr antal mm op)

[Servo hast. op:] her kan man vaelge hvor hurtig (mm/sek) tanefoden skal bevaege sig op under wrap-
ning.

[Servo mm op:] her kan man veelge hvor mange mm tanefoden skal bevaege sig op under Wrapning.

WRAP TRIN 3 (LAG ANTAL OMGANGE PA NEDERST).

[Omgange afslut:] her kan man vaelge hvor mange omgange der skal vikles omkring skindet som af-
slutning.

P.S Der skal et vist antal omgange til for at Wrapningen ikke lgsnes igen.
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Hovedmenu [Wrap] > Wrapning [Sleek] > Slaek skind inden Wrap

SLAK

Nar det sakaldte "Releas " her kald "slaek”
er On, vil maskinen slaekke skindet lidt
afhaengig af veerdier i setpunkterne.

MANGLER MM "r'..'1::|r'||'1||=lr'- r'r'lr'r'l."
Slzk skind inden Wrap :

Denne veerdi sgrger for at der holdes en
vis afstand til greensen for naeste mindre
storrelse.

f.eks. hvis vaerdien som vist er 50mm ma
der efter slaekning ikke sta et store tal
end 50 i veerdien "Mangler mm” pa Pro- - w. vaerdi efter slaskning -
duktions siden. -
Det vil sige at skindlaeengden holder sig

50

10 mm over graensen til storrelsen un- [Tyl 10 | mm
der. ligt

SLAK SKIND ——

Denne vaerdi er udtryk for hvor mange Leengde © 1028 mm.

mm skindet Igsnes hvis det er mulig.

Hvis der i feltet “mangler mm” pa pro-

duktions siden, star at der mangler 45 mm til naeste storrelse, er der jo kun 5 mm ned til 50 mm. Derfor
vil skindet kun blive lgsnet 5 mm i dette tilfeelde.

Vigtigt:

Husk at kontroller stramheden pa folien:
Det vigtigt at det forste stykke der
wrappes ikke overstiger 40 mm. jf. bil-
lede. Det skal helst ligge imellem 35-40
mm for optimal udnyttelse af maskinen.
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Hovedmenu [Wrap] > Wrapning [VLT] > Opszetning Frekvensomformer

WRAP HASTIGHED (HZ) .
P3 dette skaermbillede kan man indstille fre- Opsetning Frekvensomformer :

kvensen til motoren der traekker Wrap omvikler. 10:8 - Wrap omgang 0

ORANGE FELT

Her vises input fra omgangstalleren og hvor
mange omgange der er talt til.

Teelleren kan nulstilles, ved tryk pad [Reset] nar
omvikleren ikke kgrer.

Accel time (P109)

HASTIGHED 1
Denne hastighed er hastigheden som bruges Decel time (F110)
storstedelen af den tid der Wrappes.

Lz=ngde : 1087 mim.

HASTIGHED 2
Denne hastighed bruges den sidste omgang
inden Wrapning er feerdig udfert.

TEST

Med disse 2 knapper kan man teste hastigheden pa Wrap omvikler.

Det vil sige at man starter motoren for at se om hastigheden er passende, og om motoren kgrer kor-
rekt. Motoren kegrer kun den tid man pavirker Test knappen og man skal nok manuel sgrge for at Wrap
omvikler kommer i den rigtige udgangsposition inden produktions start.

ACCEL.TIME (P109)
Her indstiller man hvor lang tid WRAP motoren skal vaere om at komme fra 0 rpm. til max rpm.
Det kan vaere en fordel at tiden ikke er alt for kort da WRAP folien ellers kan ga i stykker under opstart.

DECEL.TIME (P110)
Her indstiller man hvor lang tid WRAP motoren skal vaere om at komme fra max rpm. til 0 rpm.
Funktionen kan bruges til at finde det rigtige stoppunkt efter udfert WRAP.
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Hovedmenu [Info] > Info Menu

INFO
Oversigt over billeder til Info menu

Total Produktion

Total i dag:

Total i ar:
Total sidste ar:

Total tanet:

Hovedmenu [Info] > Info Menu: [Total teeller]

TOTAL PRODUKTION

Denne side viser nogle total data for den valg-
te avler og for maskinen.

[Avler nr.:] her indtastes avler nummer for den
avler man gnsker at se samlet produktion for.
Total i dag: viser antal skind produceret i dag.
Total i ar: viser hvor mange skind der er produ-
ceret for pagaldende avler i ar.

Total sidste ar: viser hvor mange skind der er
tanet for pagaeldende avler sidste ar.

Total tanet: denne veerdi viser hvor mange
skind denne maskine har tanet. (ogsa de skind
som er trukket fra i statistikken igen).

Info Menu :

Software ver. PLC
T503v09A (201504-18) PLC 1766-L32BWA

Software ver. panelet

T5_03v09 (20150417 ) FW 5.10

Total Produktion

Total i dag:

Total i ar:

Total sidste ar:

Total tanet:
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Hovedmenu [Info] > Info Menu: [PLC info]

PLCINFO
Pa denne side kan man se status pa PLC-ens
indgange.
Aktuelle pos. er positions vaerdien som PLCen
far fra servo. Veerdien er 0 ndr tanefoden er i
top og tallet vokser jo leengere tanefoden er
kert ned i maskinen. & - Tane Op
i - Tane Med
Prikkerne med tekst ud for, viser status pa ind- s
. . 7 - Fotofaler
gange og hvad indgangen bruges til.
Hvis prikken er bld i midten er der ingen input
pa indgangen. Hvis prikken er hvid i midten () I0:18 - Rese
som pa [10:2 - Ngdstop] er der 24 volt pa ind-
gangen

Hovedmenu [Info] > Info Menu: [Software ver.]

SOFTWARE VERSION

Pa denne side kan man se hvilke software ver-
sions nr der er installeret pa PLC og operater-
panelet. Software ver. PLC

For atanlaegget kan kere ber typenumre og til- ~ RT5.03v09A {2015-04-18) PLC 1766-L32BWA
dels ogsa dato for software veere ens pa PLC

0g operatgrpanelet.
Typenummeret er de forste 5 cifre.

Software ver. panelet

Dato star i parentes. T5_03v09 ( 20150417 ) FW 5.10
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Hovedmenu [F6: Statistik] > Statestik (hvide ramme)

Statistik

Dagsproduktion Han

Avler nr. 1 Total

Arsproduktion Han
Avlernr. 1 Total Sidste arsproduktion Han
L 0 Avler nr. 1 Total
H2 0 H40
H1 00 H50
H60

Retur A

Vil du slette Menu Retur
dagsproduktion alle avler? Dagsproduktion Tave
Avlernr. 1 Total Arsproduktion Tzve

T4 0 v T10 0 > | |Avlernr. 1 Total Sidste arsproduktion Tzve
T3 0 0 T4 0 T10 0o Avlernr. 1 Total
T2 0 0 o T3 0 o Do T4 0 00% T10
T1 0 0 T2 0 0o T3

T1 0 0 00% T2

Retur T1

Vil du slette
arsproduktion alle avler?

STATISTIK
Oversigt over billeder til statistik.

Pa sider med statistik, kan man fa oplyst hvor mange skind af forskellig ken og laengde der er blevet ta-
net pa denne maskine for den enkelte avler.

DATA OPSAMLING
For at holde styr pa hvor mange skind der bliver tanet pa denne maskine bliver skindene talt op i nogle
registre.

« Registrene er delt op sa der kan vaelges imellem 20 avlere.
« Skind fra taever og hanner bliver registreret hver for sig.

- til sidst bliver skindleengder registreret hver for sig.

Nar man taner et skind bliver l&engde og ken registreret i et midlertidig hukommelse nar man aktiverer
Wrap funktionen. Farst nar skindet er helt faerdig bliver skindet talt op i hukommelsen.
Annullering: (se ogsa beskrivelse pa side 14).

« Man kan annullere optallingen i 90 sek. efter at skindet er talt op.

Hvis man begynder at tane et nyt skind, mister man muligheden for at traekke det nylig optalte skind fra.
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Hovedmenu [F6: Statistik] > Statistik

STATISTIK HOVEDMENU

Pa denne side kan man vaelge avler og hvilken stati-
stik man gnsker at se desuden kan man slette valg-
te data.

[Avler nr.;] her vaelger man hvilken avler man @n-
sker at se data for.

[ Han] fgrer videre til dagproduktion for Han skind.
[Teeve] forer vider til dagsproduktion for Teeve
skind. Bliver ikke beskrevet yderligt da menu op-
bygningen er mangen til sider for han skind.

[Slet dagsproduktion] Sletter data vedrgrende
dagsproduktion for den valgte avler.

[Slet dagsproduktion alle avler] Sletter data vedrg-
rende dagsproduktion for alle avlere.

Man bliver dog ned til at bekraefte handlingen en
gang til inden man data bliver slettet.

Vil du slette
dagsproduktion alle avler?

[Slet arsproduktion alle avler] Sletter data vedre-
rende arsproduktion for alle avlere.

Man bliver dog ned til at bekraefte handlingen en
gang til inden man data bliver slettet.

Billedet ligner ovenstaende.
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Statistik

AP AT L
1 Total
0 00% H40

» H50
0.0% HE0
0.0% H70

% HB0

Naste

Arsproduktion Han

Avler nr. | Total

H2
H1

H2
H1

00% H40
00% H50
00% HE0

% H70
0.0% H8O

Nzste

Retur

Sidste arsproduktion Han
Avler nr. 1 Total

00% HAO
00% H50

% HB0
% H70
% H70

Menu

Retur




ALARMER
Maskinen kan genererer nogle enkelte alarmer.

Hvis betingelserne for en alarm opstar, vil det-
te skeermbillede blive vist. 14:34:16 Fejl Servo Kommunikation eller
Teksten i det merkegra felt vil variere afhaengig stremsvigt

af alamen.

Alarm tekst Beskrivelse

Hukommelsen til denne avler er fuld. | Hvis en avlers dataregister for én af skindleengderne, nar en veerdi pa over 32500 i
arsopteelling, vil denne alarm blive vist.

Nadstop Nadstop er aktiveret. !
Genstart ved at trykke pa den BIa resetknap og derefter reset pa Operatarpanelet
Alarm Lav lufttryk Der er ikke lufttryk nok til at maskinen kan fungere som den skal.
Ingen pulser fra Omdrejningsvagt Denne alarm opstar hvis wrap motor ikke kerer eller hvis aftaster er defekt
WRAP knap konstant aktiv Hvis en af Wrap knapperne er konstant nedtrykket bliver denne alarm udlgst. !
Dette er ikke OK sa derfor blokeres Wrap. !
WRAP knapper Hvis denne alarm bliver udlgst, vurderer maskinen at man har forbundet knapper-
aktiveret samme tid ne s& man kun skal trykke pa 1 knap, for at seette Wrap funktionen i gang.
Dette er ikke OK sa derfor blokeres Wrap. !
Wrap > 30 omgange Denne alarm opstar hvis Wrap omgangstaeller nar en vaerdi stgrer end 30 omgange
Rygklo 1 Lukker ikke Huvis tilbagemelding fra Rygklo 1 ikke signalerer lukket nar programmet forventer det.
Rygklo 2 Lukker ikke Huvis tilbagemelding fra Rygklo 2 ikke signalerer lukket ndr programmet forventer det.
Bugklo 1 Lukker ikke Huvis tilbagemelding fra Bugklo 1 ikke signalerer lukket nar programmet forventer det.
Bugklo 2 Lukker ikke Huvis tilbagemelding fra Bugklo 2 ikke signalerer lukket ndr programmet forventer det.
Rygklo 1 slipper ikke Hvis tilbagemelding fra Rygklo 1 ikke signalerer dben nar programmet forventer det.
Rygklo 2 slipper ikke Hvis tilbagemelding fra Rygklo 2 ikke signalerer dben ndr programmet forventer det.
Bugklo 1 slipper ikke Huvis tilbagemelding fra Bugklo 1 ikke signalerer dben nar programmet forventer det.
Bugklo 2 slipper ikke Hvis tilbagemelding fra Bugklo 2 ikke signalerer dben nar programmet forventer det.
FRQ fejl xx og "tekst” Hvis der opstar fejl pa Frekvensomformeren, vil den sende en kode til PLCen. Koden
vises i operatgrpanelet med et tal (xx) og derefter en tekst der beskriver fejlen
Fejl VLT ingen kommunikation Hvis der ikke er strom pd VLT eller hvis der er noget galt med kommunikation
imellem PLC og VLT
Fejl Servo Hvis der opstar en fejl pa servo.
Fejl servo ingen kommunikation Hvis der ikke er strom pa servo eller hvis LAN stikker er trukket ud vil denne alarm
opsta.
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CE-INKORERINGSERKLARING
MASKINDIREKTIVET
2006/42/EF.BILAG II,B

Undertegnede fabrikant, er bemyndiget til udarbejdelse af
den tekniske dokumentation,
for delmaskine og, pa beherig anmodning at udlevere, det tekniske dossier:

Soft & Teknik A/S
Handveerkervej 3
DK-9900 Fredeikshavn
TIf.:+45 98 42 95 35
CVR: 24257509
Erklcerer herved elstyring for:

Tanemaskine
2011-JP-01

er teenkt inkorporeret i maskiner eller samlet med
- andre maskindele til indscettelse i maskiner
deekket af Maskindirektivet (direktiv 2006/42/EF)

Er fremstillet i overensstemmelse med folgende EF-Direktiver:
- Lavspceendingsdirektivet 2006-95/EF
EMC-direktivet 2004/108/EF

Foplgende harmoniserede standarder er anvendt:
- EN 60439-1
EN 60204-1

og envidere erkleeres forbud mod ibrugtagning, inden det anleeg,
hvori den skal inkorporeres, er blevet erklceret i overensstemmelse
med alle relevante bestemmelser, dvs. som en helhed, inklusive Maskindirektivet,
som der er refereret til i denne erklecering

Sted: Frederikshavn

Dato: 16-08-2011

Underskrift: ///& (AN
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