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WSTEP

Instrukcja obstugi dotyczy mizdrownicy Jasopels 1-beam.

TRESC DOKUMENTU
Instrukcja zawiera wazne zalecenia i informacje dotyczace transportowania maszyny, jej montazu,
uruchomienia, eksploatacji, serwisowania i wycofania z eksploatacji.

INSTRUKCJA OBSLUGI STANOWI CZESC MASZYNY

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi. W celu zapewnienia
bezawaryjnej i bezpiecznej pracy oraz zachowania gwarancji podanych tutaj zalecen nalezy Sciste
przestrzegac.

Dokument przechowywac jak najblizej mizdrownicy.

Instrukcje obstugi zawsze nalezy przekazywac nastepnemu wiascicielowi czy uzytkownikowi maszyny.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody czy awarie spowodowane nieprzestrzeganiem
instrukcji.



4 | www.jasopels.com



DEKLARACJA ZGODNOSCI

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Nazwa urzadzenia: Mizdrownica Jasopels 1-beam

Producent: Oy Erco-Mek Ab
Telefon: +3586 3447717
Adres: Langmossvagen 260, 65450 SOLF, Finlandia

NINIEJSZYM DEKLARUJEMY Z PELNA ODPOWIEDZIALNOSCIA, ZE PRODUKT:

Nazwa: Mizdrownica Jasopels 1-beam

DO KTOREGO ODNOSI SIE NINIEJSZA DEKLARACJA JEST ZGODNY Z NASTEPUJACYMI NORMAMI
| WYMAGANIAMI OKRESLONYMI W DOKUMENTACH NORMATYWNYCH:

« Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, podstawowe informacje dot. bezpieczenstwa

« Dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/EC (LVD)

ZASTOSOWANO NASTEPUJACE NORMY ZHARMONIZOWANE:

« ENISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn -- Ogélne zasady projektowania --
Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

« EN 60204-1 Bezpieczenstwo maszyn -- Wyposazenie elektryczne maszyn --
Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

S
Podpis: Z// — Solf, 3 marca 2016

Dick Sdderbacka, Dyrektor Naczelny

Aktualizacja 24 listopada 2016



INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Podstawowe instrukcje bezpieczenstwa
Mizdrownica jest urzagdzeniem nowoczesnym i niezawodnym. Podczas pracy pojawi¢ sie jednak moga
zagrozenia dla operatora i 0séb postronnych oraz ryzyko powstania szkéd materialnych.

Przed zapoznaniem sie z instrukcja obstugi nie podtgcza¢ do maszyny zasilania ani sprezonego
powietrza.

Tylko wykwalifikowany elektryk postepujacy zgodnie z obowigzujagcymi przepisami moze wykonywac
potaczenia elektryczne oraz otwierac skrzynke elektryczng i panel operatora.

nstrukcje zawsze nalezy przechowywac w poblizu mizdrownicy.

Zawsze nalezy przestrzega¢ przepiséw BHP.

PRZEZNACZENIE

Mizdrownica przeznaczona jest do uzycia w suchych pomieszczeniach o temperaturze pokojowej.
W pobilizu silnikéw elektrycznych oraz skrzynki elektrycznej nie wolno umieszcza¢ materiatéw palnych.
Maszyny uzywac nalezy jedynie do mizdrowania i oczyszczania uszkodzonych i nieuszkodzonych
skér norek.

WYKORZYSTANIE NIEDOZWOLONE
Wszelkie uzycie maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem jest niedozwolone. Maszyna nie nadaje sie
do uzycia w warunkach narazenia na wstrzasy i uderzenia.

KWALIFIKACJE PERSONELU

Maszyne obstugiwa¢ moga tylko osoby wykwalifikowane. Operatorzy musza by¢ przeszkoleni
w obstudze i czyszczeniu maszyny oraz muszg przestrzegac zasad bezpieczenstwa.

Pracodawca musi zapewni¢, ze personel podczas pracy przestrzega obowigzujacych lokalnie
przepisow BHP.

ZAGROZENIA

Maszyne obstugiwa¢ moze tylko osoba znajaca instrukcje obstugi i konserwacji oraz zasady
bezpieczenstwa. Osoba odpowiedzialna za maszyne powinna znac jej konstrukcje i dziatanie oraz
wiedzie¢, jak zapewnié bezpieczenstwo jej uzytkowania. Do pierwszego uruchomienia nowej maszyny
radzimy zatrudnic¢ specjaliste od rozruchéw.

Konserwacje i serwisowanie moga wykonywac tylko osoby upowaznione i wykwalifikowane zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami. Przed czynnos$ciami konserwacyjnymi lub serwisowymi nalezy odtgczy¢
zasilanie i sprezone powietrze.

Przed uruchomieniem maszyny operator ma obowigzek sprawdzi¢, czy w jej poblizu nie znajduja sie
osoby postronne.

Maszyne, ktéra nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas nalezy odtaczy¢ od zasilania i sprezonego
powietrza.

Maszyny z uszkodzonymi lub brakujagcymi czesciami nie wolno uzywac.

Operatorzy muszg uzywac odpowiedniego wyposazenia. Dtugie wtosy nalezy zastoni¢ siatka. Nie
wolno nosi¢ bizuterii (np. pierscionkéw, bransoletek lub naszyjnikéw) ani luznych ubran. Nosi¢ obuwie
robocze, gogle i ochrone uszu.

Podtoga zawsze musi by¢ czysta, aby unikna¢ wypadkow na sliskim podtozu.

Maszyna posiada czesci ruchome i obracajace sie. Nie wolno ich dotyka¢, a kiedy maszyna jest wtaczona
w ich poblizu nie moga przebywac osoby postronne.

Nie wolno odtgczac ani w zaden sposéb deaktywowad zabezpieczen.

Operatorzy musza mie¢ powyzej 18 lat i nie moga by¢ ubezwiasnowolnieni.

Maszyny wigczonej nie wolno pozostawiac bez opieki.

Osoby pod wptywem alkoholu lub srodkéw odurzajacych nie moga obstugiwaé maszyny.



WYLACZNIK AWARYJNY

Wytacznik awaryjny znajduje sie na gorze panelu operatora.
Wcisniecie powoduje odciecie energii elektrycznej i sprezonego
powietrza (zasilanie nadal jest obecne w skrzynce elektrycznej).
Po uzyciu wylacznika awaryjnego nalezy ustali¢ i usunaé
przyczyne awarii/ zagrozenia, nastepnie przekreci¢ wylacznik
awaryjny, aby ustawit sie w potozeniu gotowosci i wcisngc
przycisk Reset.

Wytacznika awaryjnego nalezy uzywac wytacznie w przypadku
zagrozenia dla ludzi.

DANE TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE MIZDROWNICY:
Dtugosé¢: 2500 mm

Szerokos$¢: 750 mm

Wysokos¢: 1200 mm

Masa: 240 kg

Zasilanie: 1x240 VAC 50Hz

Bezpiecznik: 1x16A

Silnik elektryczny: patrz schemat elektryczny
Klasa ochrony: IP54

Sprezone powietrze: 6 bar 20l/min

Materiat: rama S355, trzpien wiékno szklane
Kolor: RAL 6034 / 5015

TABLICZKA ZNAMIONOWA
Tabliczka znamionowa znajduje sie pod rama trzpienia.
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TRANSPORT | PODNOSZENIE

Czynnosci zwigzane z przenoszeniem maszyny powinny wykonywac tylko osoby wykwalifikowane i
upowaznione.

Podnie$¢ maszyne wozkiem widtowym, widly umiesci¢ w miejscach pokazanych na zdjeciu ponizej.
Zabezpieczy¢ maszyne paskiem, aby nie zsuneta sie z widet.

Na czas transportu i przechowywania zabezpieczy¢ maszyne przed deszczem i woda.

'(

MONTAZ

Maszyne ustawi¢ na ptaskiej betonowej posadzce. Podczas ustawiania uwzgledni¢ nalezy wszystkie

akcesoria, ktére trzeba zamontowa¢ dookota maszyny. Dookota maszyny potrzeba okoto 0,8-1,5m

wolnej przestrzeni na obstuge, czyszczenie i serwisowanie.

Skrzynke elektryczng moze otwiera¢ tylko wykwalifikowany elektryk postepujacy zgodnie

z obowiazujacymi przepisami. Przytacze sprezonego powietrza znajduje sie z prawej strony skrzynki

elektrycznej.
\

Maszyne zamocowac do posadzki 3 srubami kotwigcymiM10x100mm.  Podlqczy¢ maszyne do gniazdka 1-fazowego (16A) i sprezonego powietrza.

=) G - ¥ % ” e

Podtqczyc weze do odsysania ttuszczu.
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INFORMACJE OGOLNE

Maszyne obstugiwa¢ moze tylko osoba wykwalifikowana, znajaca instrukcje obstugi i konserwacji
i zasady bezpieczenstwa.

Operatoréw nalezy przeszkoli¢ w obstudze i czyszczeniu maszyny.

Maszyny z uszkodzonymi lub brakujacymi czesciami nie wolno uzywac.

MODYFIKACJE MASZYNY

Uzytkownicy nie moga wykonywac
samowolnych modyfikacji maszyny ani
obchodzi¢ zabezpieczen. Producent nie
bedzie odpowiedzialny za ewentualne
szkody materiale i obrazenia ciata
w  przypadku  dokonania  zmian
w oprogramowaniu lub konstrukgji
maszyny bez jego zgody.

Na zdjeciu widac: panel operatora (1), zacisk (2), trzpien (3), joystick (4), wézek w pofozeniu
spoczynkowym (5).

USTAWIENIA

Wyregulowac gtowice ssaca frezow.
Gtowice ssacg mozna obréci¢ po wykreceniu 4 srub (6).

ODLEGLOSC POMIEDZY CZUJNIKIEM INDUKCYJNYM
ATRZPIENIEM
Regulacje czujnika indukcyjnego (7) wykonuje sie za
pomoca srub (8) z lewej strony gtowicy ssacej. Whasciwa
odlegtos¢ pomiedzy czujnikiem a trzpieniem wynosi
okoto 40mm.

www.jasopels.com | 9



Regulacja sprzegta przesuwnego woézka

Zdja¢ ostone z drugiej strony woézka. Wyregulowa¢
sprzegto odkrecajac nakretke (9), a na srubie (10)
ustawic gtebokos¢ jej wejscia w fancuch tulejkowy.

CYLINDER ODBLOKOWANIA WOZKA

Cylinder (11) napiera na ramie sprzegfa
przesuwnego (12) w celu odblokowania wédzka
z fahncucha sworzniowego, tak aby mozna byto
woézek przesungé recznie. Ramie mozna takze
popchnac w dét bezposrednio reka.

Mozliwos¢ requlacji potozenia wytqcznika kraricowego  Regulator cisnienia i manometr Regulacja predkosci cylindra na zaworze
do ustawiania nacisku mizdrowania Jednodrogowym.
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SPOSOB 0BStUGI

Joystick i panel operatora

MIZDROWANIE
Zasada dziatania mizdrownicy.

Krok 1 Otwarcie mechanizmu blokujgcego i naciggniecie skéry na trzpien

Krok 2 Wyboér funkcji mizdrowania recznego albo automatycznego

Krok 3 Doktadne wyczyszczenie skéry, usuniecie ze skory resztek, jesli jest taka potrzeba
Krok 4 Reczne natozenie trocin na skoére

Krok 5 Zdjecie skéry z trzpienia

Krok 6 Czyszczenie trzpienia trocinami i naciaggniecie nowej skéry na trzpien

Przed uruchomieniem maszyny, po podtaczeniu do gniazdka 1-fazowego i sprezonego powietrza,
nalezy sprawdzi¢ czy wylacznik awaryjny (M1) jest w potozeniu gérnym oraz czy w poblizu maszyny nie
znajduja sie osoby postronne.

NAKLADANIE SKORY NA TRZPIEN

Otworzy¢ mechanizm blokujacy podnoszac dzwignie i odchyli¢ mechanizm w bok. Natozy¢ skére na
trzpien, tak aby ogon skierowany byt w strone zacisku. Nos mocuje sie na kotku znajdujacym sie na
srodku trzpienia. Gtowa norki $ciskana jest pomiedzy mechanizmem blokujgcym a trzpieniem.
Naciggnac skére na trzpieniu i zamknga¢ zacisk na ogonie.
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FUNKCJE MIZDROWANIA AUTOMATYCZNEGO | RECZNEGO
Mizdrowanie reczne albo automatyczne wybiera sie na panelu operatora przetgcznikiem (M6).

Mizdrowanie reczne:

Po wybraniu mizdrowania recznego i wcisnieciu przycisku start (J3 lub M7) frez zaczyna sie obracac.
Nastepuje odblokowanie woézka od taricucha i woézek mozna przesuwac recznie. Trzpien obracany jest
recznie. Operator moze zmieni¢ kierunek freza tngcego naciskajac przycisk (J1). Maszyna zatrzymuje
sie, kiedy czujnik indukcyjny (7) wykryje zacisk (2) albo, kiedy operator wcisnie przycisk stop (M4).

Mizdrowanie automatyczne:

Po wybraniu mizdrowania automatycznego i wcisnieciu przycisku start (J3 lub M7) frez zaczyna
sie obraca¢, rozpoczyna sie ruch wézka, trzpien zaczyna sie obracad i zatacza sie nacisk. Nacisniecie
przycisku (J2) na joysticku powoduje przejscie na mizdrowanie reczne; jesli operator réwniez wcisnie
i przytrzyma przycisk (J1) nastepuje zmiana kierunku freza tngcego. Zwolnienie joysticka oznacza
natychmiastowy powrét do mizdrowania automatycznego. Maszyna zatrzymuje sie, kiedy czujnik
indukcyjny (7) wykryje zacisk (2) albo, kiedy operator wcisnie przycisk stop (M4). Po zatrzymaniu
maszyny wézek pozostaje na swoim miejscu (tatwiej zdja¢ skére); do potozenia spoczynkowego wézek
nalezy przesunac recznie.

MIZDROWANIE

1. Jesli przycisk Reset (M3) sie $wieci wcisng¢ go jeden raz.

2. Przyciskiem (M6) wybra¢ mizdrowanie reczne lub automatyczne, zapala sie lampka na trzpieniu,
maszyna czeka na komende start.

Rozpoczaé mizdrowanie wciskajac (M7) na panelu operatora lub (J3) na joysticku.
Pokrettem (M2) wyregulowac¢ obroty.

Pokrettem (M5) wyregulowac predkos¢ wozka.

AN

Maszyna zatrzymuije sie, kiedy czujnik indukcyjny (7) wykryje zacisk (2) albo, kiedy operator wcisnie
przycisk stop (M4).

7. Po zatrzymaniu maszyny wézek pozostaje na swoim miejscu (fatwiej zdjg¢ skére); do potozenia
spoczynkowego wézek nalezy przesunac recznie.

8. Po zakonhczeniu pracy wytgczy¢ maszyne przestawiajac przetacznik (Mé) na 0.

ZDEJMOWANIE SKORY Z TRZPIENIA

Otworzy¢ mechanizm blokujacy trzpienia podnoszac dzwignie i odchyli¢ mechanizm w bok.
Otworzy¢ zacisk na ogonie i delikatnie przesunaé go do najszerszej czesci trzpienia. Zdja¢ skore
z trzpienia i wyczyscic trzpien trocinami.

WSKAZOWKA

Wieksze kawatki ttuszczu usunac recznie.

Nacisk regulowac wedtug zaleznie od wynikéw mizdrowania (wskazania manometru nie sg tak wazne).
Przy wysokiej predkosci wozka potrzebny jest wiekszy nacisk mizdrowania. Niska predkos¢ wozka
wymaga matego nacisku, wiec nie pali skory.

Nowy frez wymaga mniejszego nacisku mizdrowania.

PO ZAKONCZENIU MIZDROWANIA

Maszyne nalezy czysci¢ codziennie.

- Z maszyny usungc ttuszcz i resztki trocin.

- Trzpien wyczyscic¢ suchymi trocinami.

- Waz odsysania ttuszczu przeptukaé goraca woda.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Naprawy moga by¢ wykonywane tylko przez upowaznione i wykwalikowane osoby zgodnie
z obowigzujagcymi przepisami. Skrzynke elektryczng i panel operatora moze otwiera¢ tylko
wykwalifikowany elektryk postepujacy zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

MASZYNA NIE CHCE SIE URUCHOMIC
« Sprawdzi¢, czy maszyna jest wiaczona, przetacznik (M6).
« Sprawdzi¢, czy wytacznik awaryjny nie jest aktywny.

« Sprawdzi¢, czy nie ma problemoéw z zasilaniem.

Sprawdzi¢ bezpieczniki.

Sprawdzi¢, czy nie ma probleméw ze sprezonym powietrzem.

NIE URUCHAMIA SIE FREZ
« Sprawdzi¢ recznie z pomoca Srubokreta, czy frez sie obraca.

+ Sprawdzi¢ regulacje czestotliwosci, bezpieczniki i przyciski.

TRZPIEN NIE OBRACA SIE

+ Sprawdzi¢, czy wybrano mizdrowanie automatyczne, przetacznik (M6).
« Sprawdzi¢, czy nie ma problemoéw z zasilaniem.

« Sprawdzi¢ regulacje czestotliwosci, bezpieczniki.

« Sprawdzi¢ silnik i tancuch.

Jedli sita obracajaca trzpien jest mata, wyregulowac czestotliwos¢.

WOZEK NIE PORUSZA SIE

« Sprawdzi¢, czy wybrano mizdrowanie automatyczne, przetacznik (M6).
« Sprawdzi¢, czy nie ma problemoéw z zasilaniem.

« Sprawdzi¢ regulacje czestotliwosci, bezpieczniki.

+ Sprawdzi¢ sprzegto.

+ Sprawdzi¢ silnik, przektadnie i taricuch.

KONSERWACJA | SERWISOWANIE

INFORMACJE OGOLNE

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i serwisowych nalezy odtaczy¢ doptyw sprezonego
powietrza i pradu do maszyny.

Podczas pracy na maszynie nosi¢ srodki ochrony indywidualnej (patrz rozdziat o bezpieczenstwie).

Regularna konserwacja i serwisowanie sq niezbedne w celu zapewnienia niezawodnej i dtugiej
eksploatacji mizdrownicy. Sprawdzac¢ takze zuzycie czesci.

Konserwacja i serwisowanie moze by¢ wykonywane tylko przez upowaznione i wykwalikowane osoby
zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Skrzynke elektryczng i panel operatora moze otwierac tylko
wykwalifikowany elektryk postepujacy zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Zabezpieczenia nalezy
testowac co najmniej raz na miesiac.
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CZYSZCZENIE, SPRAWDZANIE | SMAROWANIE

Kazdy dzienh pracy:

Ze $rodka i spod maszyny usunac trociny i tluszcz.

Obszar dookota maszyny oczysci¢ z trocin i ttuszczu.

Sprawdzi¢ frez i jego uchwyt.

Raz na miesiac:

Przesmarowac wszystkie tozyska.

Sprawdzi¢ rury, weze, kable elektryczne i ogdlne dziatanie maszyny.
Uszkodzone czesci natychmiast wymieniac.

TESTOWANIE ZABEZPIECZEN

Wcisniecie wytacznika awaryjnego powoduje odciecie energii elektrycznej i sprezonego powietrza
(zasilanie nadal jest obecne w skrzynce elektrycznej).

Po uzyciu wytacznika awaryjnego nalezy ustali¢ i usunaé przyczyne awarii/ zagrozenia. Nastepnie
przekreci¢ wyfacznik, aby ustawit sie potozeniu gotowosci i wcisng¢ przycisk Reset. Wytacznika
awaryjnego nalezy uzywac wylgcznie w przypadku zagrozenie dla ludzi. Sprawdzi¢ dziatanie wytgcznika
wciskajac go podczas pracy maszyny — maszyna powinna sie natychmiast zatrzymac.

WYMIANA FREZOW

Odfaczyc zasilanie i sprezone powietrze.

Aby wymieni¢ frezy nalezy najpierw zdja¢ gtowice ssaca, wykreci¢ 4 Sruby (6). Zrobi¢ znak mazakiem
dookota gtowicy, wtedy tatwiej bedzie ustawic ja ponownie w tym samym potozeniu. Podnies¢ glowice
ssqcy, ze Srodka gtowicy frezarskiej wykreci¢ srube i podktadke, wyjac frezy (8 szt.). Frez mozna odwrécic
jeden raz, potem trzeba zatozy¢ nowy.

ZESPOL LINKI

Odfaczyc zasilanie i sprezone powietrze.

Wymienic¢ zacisk wyciagajac linke, rozwigza¢ wezet w $rodku zacisku, wymienic¢ zacisk i zawigza¢ nowy
wezet. W przypadku koniecznosci wymiany sprezyny nalezy z trzpienia zdjg¢ caty zespét. Najpierw
z maszyny zdjac¢ ostony, wykreci¢ sruby mocujace i wyciagnac zespét linki. Wymienic uszkodzong czes¢
i ponownie zmontowac maszyne.
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RURKA SWIETLNA

Odfaczy¢ zasilanie i sprezone powietrze.
Wymiana rurki swietlnej: zdja¢ ostony
z maszyny, wykreci¢ wkret dociskowy
i wyciggna¢ rure, w ktérej znajduje sie
rurka swietlna. Wymieni¢ rurke $wietlng
i zmontowac maszyne ponownie

LANCUCH OBROTU TRZPIENIA

Odfaczy¢ zasilanie i sprezone powietrze.

Napinanie fancucha obrotu trzpienia: zdja¢ ostone od strony
wozka, odkreci¢ sruby mocujace silnik elektryczny i pociggnac
go, aby napigc¢ tancuch. Zmontowac ponownie.

tANCUCH WOZKA
Napinanie taricucha wézka: dokreci¢ sruby wychodzace z ramy
trzpienia z przodu maszyny.

REGULACJA ROWNOLEGLOSCI POMIEDZY
TRZPIENIEM A ZESPOLEM LINKI
Odtaczyc zasilanie i sprezone powietrze.
Regulacja: kiedy wozek znajduje sie
w potozeniu spoczynkowym dociagnaé
go recznie do trzpienia, tak aby frez
niemal dotykat trzpienia. Wyregulowa¢d
ogranicznik, tak aby frez zatrzymywat sie
zgodnie z opisem.

Nastepnie przesung¢ wodzek okoto
800mm w bok i recznie pociagnac frez
w kierunku trzpienia, tutaj odlegtos¢
powinna by¢ taka sama jak w potozeniu
spoczynkowym. Mozna to wyregulowa¢ na tozyskach (UCP-207) pod ostonami: odkreci¢ Sruby
mocujgce tozyska, przesunac trzpien w zadane potozenie i dokreci¢ $ruby. Podczas wykonywania tej
operacji trzpie musi by¢ zablokowany z przodu, a mechanizm blokujacy musi by¢ zamkniety.

www.jasopels.com | 15



PO ZAKONCZENIU SEZONU

Doktadnie wyczysci¢ maszyne, sprawdzi¢ wszystkie jej komponenty i przeprowadzi¢ konserwacje.
Przesmarowad wszystkie tozyska. Zalecamy z wyprzedzeniem zamoéwic czesci zamienne, aby uniknaé
niepotrzebnych przestojéw podczas produkgji w nastepnym sezonie.

WYCOFANIE Z EKSPLOATACJI 1 UTYLIZACJA

WYCOFANIE Z EKSPLOATACIJI

Nieprofesjonalne postepowanie stwarza ryzyko obrazen ciata lub szkdéd materialnych.

Demontaz moze by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowane osoby. Odfgczy¢ zasilanie i sprezone
powietrze, uniemozliwi¢ przypadkowe zataczenie maszyny. Roztgczy¢ wszystkie kable prowadzace do
silnikéw i skrzynek elektrycznych.

UTYLIZACJA
Uzytkownik maszyny odpowiada za jej wtasciwg utylizacje, zZtomowanie i recykling. Podczas tych
czynnosci przestrzegac nalezy obowigzujgcych przepiséw.
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SCHEMATY ELEKTRYCZNE

Dokumentacja elektryczna

MIZDROWNICA
JOSPELS 1-BEAM
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Function Lock Farameters Location of {L/C) Comment
n | "':;% |Discrete inputs| -—- Mo parameters ﬁﬂ F"E'} (572) manuell
T |0 ; — (12) (7/2) (972) |
I2 4 Discrete inputs Ik\la parameters (122) (43/1) Automat
13 & |Discrete inputs| --— |No parameters (1/3) (B/2) (714) Start [
14 ,..r%l' Discrete Inputs | — :Nu parameters (3/3) {5/3) Grénsbrytare stopp |
1 | (1/4) (413) (6/3) |- .
|5 _,-g Discrete inputs Mo parameters (10/4) (11/2) (12/1) Gransbrytare Ije_rn
| Jﬂ_ _,af Discrete inputs| - (Mo parameters E':E’,HBMJ (973) !Skrﬂptr'_m_klﬁ_nuell
| I7 _,-g Discrete inputs. --- |Mo parameters (11/3) Fkrﬂp back
Physical outputs
Mo Symbol Function Lalching Lacatsan of (LIC)

] Discrate |
& | [:l@ outputs Ma  |(13/6) (15/8) (17/6) Skrapmator
¥ Discrete
l s | [:l@ outputs No  |(20/6) (22/8) ‘Stockmotor
J Digcrate I
_{_13_| Ij@ outputs No |{24Iﬁ} _[ﬂ_ﬁﬂ_ﬂ Vagnmotor
s I [:].ﬁ ?:Etg:: No  |(11/4) (41/6) Skrapmotor back
: y Dizcrete
I_Q‘E'_ | [:]ﬁ outputs No o ((2808) {31/6) {32:5} Vet skranwm_
[ 0 Discrels _
| i I:Iﬂ | outputs No  (34/5) {39/8) Vertil brams
| o Discrata -
el I:I.g outputs No  ((42/8) Stocklampa
Configurable functions

Functon

Parameters

Location of [LIC)

Comment

Latching

| [:@ | Auxilary rolays| No  [No parameters ;f.-;' Hg‘éﬂ ﬁ%ililan automat ]
- _ (356) (1711) (22/1) :
M2 Ij_ﬁ Auxiliary r&laysl Mo Mo parameaters (26/1) (3311) (34/1) Etopp-ratur
M3 [:]Iﬂ Auxiliary relays.  — Mo No parameters (B8] (38/1) Hamma
™ M Auxiiiary relays, - No |Noparameters (7/6) (27/1) (36/1) |Broms av
il . o | B B vt s A
M5 |:| M | Auwdliary relays| - No Noparameters (8/6) (15/1) (37/1) (Skrap manuell
M& : Auxiliary relays| -— No |N0 parameters (321 t:art hatvautomat
M [:]ﬂ Auxiliary relays| -~ No  [Noparameters Eg“g}‘ Hg;l:; ﬁgglrl} anuelt vd automatsirap |
= |
P (1ve) (14/1) (2171}
. MA [:]ﬂ Auxiliary relays| -— Mo Mo paramaters (25/1) (30/1) (3911} IAutumtfans o )
ME M| |Auxiliary relays| - Mo Mo paramalers (2/6) (4/F) (1VE) Automatstart aktiverats
MG [:[ Auxiliry relays, — Mo Mo parameters (12/8) (18/1) |I|'lﬂnua|f start
| MD | Q;ul Ausiliary relays Mo  Noparameters (1116} (18/1) (41/1) Skrapmotor back
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