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» Denne Brugermanual er en vigtig del af Deres nye maskine.
Laes manualen grundigt igennem og brug den som en opslagsbog.

« Denne manual indeholder vigtige informationer om
sikkerhed og brug af maskinen.

* Manualen bgr opbevares sammen med maskinen. Det er
vigtigt at brugermanualen fglger med maskinen ved
videresalg og udlan.

» Brugeren af maskinen skal sikre, at operatar, servicepersonale og andre, som har adgang
til maskinen, er instrueret om korrekt brug og omgang med maskinen.
Se denne brugermanual for yderligere information.

Lees venligst denne brugermanual og fglg de anvisninger der er foreskrevet.
For at understrege visse oplysninger, anvendes falgende udtryk:

Bemeerk !!

Trekant indeholdende udrabstegn er et advarselssymbol, der advarer om vigtige instruktioner, eller
informationer vedrgrende denne maskine.

Advarsel !! %

L] [

Trekant indeholdende advarsel om risiko for klemningsfare !
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e En nyskabelse med hensyn til opbygning og programmer men samtidig ogsa den mest

simple tanemaskine at betjene.
« Kan tane pa alle kendte plasttaner.
* Ingen ngdvendig manuel omstilling mellem hanner og teever.

« Skindet er faerdig tanet, nar det forlader maskinen.

Bemaerk!!

» Brugeren af maskinen skal sikre, at operatar,
servicepersonale og andre, som har adgang til maskinen er
instrueret om korrekt brug og omgang med maskinen. Se
denne brugermanual for yderligere information.

e Maskinen ma kun bruges til det formal, den er konstrueret
til.

« Uanset hvilke problemer der matte opstd med maskinen
eller driften, ma fejl ikke rettes far maskinen er forsvarlig
afbrudt med mindre rettelse kan foretages via maskinens
betjeningsknapper.

» Betjeningsmanualen bgr altid opbevares, tilgeengeligt for
operatgren.
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Ibrugtagning

e Fer Tanemaskine WRAP T4 tages i brug, skal man kontrollere, at maskinen star pa et fast
0g stabilt underlag.
(Benyt de justerbare maskinfgdder til at opna den gnskede indstilling)

« Maskinen ma kun anvendes til taning af minkskind.

FARE!
For at undga risiko mod klem-ulykker under
maskinens karsel, er det vigtigt at brugeren ikke
bergrer de bevaegelige dele i maskinen.
Dette geelder specielt omvikleren og skindholderne,

der aktiveres under wrap-processen. %
Maskinen er forsynet med en kniv til afskaering af

folie efter wrap-processen. Kniven aktiveres wm e mm—
automatisk.

« Ingen af de beveegelige dele ma forsgges stoppet med handkraft, brug altid ngdstop for at
forhindre faretruende situationer.
Bemaeerk, at det stop, der sidder lige under ngdstoppet stopper den nuvaerende proces og
karer tilbage til dets udgangspunkt.
Hvis der opstar en faretruende situation, brug altid ngdstoppet.

« Tanemaskine WRAP T4 er fra fabrikken monteret med et
3 polet 240V stik.

Bemaerk!
Der skal veere jordforbindelse i tilslutningskablet pa
maskinen. Hvis dette ikke overholdes bortfalder
garantien.

( der kan opsta utilsigtet programafvikling eller fejl )

« Lufttrykket skal vaere p& minimum 8 bar, og maskinen
har et luftforbrug pa op til 70 I/min.

* Luftslangen der forbinder Tanemaskine WRAP T4 og
kompressor anlaegget, skal veere min. 3/8”, og helst 1/2".
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Vigtigt!

Alt andet form for arbejde i maskinen, der ikke
omfatter wrap-processen, sasom renggaring
justering osv., ma kun foregd, nar el og pneumatik

er frakoblet maskinen

Bemaerk!
For at forebygge en evt. skade pa styringens micro-
controller og det gvrige elektriske system i
forbindelse med tordenvejr, anbefales det at afbryd
el-tilslutningen, nar maskinen ikke er i brug.

Jasopels
Fabriksvej 19
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TIf. 98 43 99 66
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Frontskaerm

Variabel start punkt :

For at ggre tane processen hurtigere kan det forvalgte startpunkt eendres efter brugerens
gnske.

Ngdstop

Stopper maskinen gjeblikkeligt og returnerer alle dele til
udgangspunkt.

Servo mister el-forsyning og

luftventiler bliver tryklgse.

For at fa maskinen genstartet efter ngdstop, skal ngdstop
deaktiveres og reset knappen trykkes ind.

Stop

Stopper den nuveerende proces og returnerer processen til
udgangspunktet. Hvis man gnsker det kan man ga
yderligere tilbage gennem processerne ved gentagne tryk
pa stop knappen.

Tane op
Kgrer tanen op, hvis denne er kommet for langt ned inden
taningen skal begynde.

Start

Starter naeste sekvens i cyklussen. Har samme funktion som
Fodpedalen eller knze kontakten med magnet til pavirkning med
knaeet

Tane ned
Karer tanen ned, hvis denne ikke er langt nok nede inden
taningen skal begynde.

1. Man trykker pa knapperne [Tane ned] eller [Tane op] indtil tanefoden har den position
som man gnsker maskinen skal bruge som startposition

2. For at f& maskinen til at huske positionen, skal man trykke pa [Tane op] og [Tane ned]
samtidig. Nu er positionen gemt i hukommelsen og maskinen vil herefter bruge denne
position som udgangspunkt for taning.
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Funktions beskrivelse :

Beskrivelse af programforlgb nar et skind skal tanes

Start : Tanefoden vil normal veere placeret lidt nede i maskinen pa et forvalgt startpunkt og
man starter med at seette tanen ned i tanefoden.

Efter stramsvigt eller Ngdstop vil tanefoden starte med at s@gge nulpunktet der er
helt i top og derefter kare ned til det forvalgte startpunkt. Hvorefter maskinen er klar
til produktion.

Find skindkant :

Tryk start :  Nu vil maskinen kgre ned indtil den finder skindkant.
Operatgren skal nu sgrge for at skindet er placeret sa klgerne kan gribe om skindet.

Forstraek ryg :

Tryk start : Rygklger lukkes om skind
Hvis forstraek sat On i setupmenu, vil foden kares lidt op for at streekke skindet pa

ryggen
Straekketryk og tid for forstreek kan justeres i setup ligesom dynamisk forstreek kan
veelges til eller fra .( beskrives senere )

Streek lavtryk :

Tryk start :  Nu lukkes bugklger og skindet strammes op med lav tryk.
Hvis hgjtryk ikke aktiveres bliver straekketrykket opretholdt

Straekketryk for lavtryk kan justeres i setup ( beskrives senere i dokumentet )

Straek hgjtryk :

Hvis skindet har et mal der ligger langt fra at kunne na neeste skindstarrelse vil hgj-
tryk ikke blive aktiveret automatisk.

Tryk start : hvis hgjtryk gnskes alligevel.

Automatisk streek hgjtryk
Hvis skindets leengde ligger teet pa at kunne na naeste starrelse bliver hgijtryk auto-
matisk aktiveret.
Straekketryk opretholdes indtil Wrap aktiveres eller hvis skindet under streek har naet
neeste starrelse.

Straekketryk og tid kan justeres i Setup.

Aktivering af hgjtryk pd manglende mm til naeste starrelse kan ogsa justeres i Setup.
Denne funktion kan ogsa gares dynamisk hvis dette gnskes.

( beskrives senere i dokumentet )

Efter 1 sek med hgijtryk vil der automatisk bliver udfart et stamp hvis ikke der er for
lang til neeste starrelse
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Stamp : Hvis skindet har en laengde der ligger taet pa naeste starrelse, kan man ved at trykke
start igen streekke skindet yderligt med ekstra tryk og hastighed

Tryk start : Tanefod kares lidt ned og derefter op med gget tryk og hastighed for at straekke
skindet yderligere. Funktionen kan gentages indtil naeste stgrrelse er opnaet.
Nar nzeste starrelse er opnaet vil der ikke blive stampet og en advarsel bliver vist pa
operatgrpanelet

Straekketryk og hastighed kan justeres i Setup.

Graensen for hvor mange mm der max ma mangle til neste starrelse, kan justeres i
Setup. Denne funktion kan ogsa geres dynamisk hvis dette gnskes.

( beskrives senere i dokumentet )

Wrap : For at holde skindet pa plads nar klger slipper bliver der viklet noget folie omkring
det nederste stykke af skindet

Tryk pa begge Wrap knapper samtidig :

Hvis skindet kun mangler nogle f& mm i at na naeste starrelse, bliver wrapning ikke
udfert og en besked vil blive vist pa operatarpanelet.

Man har muligheden for at udfare wrapning alligevel ved at trykke pa [F5] pa opera-
tgrpanelet

Nu vil Wrap delen begynde at rotere for at vikle folie uden péa skindet.

Farst vikles et antal omgange pa skindet uden at tanefoden flytter sig.

Dernaest begynder tanefoden at kgre et antal mm op medens der stadig vikles folie
pa skindet .

Derefter vikles nogle omgange pa skindet forneden for at lase folien fast.

Til sidst klippes folie og tanefoden kgres helt til top for at aflevere skindet til operate-
ren.

Antal omgange gverst, laengde pa wrapning og antal omgange nederst pa skindet
kan justeres i Setup.
( beskrives senere i dokumentet )

Database :

Nar tanefoden har ndet top bliver skindet talt op i databasen.
Databasen er inddelt flere registre.

» Farst er der et register omrader for hver avler.
» derneest skelnes imellem han/teeve skind

» il sidst teelles skindet op i et register der svarer til den leengde, skindet har op-
naet under taning

Klarggring til naeste skind. :

Nar tanefoden har vaeret i gverste position i kort tid vil det kare ned til en forud ind-
stillet startposition for at spare tid.
Her vil maskinen vente indtil naeste skind skal tanes.
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Display
Enter
Funktionstaster
Escane
Display

Giver brugeren alle de oplysninger han har brug for. P&
displayet vises hvilke funktionstaster, der er aktive og hvad
man kan eendre.

Funktionstaster

Man benytter disse funktionstaster for at aktivere den
gnskede menu pa displayet.

F8 er altid retur til tidligere menu.

Enter

Hvis man har eendret pa et indtastningsdisplay (se naermere
under efterfalgende skaermbilleder), S& skal der afsluttes med at
trykke pa denne knap.

Escape
Hvis man er kommet ind pé et forkert indtastningsdisplay, sa
kan man komme tilbage igen med et tryk pa denne knap.

Indtastning :

Hvis man gnsker at aendre en vaerdi i et setup punkt trykker man
farst pa Funktionstasten der
harer til setpunktet

Der vises nu et indtastningsfelt
hvor man kan skrive den nye veerdi i setpunktet og derefter [Enter]
Nederst i venstre hjgrne star nogle tal ! disse tal er et udtryk for
min. og max. greenser for indtastning

Hvis man ikke vil @&ndre noget i setpunktet kan man blot trykke pa [Escape ]
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Startside :
. ° . . . R —

Startbillede nar maskinen tilsluttes stram : o ﬂ'ﬁg

o | | Hasoppeais
Pa denne side kan man veelge hvilken sprog -

- .ﬁ—”’“:dﬂﬁ

skeermbillederne skal preesenteres med

Hvis man ikke vil sendre sproget, trykker man Tane T4

[F1] for at komme videre til Hovedmenuen.

F2: Dansk

2405-2010 14:47:39 F3: English

Fa: Login  FB: Logout  F8: Konfig

T4-26
Hovedmenu :
| Hovedmenuen har man 6 valgmuligheder.
Tryk pa funktionstasten [F1] for at komme til si-
den der bar veere fremme under produktion .
. P F1: Produktion I F4: Wrap I
[F2] for at komme ind pa nogle sider med gene-
rel setup
[F3] setup for skindtyper F2: Setup Gen. I F5: Info. I

[F4] farer til sider med indstillinger for Wrap
[F5] farer til menu med info vedrgrende maski- F3: Skindtyper I F6: Statistik I

nen
F8: Retur

[F6] for at se statestik over skindproduktion

Side 10



T4 26 Manual
Dato 09-06-2010

Hovedmenu [F1: Produktion]

Produktionsside :

Mangler mm. : F2: Han

Jasopels

Jasopels
Fabriksvej 19
7441 Bording
TIf. 98 43 99 66

Viser hvilke skindtype setup
der er valgt

Viser hvor mange mm der
mangler i naeste starrelse

Viser skindets stgrrelse

Tryk [F2] skift imellem Han/ Taeve
Det der vises pa knappen er det aktuelle
valg.

[F3] Veelg setup for én af de 4 skindtyper

Sterrelse nu:

Skindtype valg :

F3: =
Skind Type Flityper
Setup: Type 1 /
. F2: Type 2
Stk. i dag: 0 F5: Normal
Sidste storrelse: 2 F3: Type 3
Lengde i mm.: F4: Type 4

F1: Avler nr.:

[F1] Avler nr.
Ved tryk pa F1 kan man
skifte til en anden avler

-

F5: Normal

0
2

946
o

[F6] kan ikke benyttes

Veelg skindtype ved at trykke pa en af knap-
perne F1 til F4 (pa billedet er F1 valgt)

[F5] skift til Soft behandling af skind,
hvilket bevirker at der bliver brugt et
seerlig setup for skind der ikke taler
normal behandling

Nar skindet er feerdig tanet bliver
soft funktionen deaktiveret

[F6] Denne knap er kun synlig nar et
skind lige er talt op i statistikken

Ved at trykke pa [F6] treekker man
den sidst tanede skind fra i statistik-
ken igen.
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Hovedmenu [F2: Gen. Setup] > ( hvid ramme = menu)

Generel setup :
Oversigt over menusystemet til Generel setup

;28-05-2010 ABCDE FGHIJK LMNOPQ RSTUV W §
XYZ ABCDE FGHIJK LMNOPQ RST* §

. F8: Retur

F8: Retur

j F8:Retur | F8: Retur F8: Retur

Under generel setup kan man ggre fglgende :

* Veelge afstand ned til hvor tane bliver fastholdt
* Dynamisk setup On/Off

« /Endringer pa Sikkerhedsmargen

e /ndringer pa Tanelaengder

e /ndringer pa Korrektion ( kalibrerings veerdi)
« /Endringer pa Servo speed

« Fa vist liste med opstaede Alarmer

» Backup af setup
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Hovedmenu [F2: Gen. Setup] > Generel Setup [F1: Mal]
Mal :
[F1] Funktionen ” kar ned far sammenluk " er en

indstilling der far tanefoden til at lukke sammen
om tane breettet et stykke nede i maskinen.

[F2: Dynamisk ] Funktionen Dynamisk / Kon-
stant

Teksten pa knappen skifter hver gang man tryk-
ker pa [F2] imellem Dynamisk og Konstant.

Konstant ON

| setpunkter hvor Dynamisk setup er mulig, vil den
dynamiske tilpasning blive deaktiveret. Veerdier
under teksten Dynamisk Off vil have samme veer-
di som indtastede veerdi i setpunktet.

Dynamisk ON

TIf. 98 43 99 66

F1: Kar ned for sammenluk: 100mm

Konstant / Dynamisk setup

F2: Dynamisk

Sikkerhedsmargen:

F3: Han 15mm
F4: Teve 10mm

| setpunkter hvor Dynamisk setup er mulig, vil veerdier skrevet i setpunktet geelde for leengden pa
et hanskind str. 60 (1070mm) og teeveskind str. 40 (950mm) . Hvis skindet er mindre, gar man ud fra

at skindet kan streekkes mindre.
Eks. (han str.60) = 1070mm

aktuelle skinleengde 946mm (imellem str. 2 & 3)

Faktor = 946/1070 = 0,884
veerdi for forstreek han = 35mm

Dynamiske veerdi forstreek for aktuelle skinleengde = 35x0,884 = 31mm

Sikkerhedsmargen :

Denne veerdi traekkes fra de veerdier der viser manglende mm og starrelse p& Produktions siden
sa man altid er sikker pa at skindet er starer end det viste pa skaermen. Funktionen er lagt ind for
at skindene altid vil overholde krav til starrelse nar taning er afsluttet

[F3: Han ] sikkerheds margen pa hanskind.
[F4: Teeve ] sikkerheds margen pa teeveskind.
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Hovedmenu [F2: Gen. Setup] > Generel Setup [F2: Tane leengde]

Tanelaengde :

Pa dette skeermbillede skal man skrive lzeng-
den pa taner

[F1: Han ] Taneleengde pa hanskind
[F2: Teeve ] Tanelaengde pa Teeveskind

[F3: Korrektion :] denne veerdi bruges til at
kalibrere maskinen. Sa der er sammenhaeng,
imellem den viste laengde i operatgrpanelet og
den faktiske leengde pé& skindet.
Korrektionsfaktoren er forskellen mellem
laengden i mm pa displayet og den malte
leengde mellem tanens spids og det vandrette
spor i skindholderen.

Kalibrering :

Jasopels
Fabriksvej 19
7441 Bording
TIf. 98 43 99 66

Tanelengde :

F1: Han 1195 mm
F2: Taave 1015 mm
F3: Korrektion: 120 mm

Korrektionsfaktoren er den vaerdi, som man andrer pa, nar man kalibrerer maskinen. (se naermere
i fremgangsmaden) Man skal ligeledes manuelt kontrollere maskinens automatisk udmailte tane-

leengde for at sikre sig at maskinen taner ordentligt.

Fremgangsmaden for kalibrering:

1. Tanefoden kgres helt i top med knappen [Tane op].

ook WD

Bemeerk!

Til enhver tid er det operatgrens ansvar at maskine n
er kalibreret og kgrer med de rigtige taneleengder.

Foretag jeevnlige kontrolmalinger, helst flere gange daglig

Side 14

Mal afstanden fra det vandrette spor ved klger ned til tane tanefoden i mm.
Den malte vaerdi skrives ind i felter for korrektions faktor.
Som kontrol kan man nu saette en tane i maskinen og kare tanefoden lidt ned.
Herefter males fra tanetop ned til vandrette spor ved klger.
Dette mal skulle gerne vaere det samme som veerdi der star pa produktionssiden nederst
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Hovedmenu [F2: Gen. Setup] > Generel Setup [F3: Servo Speed]
Servo speed :

P& dette skeermbillede skal man aendre ha- Servﬂ SpEEd
stigheder hvormed tanefoden beveeger sig op mm/sek
og ned. F1: AUT hast.: 200

[F1: AUT hast :] er hastigheden pa tanefo-
den, nér den er styret af programmet under lav

og hgj straek, samt nar tanefoden kares op og F2: MAN Hast.. 150

ned ved start og slut.

[F2 MAN hast : ] denne hastighed, bruges nar

man benytter pile knapperne pa maskinen, til

at flytte tanefoden op/ned

Desuden er der indstillinger af hastigheder for F8: Retur
e stamp

o forstreek.
Indstillinger af disse parametre sker pa de respektive sider for det.

Hovedmenu [F2: Gen. Setup] > Generel Setup [F4: Alarm list]
Alarm list :

. Alarm time Message
Pa denne side kan man se nuvaerende og hi-
storiske alarmer
[F5] slet alle alarmer
[F6] kar op i listen
[F7] ker ned i listen
[F8] luk siden
Hvilke alarmer maskinen kan generere vil blive
beskrevet senere i dokumentet.
Clear Close
All A ¥ [F8]
[F5] [F6] [F7]
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Hovedmenu [F2: Gen. Setup] > Generel Setup [F5: Setup Backup]
Setup Backup :

Pa denne side kan man gemme/installere de Setup BaCkup -
vigtigste veerdier i setup. Ingen aktivitet
Generelle data :

* Dynamisk On/Off
Sikkerhedsmargen F1

e Tanelaengder Kode

» Korrektions veerdi

e Servo speed
Data for de 4 skindtyper

* Forstraek

e Tryk skifte

» Streekke tide
e Stamp veerdier

» Straekketryk (han/Teeve)

1234 : Gem nuvarende bruger setup
2345 : installer gemte bruger setup
3456 : installer fabriks opsatning

e Wrapalarm F*
FLKode | 0
nar man trykker [F1] vises et indtastnings felt pa skaermen. 0 ~ 32767

Hvis man indtaster 1234 og [Enter], bliver ovennaevnte data gemt i hukommelsen.
| tekstfeltet gverst vil teksten "Nuvaerende bruger setup er gemt” blive vist.

Hvis man indtaster 2345 og [Enter], installeres veerdier fra tidligere gemt bruger opsaetning.
| tekstfeltet gverst vil teksten "Gemte bruger setup er installeret” blive vist.

Hvis man indtaster 3456 og [Enter], installeres veerdier fra fabriksopsaetning
| tekstfeltet gverst vil teksten "Fabriks opsaetning er installeret” blive vist.

Hvis man indtaster alle andre tal kombinationer vil der i tekstfeltet gverst sta teksten
" Forkert kode !l *
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Hovedmenu [F3: Skindtyper] > ( hvid ramme = menu )

Skindtyper :

* | hovedmenuen trykker man [F3: Skindtyper ]
* Nu vises menu siden hvor man kan se en knap for hver af de 4 skindtyper.
« Her veelger man hvilken af de 4 skindtyper man vil se/eendre setup pa!

Funktionen Skindtype :

Man kan her seette 4 forskellige saet parametre op for behandling af skind.

Fordelen ved det er at man hurtig kan saette maskinen op til at kare en anden type skind uden at
skulle ind i setup for at eendre parametre.

Pa produktions siden vaelger man blot den af de 4 setup typer som passer til aktuelle skindtype.

Aktive Setup :
Pa billedet herunder, star der ON ud for "type 2”. Dette indikerer at setup for "type 2” bruges til at
styre maskinen.

Oversigt over menusystemet til setup af skindtyper

|

A T

Hver skindtype indeholder oplysninger om :
* Forstraek
» Indstilling for trykskifte
» Streekketider
» Indstillinger for stamp
» Indstillinger for tryk Han/Taeve (softtryk, lavtryk, hgjtryk, Stamptryk)
» Indstillinger for Wrapalarm
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Hovedmenu [F3: Skindtyper] > Skindtyper [F1 — F4: Type]

Menu Skindtyper :

Jasopels
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@verst star navnet pa Skindtypen."Type 1” Type 1

[F1: Forstreek ] viser skeermbillede for indstillin-

ger til Forstraek F1: Forstraek F5: Tryk I

[F2: Skift tryk ] viser skeermbillede for indstillin-

ger til hvornar streekketryk skal skifte fra lav til hgj F2: Skift tryk F6: Wrapalarm I

[F3: Stamp ] viser skeermbillede for indstillinger til

Stamp
[F5: Tryk] viser skeermbillede for indstillinger til

F3: Stamp F7: Navn I

Straekketryk under forskellige forhold

[F6: Wrapalarm ] viser skeermbillede for indstil-
linger for hvornar Wrapalarm skal vises pa skeer-
men

[F7: Navn ] viser et skeermbillede hvor man kan stave sig frem til et andet navn for denne skindty-

pe.

Hvis man aendrer navnet for en skindtype, vil det nye navn blive vist alle steder hvor man kan veel-

ge skindtyper.

F.eks. hvis man skriver "Sort skind” i stedet for "Type 1” vil der herefter alle de steder hvor der far

stod "Type 1” nu sta "Sort skind”
Bemaeerk :

Pa bagsiden af operatgrpanelet findes et USB stik hvor man kan tilslutte et ganske almindeligt
USB tastatur og derved bliver det vaesentlig hurtigere at skrive et andet navn til skindtypen

Hovedmenu [F3: Skindtyper] > Skindtyper [F1 — F4: Type] > Skindtype menu [F1: Forstraek]

Forstraek :

|Setup : Type 1
@verst star navnet pa Skindtypen.

Forstraek er en funktion der streekker ryggen pa Forstraek :
skindet lige efter at rygklgerne er lukket (bugklger F5: Forstraek Off
er stadig aben) '

[F5] man veelger om Forstraek skal veere On eller
Off for denne skindtype F1: Han 35

[F1: Han ] her kan man indstille gnskede forstreek ;
for hanskind F2: Teeve 25

Dynamisk hvis denne funktion er On vil der
sandsynligvis sta et andet tal leengst ude til hgjre.
Tallet der star p& knappen vil sa veere forstraek pa
et hanskind str. 60

tallet til hgjre viser hvor meget et skind med aktuelle laengde vil blive forstrakt.
(aktuelle leengde vises nederst pa siden)

[F2: Teeve ] her kan man indstille gnskede forstraek for teeveskind

|Lengde : 946 mm. |

Dynamisk On |
31 mm

25 mm

Dynamisk funktion er den samme som for hanskind blot et tallet pa knappen udtryk for hvor meget

et teeveskind str. 4 bliver forstrakt.
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Hovedmenu [F3: Skindtyper] > Skindtyper [F1 — F4: Type] > Skindtype menu [F2: Skift tryk]

Skift tryk :

|Setup : Type 1

@verst std t pa Skindt : o 4 3
verst star navnet pa Skindtypen Skift til tryk 2 nar der mangler:

Skift til tryk 2 nar der mangler : Dynamisk On |
Funktionen er beregnet til at afggre om maski- F1: Han 35 31 mm
nen automatisk skal gge streekketrykket fra lav-
tryk til hgjtryk. Hvis der mangler under de antal F2: Teeve 25 25 mm
mm til naeste skindstgrrelse der star i setpunk- )
tet. Straekke tider :

F3: Lav tryk: 1,50 sek.
[F1: Han ] her kan man indstille hvor mange
mm der max ma mangle til naeste stgrrelse pa F4: Hej tryk: 1,50 sek.

et hanskind, for at maskinen automatisk aktive-
rer hgj straekketryk |Laengde : 946 mm. |

Dynamisk hvis denne funktion er On vil der sandsynligvis sta et andet tal leengst ude til hgjre. Tal-
let der star pa knappen vil sa veere manglende mm pa et hanskind str. 60

Tallet til hgjre viser hvor meget en skind med aktuelle leengde, hgjest ma mangle inden hajtryk ak-
tiveres. (aktuelle leengde vises nederst pa siden)

[F2: Teeve ]| samme funktion blot for teeveskind.
Tallet pa knappen er manglende mm til naeste starrelse pa et teeveskind str. 40 hvis den dynami-
ske funktion er On.

Streekke tider :
Disse instillinger bestemmer hvor lang tid der skal gar med de forskellige straekketryk

[F3: Lav tryk: ] man kan her indstille hvor lang tid der skal g& inden maskinen undersgger om hgj-
tryk skal aktiveres automatisk.

[F4: Hgj tryk: ] man kan her indstille hvor lang tid der skal ga med hgitryk inden man kan Stampe
eller Wrape skindet.

PS. Efter at tiden med hgijtryk er udlgbet, vil der automatisk blive udfart et stamp hvis ikke der er
for langt til naeste starrelse.
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Hovedmenu [F3: Skindtyper] > Skindtyper [F1 — F4: Type] > Skindtype menu [F3: Stamp]

Stamp :

@verst star navnet pa Skindtypen.

Stamp ikke hvis der mangler over xx mm til
naeste starrelse !

Funktionen er beregnet til at forhindre stamp hvis
det ikke er muligt at na naeste starrelse. Pa
skaermen vil der blive vist et info billede med tek-
sten ” Skind er for kort til neeste starrelse” der gar
operatgren opmaerksom pa at stamp for dette
skind er annulleret.

Infobilledet forsvinder nar Wrap aktiveres

Funktionen kan deaktiveres ved at seette veerdi-
erne over 60mm maskinen vil i s& fald altid stam-
pe skindet

[F1: han] man indstiller her greensen for hvornar
stamp afbrydes. Hvis der mangler mere end
30mm (vist pa billedet) til naeste starrelse, vil stamp
ikke blive udfart. Tallet der star pa knappen er
det mal der geelder under alle forhold hvis funkti-
onen Dynamisk setup er Off

[F2: Teeve | samme funktion som ovenneaevnte
blot for teeve skind.

Dynamisk : hvis denne funktion er ON vil tallet
pa knappen geelde for laengden pa et hanskind
str. 60 og teeveskind str. 40. Hvis skindet er min-
dre, gar man ud fra at skindet kan streekkes min-
dre. Tallet der star i hgjre side viser hvor graen-
sen ligger pa den aktuelle skindlzengde.

(aktuelle skindlzengde kan ses nederst pa siden.)

|Setup : Typel
Stamp ikke hvis der mangler over xx mm.
til naste starrelse !

Dynamisk On |
F1: Han 30 27 mm
F2: Taeve 25 25mm
F3: ned fer stamp: 25mm
F4: Stampe Hast.: 400 mm/sek

|Lngde : 946 mm. |

Info billeder nar stamp er afbrudt !!

Skind er for kort
til naeste storrelse !

The skin is to short
to reach next size !

Close
[F1]

[F3: ned fgr stamp: ] her kan man indstille hvor langt tanefoden skal kgre ned inden der stampes.
Malet er ogsa den leengde som maskinen vil forsgge at straekke skindet under stamp. D.v.s. ma-
skinen karer farst i dette tilfeelde 25mm ned. Herefter vil maskinen laegge laengden der er kgrt ned
sammen med leengden der skal streekkes sa maskinen vil herefter forsgge at kare 25+25mm = 50
mm op. Dette gagres med hastighed og straekketryk der kan indstilles saerskilt for Stamp.

[F4: Stamp Hast: |

her kan man indstille den hastighed tanefoden bevaeger sig med under stamp.

Denne hastighed er normal noget hgjere end andre Servo hastigheder der kan eendres under ge-

nerel setup.
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Hovedmenu [F3: Skindtyper] > Skindtyper [F1 — F4: Type] > Skindtype menu [F5: Tryk]

Tryk :

Pa disse sider kan man indstille straekke tryk-
ket under de forskellige dele af programforlg-
bet.

@verst star navnet pa Skindtypen.

[F1: Soft tryk: ] Denne indstilling, bruges nar
man har aktiveret soft behandling pa produkti-
ons siden. (bruges til skind som ikke taler normal
behandling)

[F2: Lav tryk: ] Denne indstilling bruges til at
straekke skindet lige efter at klger har lukket sig
om skindet.

[F3: Hgj tryk: ] Denne indstilling, bruges nar
hgijtryk er aktiveret, efter tiden for lavtryk er ud-
lobet eller ved manuel aktivering af hgjtryk.

[F4: Stamp tryk: ] indstillingen bruges nar man
stamper skindet

Yderst til hgjre, star de aktuelle veerdier for de
forskellige parametre

[F7: Teeve ] ved tryk pa denne knap, far man
vist setup for Teeveskind

Funktioner er de samme, som pa siden for han
skind.

Jasopels
Fabriksvej 19
7441 Bording
TIf. 98 43 99 66

|Setup : Type 1

Tryk Han :

F7:

15 Kg
65 Kg
85 Kg
95 Kg

F8: Retur

|Setup : Type 1

Tryk Taeve :

15 Kg
45 Kg
65 Kg
75 Kg

F8 : Retur
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Hovedmenu [F3: Skindtyper] > Skindtyper [F1 — F4: Type] > Skindtype menu [F6: Wrapalarm]

Wrapalarm :
Funktions beskrivelse :

Denne funktion, bruges efter at man har aktiveret
Wrap funktionen.

Man kan pa denne side, indstille greensen for
hvor mange mm der max. ma mangle i at na nee-
ste stgrrelse.

Hvis det antal mm der mangler i naeste starrelse
er mindre en setpunktet, bliver Wrap funktionen
ikke aktiveret og der vises en besked pa opera-
tarpanelet om at skindet er taet pa naeste starrel-
se.

Nar infobilledet er fremme kan man trykke pa
[F5] for at Wrappe skindet alligevel.

Man skal dog trykke pa begge wrap knapper igen
hvorefter skindet bliver Wrappet og infobilledet
forsvinder fra skaermen.

Hvis man i stedet trykker pa startknappen for at
stampe skindet en ekstra gang forsvinder infobil-
ledet ogsa.

Funktionen kan deaktiveres ved at seette veerdi-
erne pa 0.
Maskinen vil i sa fald altid Wrape skindet.

@verst star navnet pa Skindtypen.

[F1: Han ] indstilling for hvor mange mm der
max. ma mangle i naeste starrelse for at funktio-
nen aktiveres

[F2: Teeve ] samme funktion som ovenstaende !

|Setup : Typel
Wrapalarm nzeste stor. :
Cynamisk On 'l
F1: Han 15 13 mm
F2: Teve 12 12 mm

|Lengde : 946 mm. |

Mangler fa mm i naste storrelse
Tryk F5 for at fortsatte

The skin is missing a few mm
to reach the next size
F5 Continue anyway

Close
[F1]

Dynamisk : hvis denne funktion er ON vil tallet pa knappen gzelde for leengden pa et hanskind str.
60 og teeveskind str. 40. Hvis skindet er mindre, gar man ud fra at skindet kan streekkes mindre.
Tallet der star i hgjre side viser hvor graensen ligger pa den aktuelle skindleengde.

(aktuelle skindlzengde kan ses nederst pa siden.)
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Hovedmenu [F4: Wrap] > Wrapning han
Wrap :

Oversigt over billeder til Wrap setup

F8 : Close

F7: Han | F8: Retur

i

Med instillinger for wrap kan man bestemme hvordan folien skal leegges forneden pa skindet

Wrapning af skind :

1.

Nar man har trykket pa begge Wrap knapper bliver der viklet folie omkring skindet lige over
klger.

Nar antallet af omgange er naet slipper klger og tanefoden karer op medens der stadig bliver
viklet folie pa skindet

Nar tanefoden er kart de mm op som star i setup bliver der viklet et antal omgange pa for at
lase folien fast.

Til sidst klipper kniven folien og tanefoden kgres helt i top.
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Hovedmenu [F4: Wrap] > Wrapning han
Wrapning han :

Man starter pa siden for Wrap indstilling for han skind.

Wrapning han
F1: Omgange pa skind: 5 \ Wrapnmg han
F2: Servo hast. op: 60 Omgange pa bl S
F2: soft! lav tryk : 5
F3: Servo mm. op: 80
F3: Haj tryk : 9
F4: Omgange afslut: 3
F4: Stampe tryk : 12

Wrap trin 1 (lseg antal omgange gverst)

[F1: omgange pa skind : ] man bliver fart videre til en ny side med 3 setup punkter. Grunden til at
der er 3 setpunkter, er at jo hgjere straekketryk der er blevet anvendt under straekning af skindet jo
flere omgange skal der vikles omkring skindet for at fastholde skindet i den opnaede laengde.

Pa knappen star et tal (pa billedet (5)) dette tal sendrer sig afhaengig af hvor stor streekketryk der ble-
vet brugt pa skindet og viser hvor mange omgange der vil blive viklet pa skindet.

Billedet : Omgange pa skind efter :

[F2: Soft / lav tryk: ] tallet i dette felt er de omgange der bliver lagt gverst under wrapning
hvis maskinen ikke har haft et straekketryk hgjere end lav streekketryk

[F3: Hgj tryk: ] tallet i dette felt er de omgange der bliver lagt gverst under wrapning hvis
maskinen har anvendt hgj straekketryk.

[F4: Stampe tryk: ] talleti dette felt er de omgange der bliver lagt gverst under wrapning
hvis maskinen har stampet skindet.

Wrap trin 2 (kar antal mm op)

[F2: Servo hast. op:] her kan man veelge hvor hurtig tanefoden skal bevaege sig op under wrap-
ning

[F3: Servo mm op:] her kan man veelge hvor mange mm tanefoden skal bevaege sig op under
Wrapning

Wrap trin 3 (lzeg antal omgange pa nederst)

[F4: Omgange afslut : ] her kan man veelge hvor mange omgange der skal vikles omkring skindet
som afslutning.

P.S Der skal et vist antal omgange til for at Wrapningen ikke lgsnes igen

[F7: Teeve ] med denne knap kommer man til en side med Wrap setpunkter blot for Taeveskind.
Da siderne for Wrapning af teeveskind er magen til siderne for Wrapning af hanskind bliver disse
ikke beskrevet yderligere.
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Hovedmenu [F5: Info] > Info Menu : ( hvide ramme )

Info :
Oversigt over billeder til Info menu

 Info Meny :

F8: Retur

Hovedmenu [F5: Info] > Info Menu : [F1: Total teeller ]

Total produktion :
Denne side viser nogle total data for den valgte

avler og for maskinen Total Produktion

[F1: Avler nr. :] her indtastes avler nummer for

den avler man gnsker at se samlet produktion for. —

Total i dag : viser antal skind produkseret i dag Total i dag: 0

Total i &r : viser hvor mange skind der er

produkseret for pagzeldende avler i ar Totali ar: 0

Total sidste ar : viser hvormange skind der er : .

tanet for pageeldende avler sidste ar Total sidste ar: 0
Total tanet: 0

Total tanet : denne veerdi viser hvormange skind

denne maskine har tanet. ( 0ogs& de skind som er

trukket fra i statestikken igen. )
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Hovedmenu [F5: Info] > Info Menu : [F2: PLC info ]

PLC info :
Pa denne side kan man se forskellige indput til
PLCen. Aktuelle pos. 129 mm
Aktuelle pos. er positions veerdien som PLCen = _
far fra servo. Veerdien er 0 ndr tanefoden er i d ||:|:2 Madstop ML=z T 2
top og tallet vokser jo laengere tanefoden er @ 0:3 - Stop @ 111 - Plasttang
kart ned i maskinen. @ 0:4 - Start @ 1:2- Disp

@ 05 - Tane Cp @ 13- Rygklo 1
_Prikkeme med teks_t ud for, viser status pa @ 10 - Tane Ned @ 14 - Rygklo 2
mdgange og hvad indgangen b.rUQGS .t”' o (O 10:7 - Fotofsler @ 1:5- Bugklo 1
Hvis prikken er helt sort er der ingen input pa
indgangen @ 05 - \Wrap omgang @ 11:6 - Bugklo 2
Hvis prikken er hvid i midten som pa @ 0:5 - Vvrap Tryk 1

[ 10:7 - Fotofgler ] er der 24 volt pa indgangen

Hovedmenu [F5: Info] > Info Menu : [F3: Software ver. ]
Software version :

Pa denne side kan man se hvilke software
versions nr der er installeret pa PLC og
operatgrpanelet.

For at anleegget kan kgre bgr typenumre og

Software ver. PLC

tildels ogsa dato for software veaere ens pa T4_26 (201005-26) PLC type A
PLC og operatgrpanelet
Typenummeret er de farste 5 cifre Software ver. panelet

Dato star i parentes T4_26 (2010-05-26 ) FW 4.0
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Hovedmenu [F6: Statestik] > Statestik ( hvide ramme )

Statestik :
Oversigt over billeder til Statestik

- Dagsproduktion Han
Total n Arsproduktion Han _
e I To EEEEE Sidste arsproduktion Han
HA0 Total [N

H40

1
2
0
0
0

F8: Retur |

Vil du slette = F7: Menu | F8: Retur
‘dagsproduktion alle avier? T B
' Dagsproduktion Tzve

EN 7ot I

0 Ti0 0

T20 o

T30 0

0 T40 0
I | F8: Menu

F7: Menu | F8: Retur

F8: Retur

Pa sider med statistik, kan man fa oplyst hvor mange skind af forskellig ken og leengde der er ble-
vet tanet pa denne maskine for den enkelte avler

Data opsamling :

For at holde styr pa hvor mange skind der bliver tanet pad denne maskine bliver skindene talt op i
nogle registre.

« Registrene er delt op sa der kan veelges imellem 20 avlere.
» Skind fra teever og hanner bliver registreret hver for sig.
» il sidst bliver skindleengder registreret hver for sig

Nar man taner et skind bliver leengde og kan registreret i et midlertidig hukommelse nar man akti-
verer Wrap funktionen. Farst nar skindet er helt feerdig bliver skindet talt op i hukommelsen.

Annullering :  (se beskrivelse pa siden for produktion )
* Man kan annullere opteellingen i 90 sek. efter at skindet er talt op

» Hvis man begynder at tane et nyt skind, mister man muligheden for at treekke det nylig op-
talte skind fra.
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Hovedmenu [F6: Statestik] > Statestik

Statestik hovedmenu : Statistik
Pa denne side kan man veelge avler og
hvilken statestik man gnsker at se F1: Avler nr.: 1 F2: Han

desuden kan man slette valgte data
F4: Slet dagsproduktion F3: Teve

[F1: Avler nr..] her veelger man

hvilken avler man gnsker at se data for F5: Slet dagsproduktion alle avler
[F2: Han ] farer videre til dagproduktion for
Han skind. F6: Slet arsproduktion alle avler

[F3: Teeve ] farer vider til dagsproduktion

for Taeve skind. Bliver ikke beskrevet yder-
ligt da menu opbygningen er mangen til si-

der for han skind.

[F4: Slet dagsproduktion] Sletter data Dagspmduktlun Han
vedrarende dagsproduktion for den valgte Aviernr. I Total E
avler. H2 1 H40 0
[F5: Slet dagsproduktion alle avle_r] Slet- H1 2 H50 0
ter data vedrgrende dagsproduktion for alle

avlere. H10 0 H60 0
Man bliver dog ngd til at bekraefte handlin- H20 0 HT0 0
gen en gang til inden man data bliver slettet 0

H30
7. s e
Vil du slette

d duktion alle avler? .
AgSTOCHITIon €1e avie Arsproduktion Han
T F2: Nej Aviernr,. K Tota EE
H2 1 H40 0
H1 2 H50 0
H10 0 H60 0
H20 0 H70 0
H30 0
[F6: Slet arsproduktion alle avler]  Sletter
data vedrgrende arsproduktion for alle avle-
re- Ll o -
Man bliver dog nad til at bekraefte handlin- Sidste arspruduktlun Han
gen en gang til inden man data bliver slettet Aviernr. [EEN Tota D
Billedet ligner ovenstaende. H2 0 H40 0
H1 0 H50 0
H10 0 H60 0
H20 0 H70 0
0

H30

Side 28



T4 26 Manual
Dato 09-06-2010

Jasopels
Fabriksvej 19
7441 Bording
TIf. 98 43 99 66

Jasopels

Alarmer :

Maskinen kan genererer nogle enkelte alarmer Il Alarm !

Hvis betingelserne for en alarm opstar, vil den

viste skaermbillede blive vist. .

Teksten i det mgrkegra felt vil variere afhaengig 11:39:18 Ingen pulser fra

af alarmen.

Omdrejningsvagt

Close

[F5]

Alarm tekst

Beskrivelse

Hukommelsen til denne

avler er fuld.

Hvis en avlers dataregister for én af skindlaengderne, nar en veerdi pa
over 32500 i arsopteelling, vil denne alarm blive vist.

Ingen pulser fra Om-
drejningsvagt

Denne alarm opstar hvis wrap motor ikke karer eller hvis aftaster er de-
fekt

Wrap > 30 omgange

Denne alarm opstar hvis Wrap omgangsteeller nar en veerdi starer end
30 omgange

Rygklo 1 Lukker ikke

Hvis tilbagemelding fra Rygklo 1 ikke signalerer lukket nar programmet
forventer det.

Rygklo 2 Lukker ikke

Hvis tilbagemelding fra Rygklo 2 ikke signalerer lukket nar programmet
forventer det.

Bugklo 1 Lukker ikke

Hvis tilbagemelding fra Bugklo 1 ikke signalerer lukket nar programmet
forventer det.

Bugklo 2 Lukker ikke

Hvis tilbagemelding fra Bugklo 2 ikke signalerer lukket nar programmet
forventer det.

Rygklo 1 slipper ikke

Hvis tilbagemelding fra Rygklo 1 ikke signalerer dben nar programmet
forventer det.

Rygklo 2 slipper ikke

Hvis tilbagemelding fra Rygklo 2 ikke signalerer aben nar programmet
forventer det.

Bugklo 1 slipper ikke

Hvis tilbagemelding fra Bugklo 1 ikke signalerer aben nar programmet
forventer det.

Bugklo 2 slipper ikke

Hvis tilbagemelding fra Bugklo 2 ikke signalerer dben nar programmet
forventer det.
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Indgange og funktion Udgange og funktion
Ind?]?ng Funktion Udgangs nr Funktion
IN 0.0 OUT 0.0 |Wrap flyt fart
IN 0.1 OUT 0.1 |Wrap Norm. fart
IN 0.2 |Ngdstop modul OuUT 0.2 |Wrap Lav Fart
IN 0.3 |Trykknap : Stop OuT 0.3
IN 0.4 |Trykknap : Start ouT 0.4
IN 0.5 |[Trykknap : Tane OP OuUT 0.5
IN 0.6 |Trykknap : Tane Ned OUT 0.6
IN 0.7 | Fotofgler skindkant
Faler induktiv : Wrap omgangs- OUT 2.0 |Holde tane
IN 0.8 |impuls OUT 2.1 |Holde skind ryg
INO.9 |Trykknap : Wrap 1 Input OUT 2.2 | Holde skind ryg hgj tryk
OUT 2.3 |Holde skind bug
IN1.0 |Trykknap :Wrap 2 Input OUT 2.4 | Holde skind bug hgj tryk
IN1.1 |Faler: (Read) plasttang Input OUT 2.5 | Servo drive : Tane op
IN1.2 OUT 2.6 | Servo drive : Tane ned
IN 1.3 |Fagler: (Read) rygklo 1 Input OUT 2.7 |Tane bredde
IN1.4 |Fgler: (Read) rygklo 2 Input OUT 2.8 | Tane tykkelse
IN 1.5 |Fagler: (Read) bugklo 1 Input OUT 2.9 |Plast Tang
IN1.6 |Fgler : (Read) bugklo 2 Input OUT 2.10 | Servo drive : Streek Hgj / lav
IN 1.7 |Servo Drive Input OuUT 2.11
OuUT 2.12
Servodrive : Ngdstop OK - Til
OUT 2.13 | Servo
OUT 2.14 | Servodrive : Manuel - Til Servo
Servodrive : Positions styring -
OUT 2.15 |Til Servo
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Webserver :

PLCen er udstyret med en WEBserver hvor man kan se forskellige data i maskinen.

Man skal forbinde en PC til LAN stikket pa PLCen, Hvis det ikke sker igennem en switch, skal
man bruge et krydset patch kabel

Sgrge for at PCen har en IP adresse der ligger i samme omrade som PLCen der normal har
IP adressen 192.168.15.151 (ellers kan man finde IP adressen pa det lille display pd PLC fronten)

Nar forbindelsen er oprettet abner man en WEB browser pa PCen. Og skriver
http://192.168.15.151/ man far nu PLCens start WEB side vist.

== ~ = ) »
VAT | @ 1765-L168WA Bl6.00 ‘ | X - B dm v ik side - 40 Funklioner - ‘

TR 1763-L16BWA B/6.00 e el

Expand Minimize Home

(o
S Views Device Name 1763-L16BWA B/6.00
Diagnostics Device Descrintion MicraLegix 1100 Processar

[Slsainstiative Settings Devica Location HesaNnes
Etherne t Address (MAC) 00-0F-73-00-D1-BE
1P Address 152.168.0.25
0/S Revision Series B FRN 6.0 sk
HTML File Ravision 1.10
Current Time Jun 1 2010, 7:38:12
CPU Mode Remate Run

Copyright & 2005 Rockwell N_.Ifﬁmaﬁnn. Inc, All F_l[ghB Resarved.

U g () 1765-L16RYA B6.00 | |

REREER] 1763-L16BWA B/6.00

mini Opret forbindelse til 192.168.0.25 2

Man kan ogsa fa vist data pa skeer-
men.

For at kunne dette skal man abne
mappen Data Views.

Dernzest skal man igen abne Data G

V|eWS &Data Views

Man skal nu skrive Brugernavn og e

AdgangSkOde for at komme Vldere' mDiagnusﬂcs Serveren 192,168.0,25 pd 1763-L16BWA Bi5,00 krasver et
dininistrative Settings brugernavn og en adgangskode,

Brugernavn: administrator Brugernavr; [ adminisrator ~

Adgangskode : mI1100 Adgangskore: 1

- All

[_ (a4 ]I Annuller ]
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Man far nu en oversigt over alle tabeller i PLCen.
Hvis man trykker pa tabel navnet som er vis som et link, bliver man fart videre til tabellen og kan
se alle veerdier i tabellen.

CRlllg 1763-L16BWA B/6.00
Minimize Data Views \J\ New Data View
mHume
ﬁl}ata Views No File Name File Type Display # of Eleme
Data Views
0 inary -
dministrative Settings
3 T4 Timer 50
-} =S Counter 1
7 R& Control 2
=] N7 Integer Decimal b 110

Man kan ogsa aendre data fra tabellen.
Her er N7: vist. Hvis man vil zendre veerdier i tabellen skal man blot dobbeltklikke pa veerdien og
skrive et andet tal.

LR C] 1763-L16BWA B/6.00
Dhioere
RV N7 [Integer: Data Writable] Display As [D=smsl ¥ Saickc
pata Vievs
ew Data View
: Offset o 1 3 3 a 5 6 7 8 9
agnostics
(Gl rtimr b tting N7 250 o 1 a 29 39
H7110 51 51 o 5 L 53 0 o 0 0
N7:20 0 o 0
N7:30 5 8 12 o 80 60 3 i) 0 o
N7 40 5 12 o B 6 3
N7:50 (1) 35 338 24 25 15 5 8 3 23
M7:60 o b
NZ:70 150 o 158 3 7 161 193 4 7a D
M7:80 156 440 963 1033 599 1z
H7190 1 232 1 230 o 234 1 235 100 201
N7:100 2415 2 226 2 2 26
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Hovedmenu [F2: Gen. Setup] > Generel Setup [F5: Setup Backup]
Setup Backup :

Pa denne side kan man gemme/installere de Setup Backup .
vigtigste veerdier i setup.

Ingen aktivitet

Generelle data :
* Dynamisk On/Off

» Sikkerhedsmargen F1 1234 : Gem nuvarende bruger setup
» Tanelaengder Kod 2345 : installer gemte bruger setup
» Korrektions veerdi OC€ | 3456 : installer fabriks opsatning
e Servo speed

Data for de 4 skindtyper F2 1122 : Gem nuvarende bruger setup
o Forstraek Kode som fabriks opsa:tning

» Tryk skifte
o Straekke tide F8: Retur
e Stamp veerdier

o Straekketryk (han/Teeve)

e Wrapalarm F*
FLKode | o
nar man trykker [F1] vises et indtastnings felt p& skaermen. 0 ~ 32767

Hvis man indtaster 1234 og [Enter], bliver ovennaevnte data gemt i hukommelsen.
| tekstfeltet gverst vil teksten "Nuvaerende bruger setup er gemt” blive vist.

Hvis man indtaster 2345 og [Enter], installeres veerdier fra tidligere gemt bruger opseetning.
| tekstfeltet gverst vil teksten "Gemte bruger setup er installeret” blive vist.

Hvis man indtaster 3456 og [Enter], installeres veerdier fra fabriksopsaetning
| tekstfeltet gverst vil teksten "Fabriks opsaetning er installeret” blive vist.

Hvis man indtaster alle andre tal kombinationer vil der i tekstfeltet gverst sta teksten
" Forkert kode Il ”

[F2 Kode : ] vises kun hvis man er logget ind med brugernavn og kode pa hovedsiden
nar man trykker [F2] vises et indtastnings felt pa skaermen.

Hvis man indtaster 1122 og [Enter], bliver ovennaevnte data gemt i hukommelsen.
| tekstfeltet gverst vil teksten "Nuvaerende bruger setup er gemt” blive vist.

Hvis man gnsker at logge ind pa hovedsiden !

Tryk [F5Login] nu kommer det et skeermbillede med indtastningsfelter
Brugernavn: 1234

Password : 1234
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