StUP PIONOWY JASOPELS W WERSJI AUTOMATIC

NOWY StUP PIONOWY 0SZCZEDZA SitY PRACOWNIKOM |
SPRAWIA, ZE CHCA NADAL PRACOWAC

Nowy stup pionowy gwarantuje o wiele tatwiejszg i Izejsza pra-
ce fizyczng w sezonie

Przez wzglad na starszych pracownikdéw Henning Henriksen zdecy-
dowat sie na zakup nowego Stupa Pionowego Jasopels w wersji Au-
tomatic.

— Pracownicy, ktérzy pracujg przy obrébce skor, sa podobnie jak
ja, w wieku okoto 50 lat, wiec jesli chce, aby skorowali przez kolejne
pie¢ lat, musiatem pomysle¢ o jakim$ odcigzeniu.

— Poprzedni model stupa wymagat duzego wysitku fizycznego,
natomiast nowy model sam zdejmuje skory, dzieki czemu praca jest
Znacznie mniej obcigzajaca, opowiada Henning.

Wczesniej Henning Henriksen zainwestowat w zakup Stupa Po-
ziomego T11, z ktérego jest bardzo zadowolony.

- To maszyna, z ktérej ja sam bytem bardzo zadowolony, ale
nowy model to strzat w dziesigtke, bo praca nie jest juz tak obcigza-
jaca, podsumowuje Henning.
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Dzieki swoim wymiarom maszyna doskonale pasuje i miesci sie w
centrum obrébki.
— Stup jest bardzo kompaktowy, co stanowi ogromna zalete. Dzie-
ki temu cafa obrébka moze odbywac sie w jednym miejscu i nie
trzeba odrywac sie i przechodzi¢ od jednego zadania do drugiego,
opowiada Henning Henriksen.

Zmiana na nowy model stupa oznacza takze przejscie na zasila-
nie elektryczne.

— To doskonate rozwigzanie, ktére sprawia, ze mozemy lepiej kie-
rowac catym procesem, dzieki bardziej dynamicznemu pociagnie-
ciu zwierzecia i skory, podkresla Henning.

Praca wieczorami przez caty sezon

Henning Henriksen ma 2400 samic na swojej fermie, a w ostatnim
sezonie obrobit 13000 skor. Przy takich ilosciach zakup Stupa Piono-
wego w wersji Automatic uwaza za stuszna decyzje.

— Zaleta maszyny jest réwniez jej cena. W zwiazku z iloscig skor,
ktére mamy do obrobienia, stup Swietnie sie sprawdza. Rozwazamy
nawet zakup jeszcze jednego, moéwi Henning Henriksen.

W przeciwienstwie do wielu hodowcéw Henning wraz z pra-
cownikami skoruja wieczorami.

— Nasi pracownicy przychodza zazwyczaj po normalnej dniéwce, a
musimy obrobi¢ okoto 600 — 700 skér, dlatego presja czasu jest duza.
Staramy sie, aby niedziele byty wolne, natomiast w soboty pracujemy
od godziny 7 do 15 i obrabiamy 1200 skér, wyjasnia Henning Henriksen.

Przyznaje jednak, ze taki styl pracy moze by¢ nieco drozszy.

— To dla mnie bardzo wazne, ze mam stata zatoge i nie musze co
roku szukac¢ nowych oséb do pracy.

— Dzieki duzemu do$wiadczeniu pracownicy sami naprawiajg i
serwisujg maszyny. To ogromna zaleta, ze przejmuja inicjatywe bez
wczesniejszego zgtaszania problemu, podkresla Henning Henriksen.



