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Jasopels

1. Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci z normami europejskimi

Producent: Jasopels Production A/S  Telefon +45 98439966

Adres: Fabriksvej 19 DK - 7441 Bording
Dania

Urzadzenie: Mizdrownica

Typ: 02-0000 400 V

Jasopels A/S oswiadcza, ze niniejszy produkt spetnia nastepujgce dyrektywy UE:
89/336/EWG

98/37/EWG

Ponadto oswiadcza sie, ze zastosowano stosowne rozdziaty nastepujgcych norm
zharmonizowanych:

EN 60204-1

EN 983

Miejsce i data: Bording, styczeh 2009 r.

Nazwisko: Dyrektor Zarzgdzajgcy Poul Bach

il
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3. Wstep

e Niniejsza Instrukcja obstugi stanowi istothg czes¢ Panstwa nowej
maszyny. Nalezy dokfadnie zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji
i korzystac z niej jako z kompendium wiedzy na temat urzadzenia.

e Instrukcja zawiera wazne informacje dotyczgce bezpieczenstwa
i prawidtowego uzytkowania maszyny.

e Instrukcje nalezy przechowywaC¢ wraz z maszyng. Nalezy pamietaé
o zatgczeniu instrukcji obstugi w przypadku odsprzedazy lub najmu
maszyny osobom trzecim.

e Uzytkownik ma obowigzek zadbac o to, by operator, pracownicy obstugi
i inne osoby majgce dostep do maszyny zostaty przeszkolone w zakresie
prawidtowego uzytkowania i postepowania z urzgdzeniem. Wiecej
informacji zawarto w dalszej czesci niniejszej publikacji.
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. Objasnienie symboli

Nalezy zapoznac sie z trescig niniejszej Instrukcji obstugi i stosowac sie
do zawartych w niej zalecen. W celu podkreslenia czesci niektérych
informacji zastosowano nastepujgce symbole:

>

Uwaga!!
Tréjkat z wykrzyknikiem jest znakiem ostrzegawczym umieszczonym przy
waznych instrukcjach lub informacjach dotyczgcych maszyny.

>

Niebezpieczenstwo!
Tréjkat z btyskawicg jest znakiem ostrzegajgcym przed "Wysokim
napieciem".

B>

|

Ostrzezenie!
Tréjkat z ostrzezeniem o niebezpieczenstwie zmiazdzenia.

@

Ostrzezenie!
Wysoki poziom hatasu, zawsze uzywac ochraniaczy uszu.
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5. Prezentacja urzadzenia

¢ Niniejsza mizdrownica zostata zaprojektowana do mizdrowania skoéry
norek.

e Nowe pomysty dotyczgce ksztattu trzpienia, formy frezéw, zawieszenia
silnika oraz regulatorow automatycznych rozwinety maszyne do poziomu
niezwykle szybkiego urzgdzenia o wydajnosci do 400 skor na godzine
oraz o wysokiej jakosci procesie mizdrowania.

e Polgczenie ksztatltu trzpienia oraz zmienny nacisk mizdrowania
w przedniej i tylnej czesci skory umozliwity catkowite oddzielenie ttuszczu
od skory.

e Naciskajgc numer na wyswietlaczu automatycznego regulatora
kontrolowanego przez sterownik programowalny, mozna ustawi¢ diugosc
mizdrowania, wskutek czego zmiana miedzy naciskiem mizdrowania
a jego dtugoscig w przedniej i tylnej czesci skory bedzie obliczana
automatycznie.

e Nacisk mizdrowania dla frezéw bocznego, gérnego i dolnego mozna
ustawi¢ indywidualnie na panelu sterowania, w celu sterowania
powietrzem.

e Frezy sg unoszone niezaleznie od siebie po tym jak skora przejdzie przez
maszyne. Zmniejsza to czas kontaktu trzpienia z frezem, przez co
redukowane jest zuzycie elementow. Konstrukcja zaktada mozliwosé
oddzielenia do 10 000 skér zanim nastgpi koniecznos¢é wymiany frezéw.

e Mizdrownice mozna wyposazy¢ w rozne rodzaje frezow. Podobnie jak
nastawny nacisk mizdrowania, chroni to skéry przed uszkodzeniami
podczas oddzielania.
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Uwagal!

Wiasciciel ma obowigzek zadbac¢ o to, by operator, pracownicy obstugi
i inne osoby posiadajgce dostep do maszyny zostaty przeszkolone
w zakresie prawidtowego uzytkowania i postepowania z urzgdzeniem.
Wiecej informacji zawarto w dalszej czesci niniejszej publikacji.

Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny nalezy zapoznac sie z catoscig
tresci niniejszej instrukcji obstugi.

Maszyny mozna uzywac wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem.

Pod Zadnym pozorem nie wolno naprawiaC usterek maszyny - niezaleznie
od ich charakteru - przed jej poprawnym wytgczeniem, chyba ze niewielkie
poprawki mogg by¢ dokonane przy pomocy przyciskow sterowania.
Instrukcja obstugi winna by¢ zawsze dostepna dla operatora.

Przed wprowadzeniem mizdrownicy do uzytkowania nalezy ustawi¢ jg na
statym i stabilnym podtozu. Nastawne podstawy ustawiono w taki sposob,
aby maszyna stata odpowiednio w pionie i w poziomie, co zostato
zmierzone wedtug pionowych i poziomych rur ksztattowych.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Nalezy zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od wszelkich ruchomych czesci
majacych polaczenie ze sprezonym powietrzem, poniewaz podczas

procesu mogg wystapi¢ przypadkowe ruchy cylindra.

Maszyne zmontowano fabrycznie z 5-biegunowg wtyczkg CEE 32 A
umieszczong na koncu kabla zasilajgcego, ktory podtgcza sie do gniazda
Sciennego. Przewdd powietrzny podtgczony jest do filtra sprezonego
powietrza, osadzonego na pionowym elemencie pod maszyng.
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NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed jakakolwiek konserwacja, czyszczeniem lub innymi czynnosciami
serwisowymi maszyny nalezy wytaczy¢ sprezone powietrze i zasilanie.

e Po podtgczeniu maszyny, a przed rozpoczeciem mizdrowania, nalezy
sprawdzi¢ kierunek wirowania silnika mizdrujgcego.

Odblokowanie VLT Rozruch
_ Odblokowanie wytgcznika
Wytgcznik bezpieczenstwa
gtéwny
Stop
Wylgcznik
bezpieczenstwa Przycisk startu
Przycisk
sterowania . -
trzpieniem Rys. 1 "szafka sterowania

e Wylacznik gtéwny, umieszczony na lewej stronie szafki nr 1 rys. 1 jest
ustawiony na pozycji 1. Sprawdzi¢, czy dwa WYLACZNIKI
BEZPIECZENSTWA nie sg wcisniete. Nacisngé niebieski przycisk
ODBLOKOWANIE WYLACZNIKA BEZPIECZENSTWA na szafce nr 2,
co spowoduje znikniecie raportu btedéw na ekranie. Teraz poczgtkowy
rozruch maszyny dokonuje sie poprzez nacisniecie przycisku Rozruch
poczatkowy. Odsysacz ttuszczu uruchomi sie (je$li jest podigczony),
a frezy rozpoczng wirowanie. Po rozpoczeciu pracy odsysacza ttuszczu
i wszystkich 4 silnikbw mizdrowania, zaswieci sie zielona lampka
GOTOWOSC Nastepnie nacisngé STOP i podczas gdy zmniejsza sie
predkosc¢ frezéw sprawdzi¢ czy frezy obracajg sie w taki sposob, ze skéra
bedzie $ciggana na trzpieh. Kierunek obrotu frezOw mozna zmienié¢
poprzez wigczenie 2 faz we wtyczce CEE na kablu zasilajgcym.
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Maszyna zostata zaprojektowana tak, aby mogta sterowa¢ odsysaczem
ttuszczu / przenosnikiem ttuszczu Jasopan. Podtgczenie do systemu
odsysania ttuszczu winno by¢ przeprowadzone przez elektryka. Przewdd
rurowy systemu odsysania ttuszczu jest podtgczony na rurze rozgatezionej
pod maszyna.

e Przed uzyciem mizdrownicy nalezy sprawdzi¢ ustawienia frezéw.

e Kiedy urzgdzenie do trocin wypetni sie trocinami, mizdrownica powinna
by¢ gotowa do pracy.

e Automatyczne regulatory na mizdrownicy zostaly zaprojektowane
do sterowania i regulacji bebna bocznego Jasopels, przenosnika trocin
Jasopels oraz sSrubowego przenosnika trocin Jasopels w zakresie
materiatu zwrotnego, jesli zostaty one potgczone z regulatorami poprzez
wtyczke CEE umieszczong po prawej stronie komory powietrznej rysunek
5. (Gniazdo zewnetrzne).

Uwagal!!

W celu unikniecia uszkodzen mikroregulatoréw sterujgcych oraz
pozostatego uktadu elektrycznego na skutek burzy, zaleca sie odigczenie
przewodéw elektrycznych gdy maszyna nie jest w uzyciu.
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7. Obstuga
7.1 Rozpoczecie pracy

Wyltacznik gldwny, umieszczony na lewej stronie szafki nr 1 rys. 1 jest
ustawiony na pozycji 1.

Sprawdzié czy dwa "WYLACZNIKI BEZPIECZENSTWA" s3 uniesione.
Aktywowaé nacisng¢ niebieski przycisk "ODBLOKOWANIE
WYLACZNIKA BEZPIECZENSTWA" na szafce nr 2), lampka powinna sie
teraz wytgczyc jesli rozruch poczatkowy ma by¢ kontynuowany.

Nacisng¢ przycisk "ROZRUCH POCZATKOWY". Pojawi sie teraz ekran
wyswietlajgcy pozostalty czas oraz ilos¢ skéry na frezach (rys. 2).
Odsysacz ttuszczu uruchomi sie (jesli jest podtgczony), a frezy rozpoczng
wirowanie. Po kilku sekundach, gdy aktywowat sie odsysacz ttuszczu oraz
wszystkie 4 silniki mizdrowania, zaczyna sie swieci¢ zielona lampka
"READY", a maszyna jest juz gotowa do rozpoczecia mizdrowania.
Funkcjami mozna sterowac bezposrednio na ekranie z poziomu menu.
Istnieje rowniez mozliwos$¢ zmiany wartosci w roznych polach.

Rys. 2 Menu
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Wybor jezyka

Dziatanie w trybie
recznym/automaty
cznym

Statystyki.Patrz
rys. 9

Powrot.

Stan aktualny
Patrz rys. 5

Jasopels

Menu Stan aktualny

Rys. 3 Obraz poczgtkowy

Powrét do trybu
automatycznego

Tryb reczny do przodu

Tryb reczny do tylu

Sprogval g= DANSK

Er/ . . .
T Ustawienie czuwania. Patrz
:'/Alx rys. 12
Manuel
AUTO Auto tok” tok”
i h A0 | .
Retur Bak | Frem

Justering

&

Reczny rozruch/
zatrzymanie bebna

Ustawienie frezow
Patrz rys. 13

Statistik

A k Liste MLog
) r_j_JJ
=

Ustawienie dlugosci
mizdrowania
Patrz rys. 14

\\WVN~M§\ Lista klientow. Patrz rys. 11
: nu

Logowanie, aby uzyskac
dane trzpienia
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7.2 Obstuga

Sciggnaé skore na trzpien tylng czescig do gory i potozyé jg tak, aby dwa
kotki znajdujgce sie na koncu trzpienia wystawaty przez oczodoty.

Przednia czes$¢ skory, od nosa do przednich nog, jest ciasno naciggana
na trzpien, podczas gdy pozostata czes¢ powinna by¢é osadzona jak
najluzniej, aby frezy mogty obrabiac skére.

Gdy skéra jest juz naciggnieta na wirnik, mozna rozpocza¢ proces
mizdrowania.

Nacisngc¢ zielony przycisk "START PRESS1". Trzpieh zacznie przesuwac
sie rowno do przodu, a skora bedzie sciggana. Po przejsciu skéry przez
frezy jest ona przerabiana przez zgarniarke skory, ktéra zgarnia luzne
czesci. Nastepnie skoéra przechodzi przez urzgdzenie do trocin, gdzie jest
obsypywana warstwg trocin, po czym sciggacz skéry przejmuje jg i wrzuca
do kanatu wlotowego bebna bocznego, a nastepnie trzpien powraca na
swoje miejsce.

Ostrzezenie!

Ze wzgledu na glosne dzwieki generowane podczas przechodzenia skory
przez frezy, w czasie pracy przy mizdrownicy nalezy uzywa¢ ochraniaczy

uszu.

Kiedy trzpieh powroci do swojego pierwotnego potozenia, w razie potrzeby
nalezy go wyczysci¢ trocinami z pozostatosci ttuszczu (chyba ze
zainstalowano przemywacz trzpienia) przed naciggnieciem na niego
kolejnej skory i rozpoczeciem kolejnego mizdrowania.

W przypadku gdy zachodzi potrzeba zatrzymania pracy watkow
mizdrujgcych, np. w celu okresowego czyszczenia jak opisano w Czesci
8.2, nalezy krotko nacisngC czerwony przycisk "STOP". Gdy przycisk
"STOP" pozostaje wcisniety przez czas dtuzszy niz 3 sekundy, zostajg
zatrzymane frezy, odsysacz tluszczu oraz wszystkie urzgadzenia
potgczone przez dodatkowe gniazdo.
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7.3 Ustawianie nacisku

e Nacisk mizdrowania jest to nacisk wywierany przez frezy na skére po jej

osadzeniu na trzpieniu.

e Nacisk zostat fabrycznie ustawiony na wartosci standardowe (nalezy

sprawdzic, czy skory sg prawidtowo $ciggane).

e Nacisk mozna ustawiC poprzez naciSniecie wartosSci - pojawi sie
klawiatura. Wartos¢ zatwierdza sie przez nacisniecie ENT. (Aby zmieni¢

wartosci, nalezy sie zalogowac, patrz rys. 4).

fnsket vardi
Aktualne . il Sien . 'n'llhr n'-;'uq,,,
warto$ci e ek
- Il I 1
Stan wybijaka tpar ' Ubar  ©Lbar - Llpar
Ustawienia o n A
domyslne Mbar Llbar  Lbpar Lipar
Aktualny typ
Aktualny klient eSS Eor ffl“‘d ek
Ll
Menu
sw |
Rys. E)xﬁn akmy\
Onci Typ Samiec/sami Trociny  Przemywacz
pcja "
wyboru Patrz rys. ca Patrz rys. trzpienia
klienta 15 Patrz rys. 16

Nacisk mozna ustawic
poprzez nacisnigcie
wartosci - pojawi si¢
klawiatura. Mozna teraz
zmieni¢ warto$¢ nacisku.
Potwierdzi¢ naciskajac
ENT.

Predkos¢ trzpienia.
Ilos¢ skor wadliwych.
Ilos¢ skor $ciagnietych.

Wyptyw zimnej wody.

Q\Z{rowanie | zapisywanie

danych.
Patrz rys. 11

Powiadomienie
o bledzie
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Nacisk mizdrowania jest bardzo zréznicowany w zaleznosci od gatunku
norek, jest ponadto uzalezniony od frezéw zainstalowanych w urzadzeniu.
Nacisk zalecany stanowi jedynie wytyczng i mozna zastosowaé go przy
rozruchu poczatkowym, jednak operator winien nieustannie sprawdzacé
jakos¢ mizdrowania, a w zaleznosci od rodzaju skory moze by¢ niezbedna
zmiana nacisku mizdrowania.

Nacisk mizdrowania jest rowniez uzalezniony od predkosci trzpienia.
Im wieksza predkos¢, tym wyzszy musi by¢ nacisk na frezach.
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7.4 Opcjawyboru klienta

¢ Istnieje mozliwos¢ wprowadzenia roznych klientow w indeksie panelu.

e Nacisng¢ wartos¢ baryczng na indeksie - pojawi sie klawiatura. Mozna teraz
zmienic lub wpisa¢ nowg nazwe klienta. Potwierdzi¢ naciskajgc ENT.

Valg
Indek 18
de b
12 38
04
5
05
44
09 45
iR
1
I f Aktualny
Aktuel Kunde klient
.
1 finsket Kunde Nowego klienta
Menu ) wyszukuje sie w
— indeksie przy
Opcja wyboru pomocy strzatek,
_ a zatwierdza sie
Numer klienta Przycisk OK przez nacisniecie
OK.
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7.5 Opcja wyboru typu

Typ Zmiana i
wprowadzanie
nazwy typu
Patrz rys. 8
Wybrany typ
Przycisk
potwierdzenia

7.5 Opcja Wyjscie

wyboru

typu

Rys. 7 Opcja wyboru typu

Nazwe mozna
ustawic poprzez
nacisniecie
paska - pojawi
sie klawiatura.

Potwierdzi¢ Nacisng¢
o ten
naciskajgc ENT. Drycisk
aby opusci¢
ekran

Rys. 8 Opcja wyboru typu
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7.5.1 Odczyt czasu i liczby sztuk

e Ekran wyswietli sie po wybraniu opcji "statystyki" - "ilos¢" jak na rys. 4 lub

"ilo$¢" jak na rysunku ustawien nacisku (rys. 5)

Rys. 9 Odczyt statystyk

Menu Ustawienia nacisku

Opcja wyboru Kklienta

Ilo$¢ mozna
wyzerowac/
zmienié
naciskajac
wartos$¢. Pojawi
si¢ klawiatura.
Zmieni¢ lub
wyzerowac
ilos¢.
Potwierdzi¢
naciskajac ENT
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Predkos¢
trzpienia

Samiec/Samica

Menu

Jaso

1
Ltbar Ltbar Mbar

Tryk Under

Rys. 10 Odczyt ustawien klienta
Statystyki

Nacisng¢ warto$¢
- pojawi si¢
Klawiatura. Teraz
mozna zmienic¢
ustawienia
nacisku w czasie
gdy urzadzenie
znajduje si¢ w
ustawieniach
innego klienta.
Potwierdzi¢
naciskajac ENT.

Wybraé opcje

typu przy
pomocy strzatek.

Wybraé opcje
klienta przy
pomocy strzatek.
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Powrot.

Rys. 11

Istnieje mozliwos$¢ przestania danych z mizdrownicy do komputera.
Podtaczy¢ kabel USB do panelu operacyjnego i1 odczyta¢ dane.
Dane mozna otworzy¢ w komputerze jako plik Excel.
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System Clock setting

Rys. 12

Nacisng¢ wartos$¢
- pojawi si¢
klawiatura.
Mozna teraz
zmienic¢
ustawienia czasu.
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7.5.2 Ustawienie frezow

e |Istnieje mozliwos¢ wprowadzenia ustawien dla odsysania ttuszczu,
Sciggania ttluszczu, punktow zatrzymania, stron oraz przemywacza.
Mozna to zrobi¢ przy uzyciu strzatek. Zmiany nalezy potwierdzi¢
naciskajgc zielong strzatke.

Trzpien do
przodu

Trzpien do tytu

Tryb
automatyczny/r

3 Ve
qczny : ‘ . . n m
- N 8 Zmiana ilosci

I l l l l I l l l l Strzatka do gory/w

ll !l dot

Automatycznie
do przodu

Koniec

e W celu wprowadzenia ustawien nalezy przestawi¢c maszyne na tryb reczny.

e Po nacisnieciu przycisku "automatycznie do przodu" trzpien przesunie sie
do pierwszego punktu zatrzymania. Teraz przemywacz zamknie sie, aby
przygotowac sie do ustawienia.

e Po ponownym nacisnieciu przycisku "automatycznie do przodu" przemywacz
otworzy sig, a trzpien przesunie sie do nastepnego punktu zatrzymania, itd.

e Wiecej informaciji dotyczgcych ustawienia frezow, patrz punkt 8.5, strona 26.
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7.5.3 Ustawienie dlugosci mizdrowania

e Mozna tutaj wprowadzi¢ dtugosci mizdrowania naciskajgc odpowiednie
przyciski przy trzpieniu.

e Nacisng¢ warto$¢ - pojawi sie klawiatura. Mozna teraz zmieni¢ wartosci.

Potwierdzi¢ naciskajgc ENT.
Czas
oczekiwania Nacisngé¢ warto$¢ -
na otwarcie pojawi si¢
przemywacza klawiatura. Zmieni¢
wartos$¢ 1 potwierdzic¢
naciskajac ENT.
Nacisk
zwrotny.
Nalezy pamigtaé o
wyzerowaniu
Wejscie/ wartos$ci po
wvidcie dokonaniu zmiany.
Powrdt. Rys. 14 Ustawienie dlugosci prowadzenia
Przycisk obstugi Liczba obecnych frezow
Dla osoby zgarniajgcych
unowaznionei
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7.5.4 Trociny | przemywacz trzpienia

e Za pomocg strzatek mozna wybraé punkty startu i zatrzymania
do dawkowania trocin i przemywania trzpienia.

e Punkty zostaty fabrycznie ustawione na wartosci standardowe. Potwierdzi¢
naciskajgc zielong strzatke.

Ustawienie
punktoéw
zatrzymania

Ustawienie
punktoéw startu

Potwierdzenie

Rys. 15 Dawkowanie trocin
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Ustawienie
punktow startu dla
nadmuchu
Ustawienie
punktéw Ustawienie czasu
zatrzymani nadmuchu
a dla wody

Potwierdzenie

Rys. 16 Regulacja wody i nadmuchu

Jasopels ¢ Fabriksvej 19 ¢ 7441 Bording, Dania
Salg: Tel. +45 9842 0566 ¢ Fax. +45 9843 8000 Serwis: Tel. +45 9843 9966

strona 25 z 60



8. Konserwacja

Wyjscie zewnetrzne
Ostona fancucha
Silnik trzpienia

Filtr sprezonego powietrza

Regulator

8.1 Czynnosci na poczatku sezonu

Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny na poczatku sezonu nalezy wykonaé
nastepujgce czynnosci kontrolne:

e Oproézni¢ i wyczyscic¢ studzienke kontrolng filtra sprezonego powietrza.

e Sprawdzi¢ poziom poziom czysto$ci jak opisano w punkcie 8.3.

e Sprawdzi¢ czy waly sg oczyszczone z warstw rdzy i innych
zanieczyszczen. Jesli na watach wystepujg oznaki korozji, nalezy je

usungé za pomocg dobrej jakosci ptétna szmerglowego.

e Sprawdzi¢ czy wszystkie waty sg nasmarowane cienkg warstwg oleju
niezawierajgcego kwasow.

e Sprawdzi¢ czy silnik mizdrujacy, trzpienh i zgarniarka skory majg mozliwos¢
swobodnego ruchu.

e Sprawdzi¢ czy na zawieszeniu silnika nie wystepujg pekniecia.

e Sprawdzi¢ jako$¢ frezu (fopatka oraz odksztatcenia powierzchni).

e Sprawdzi¢ trzpien, gume zgarniajgcg trzpienia, gume na maszynie
do trocin, gume zgarniajgcg do skér oraz sprezyny na zgarniarce trzpienia
pod katem wystepowania peknie¢ i odksztatcen.
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NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed jakakolwiek konserwacja, czyszczeniem lub innymi czynnosciami
serwisowymi maszyny nalezy wytaczy¢ sprezone powietrze i zasilanie.

Sprawdzic¢ rury i gtowice ssgce pod kgtem wyciekoéw i odksztatcen.

Sprawdzi¢ wszystkie kable i kanaty powietrza pod katem peknieé
i wyciekow.

Po wykonaniu powyzszych czynnosci kontrolnych uruchomi¢ maszyne, jak
opisano w rozdziale 6 czesci 4, podigczong wczesniej do odsysacza
ttuszczu, bebna bocznego, przenosnika trocin, itp. PAMIETAJ! Nigdy nie
nalezy naciska¢ przycisku Start jesli na trzpieniu nie znajduje sie
Skora.

8.2 Codzienne czynnosci konserwacyjne

Mizdrownica nie wymaga wielu codziennych czynnosci konserwacyjnych, pod
warunkiem stosowania sie do kilku zasad:

Nalezy czysci¢ zgarniarke trzpienia za pomocg pistoletu pneumatycznego
co 100 - 150 skor lub przynajmniej w czasie kazdej przerwy w pracy
operatora.

Przez 1 - 2 godziny dziatania urzgdzenie do trocin jest otwarte na tyle,
ze aluminiowe fozyska oczkowe lewego silnika oraz lewa zgarniarka
(w urzadzeniu do trocin) mogg zosta¢ wyczyszczone przy uzyciu
sprezonego powietrza.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Nie nalezy uruchamiaé maszyny bez ostony.

Po zakonhczeniu kazdego dnia pracy nalezy wyczySciC przestrzen
mizdrowania. Krotko nacisngé przycisk stop, aby zatrzymaé silnik
mizdrujgcy, ale pozostawi¢ w dziataniu ssawke. Otworzy¢ urzgdzenie
do trocin i wyczysci¢ przestrzen mizdrowania - tj. trzpien, prowadnice
przesuwng, silniki, cylindry sprezonego powietrza oraz ssawki, itp. - przy
uzyciu sprezonego powietrza.
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e Po zakonczeniu czyszczenia sprawdzi¢ zawieszenie silnika pod katem
pekniec. Sprawdzi¢ czy silnik mizdrujgcy, cylindry sprezonego powietrza,
zgarniarka, itp. majg mozliwo$¢ swobodnego ruchu. Sprawdzi¢ czy zadna
cze$¢ nie poluzowata sie oraz sprawdzi¢ frezy i gume zgarniajgca
trzpienia pod kgtem uszkodzen.

e Codziennie oproznia¢c emiter wody filtra sprezonego powietrza przez
nacisniecie przycisku umieszczonego pod szyba.

Czyszczenie

£

Rysunek 18. Rysunek 19.

Zgarniarka trzpienia

tozysko aluminiowe

Rysunek 20.

Zgarniarka skoéry
surowej

NIEBEZPIECZENSTWO!
Przed jakakolwiek konserwacja, czyszczeniem lub innymi czynnosciami
serwisowymi maszyny nalezy wytaczy¢ sprezone powietrze i zasilanie.
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8.3 Czynnosci po zakonczeniu sezonu

Po zakonczeniu sezonu mizdrownice nalezy doktadnie wyczysci¢. W przypadku
pozostawienia mizdrownicy w stanie zabrudzenia, nie przeprowadzajgc
koncowych czynnosci konserwacyjnych, istnieje niebezpieczenstwo

wystgpienia niepotrzebnych kosztéw czyszczenia maszyny na poczatku
kolejnego sezonu. Rdza wystepujgca na watach itp. moze spowodowac zuzycie
pierscieni i tozysk mizdrownicy, zabrudzone urzgdzenie bedzie przyciggac
gryzonie i robaki, co moze skutkowac uszkodzeniem kabli i kanatow powietrza.

Usungc trociny z urzgdzenia do trocin.

Wyczysci¢ i rozmontowac ostone gérnego watu wzdtuznego oraz ostone
zgarniarki trzpienia.

Rozmontowacé i wyczysci¢ ssawki i rury oraz sprawdzi¢ je pod katem
peknie¢, rowniez pozostate rury ssgce z przewodem rozgatezionym
nalezy rozdzieli¢ i wymy¢, aby utrzymacé¢ maksymalng zdolnosc¢ ssania.

Jesli frezy nadal nadajg sie do uzytku, zaleca sie ich rozmontowanie,
wymycie i przechowanie w ciemnym i chtodnym miejscu. (W normalnych
warunkach wydajnosé frezow wynosi do 10 000 skor).

Calg maszyne nalezy wyczysci¢ sprezonym powietrzem, jednak jej
najbardziej zabrudzone czesci mozna umy¢ przemywaczem pod wysokim
cisnieniem. Unika¢ polewania tulei, ftozysk i czesci elektrycznych.
W przypadku gdy silniki mizdrujgce zostang polane woda, powinny
pracowac nadal przez okoto 30 min., aby woda wyparowata.

Na koniec maszyne nalezy osuszy¢ za pomocg sprezonego powietrza,
a wszystkie waty nalezy naoliwi¢ cienkg warstwg oleju, w celu unikniecia
rdzy.

Nalezy pamietac o zamknieciu wszystkich szafek sterowania, w celu
unikniecia gryzoni.
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8.4 Wymiana frezow

Wymiana frezéw jest niezbedna kiedy ich topatki sg juz zuzyte, odksztatcone lub
gdy zachodzi potrzeba wymiany na frezy posiadajgce inne krawedzie.
Wydajnos¢ kompletu frezow zwykle wynosi do 10 000 skor. Krétszy cykl zycia
frezbw moze by¢ spowodowany

mizdrowaniem skér norek wcigz posiadajgcych czesci tap, poniewaz moze to
doprowadzi¢ do catkowitego zniszczenia fopatek frezow. Zniszczenie frezow
moze byC takze spowodowane ich nieprawidtowym przechowywaniem. Frezy
powinno sie przechowywac¢ w miejscu ciemnym i chtodnym. Ponizej znajduje sie
opis prawidtowej wymiany frezow.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Przed jakgkolwiek konserwacja, czyszczeniem lub innymi czynnosciami
serwisowymi maszyny nalezy wylaczy¢ sprezone powietrze i zasilanie.

Rysunek 21

e Poluzowac srube na rysunku 21.2, tak aby byto mozliwe wyjecie ssawki.

e Gdy sruba samohamowna oraz podktadki, rys. 21.1, sg usuniete, frezy
mozna wyjac.

e Nowe frezy nalezy wiozy¢ nad przediuzonym watem silnika. Nalezy
zauwazy¢, ze dwa otwory w frezach muszg wpasowac¢ sie w kotki
na aluminiowych cztionach napedzajacych, rys. 21.3. Obie strony oraz
dolna cze$¢ osadzone sg na frezach w ksztatcie litery V, gorna czes¢ musi
by¢ frezem w ksztalcie litery U.

Jasopels ¢ Fabriksvej 19 ¢ 7441 Bording, Dania
Salg: Tel. +45 9842 0566 ¢ Fax. +45 9843 8000 ¢ Serwis: Tel. +45 9843 9966

strona 30 z 60




Jasopels

W przypadku gdy frezy sg tylko luzno osadzone na wale, mizdrowanie
przyniesie lepsze efekty jesli frez bedzie wysrodkowany. Mozna to
osiggnac¢ dzieki owinieciu watu tasmg izolacyjng przed osadzeniem frezu.

Ponownie umiescié podktadki i $ruby samohamowne. Sruby nalezy
przykreci¢ na tyle mocno, aby frez pozostawat w niezmienionym
potozeniu, jednak nie za mocno, aby $rodkowa cze$¢ frezu nie
wykrzywiata sie na zewnatrz. Ponizej opisano jeden ze sposobow
przeprowadzenia tej czynno$ci: Przykreci¢ srube na tyle mocno, aby frez
silnie naciskat na aluminiowe cztony napedzajgce, poluzowacC Srube na
tyle, aby mozna byto obroci¢ podktadke palcami, a nastepnie ponownie
dokreci¢ $rube o V2 obrotu.

Przymocowac ssawki i przykreci¢c wkrety rys. 7.2. ZamkngC urzadzenie
do trocin i po uruchomieniu urzgdzenia mizdrujgcego maszyna powinna
by¢ gotowa do dalszej pracy.

Po wymianie frezu nalezy natychmiast sprawdzi¢ jako$¢ mizdrowania.
Jesli skéra nie zostata sciggnieta rowno z wszystkich czterech stron,
przyczyng moze byc fakt, ze frezy nie sg wysrodkowane na trzpieniu
mizdrownicy. Jesli potrzebna jest pomoc w ustawieniu frezéw, prosze
kontaktowac sie z dziatem serwisowym Jasopels, gdzie uzyskajg Panstwo
instrukcje lub zamowig wizyte serwisanta.

8.5 Ustawienie frezéw
Frezy ustawia sie w nastepujgcy sposéb:

1.

2.

Znalez¢ ilustracje "ustawienie frezow", patrz rys. 13.

Trzpieh przesuwa sie do przodu, do konca powierzchni gumowej
i zrownuje z tylng krawedzig ssawek.

Sprawdzi¢ odlegtos¢ miedzy trzpieniem a frezami.
e Odlegtos¢ miedzy frezem gérnym a trzpieniem 1 mm
e Odlegtos¢ miedzy frezami bocznymi a trzpieniem 1 mm

e Odlegtos¢ miedzy frezem dolnym a trzpieniem 2 mm
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4. Ustawi¢ odlegtos¢ poprzez zmiane dtugosci trzonu ttokowego cylindrow
mizdrownicy. (Trzon tlokowy przykreca sie i wykreca z trzonu
rozwidlonego).

5. Po ustawieniu trzpien nalezy przesung¢ do jego pierwotnego potozenia
przez nacisniecie "TRZPIEN DO TYLU".
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9. Dane techniczne

o Potgczenie 5-biegunowa wtyczka CEE 32 A3 X400V + N +
elektryczne PE
e Pobor mocy Maks. wigcznie z odsysaczem ttuszczu 34,7 A
e Przewdd powietrza Szybka ztgczka
e Wymiary Wysokosc¢ 190 cm
Dtugosé 410 cm
Szerokos¢ 100 cm
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10. Schematy potaczen elektrycznych
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11. Wykaz czesci zamiennych

Rys. 24 VLT Rys. 25 VLT
3 6
1 5
2 4
3 7
8
Rys. 26 Szafka VLT 9
Nr rys. Nr Jaso Numer czesci zamiennej | Nazwa
Awaryjny wylacznik bezpieczenstwa B&J
24.1 5924-74010010 BS3P44T RT 40mm
24.2 5924-74010080 BC3D BL Ptaska glowica cisnieniowa B&J niebieska
24.3 5924-74010080 BC3D BL Plaska glowica ci$nieniowa B&J niebieska
25.1 5924-74011020 B3T01 Element wtyczki INC B&J
25.2 5924-74011030 B3T10 Element wtyczki 1INO B&J
25.3 5924-74011030 B3T10 Element wtyczki 1INO B&J
26.1 5921-24000300 10564023 Teco7300CV JNTHBCBAOOO2BE-UF
26.2 5925-14020030 K2-12A01-230V Stycznik B&J K2-23A01-230V
26.3 5924-37238224 | 54.17.248.227 Wiacznik AB 3P 0-1 90g
Tesch F123 z monitorowanym
26.4 5922-14001110 440R -J23103 uruchamianiem ponownym
26.5 5925-14020070 K2-23A01-230V Stycznik B&J K2-23A01-230V
26.6 5925-24021030 MU25A-1,6 Ochraniacz silnika B&J reczny 1-1,6A
26.7 5925-24021050 MU25A-4,0 Ochraniacz silnika B&J reczny 2,5-4A
26.8 5922-54005106 | 2211003 Bezpiecznik 06 A D01
26.9 5926-16420031 | ST6420-BS-VLT3 Szafka ETA B600*A400*D200 M.2010
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Rys. 27 Szafka sterownika programowalnego
programowalnego

Rys. 28 Szafka sterownika

1 5
6
2
7
3
4
Rys. 29 Szafka sterownika programowalnego

Nr rys. Nr Jaso Numer czesci zamiennej | Nazwa
27.1 5924-74010050 BC3P1 RT Dioda LED czerwona B&J 28mm
27.3 5924-74010080 BC3D BL Ptaska glowica ci$nieniowa B&J niebieska
27.3 5924-74010090 BC3D GN Ptaska glowica ci$nieniowa B&J zielona
28.1 5924-74011030 B3T10 Element wtyczki 1INO
28.2 5924-74011020 B3T01 Element wtyczki INC
29.1 5925-24021080 MU25A-16,0 Ochraniacz silnika B&J reczny 10-16A
29.2 5925-24021070 MU25A-10,0 Ochraniacz silnika B&J reczny  6,3-10A
29.3 5925-14020070 K2-23A01-230V Stycznik B&J K2-23A01-230V 11KW
29.3 5925-14020030 K2-12A01-230V Stycznik B&J K2-12A01-230V
29.4 5921-14002070 1763-L16BWA Mikroregulator 1763-L16BWA
29.5 5921-14002120 1762-OW16 Wyjscie przekaznikowe Micrologix 16 PT
29.6 5922-54005102 2211001 Bezpiecznik 02 A D01
29.7 MDR-100-24 Zasilacz 240Vac / 24Vdc 4,0A

Jasopels ¢ Fabriksvej 19 ¢ 7441 Bording, Dania
Salg: Tel. +45 9842 0566 ¢ Fax. +45 9843 8000 Serwis: Tel. +45 9843 9966

strona 44 z 60




Rys. 30

Rys. 31

Nr Numer czesci

rys. Nr Jaso zamiennej Nazwa
30.1 |5911-5001711002 Wentylacja 17110.M2
30.2 |5911-5023051258 Cewka MB 58 230/50-60 Hz
30.3 |5911-5023051262 Pilot M 2 NC
30.4 |5911-5228521101 228.52.11,1
30.5 |5911-5228321101 228.32.11,1
30.6 |5914-32001010 5107003 Regulator MR bit 1/8 08 bar
30.7 |5914-32000110 9700106 Manometr 40mm 0-10 Bar
30.8 |5914-32001000 5107002 Regulator MR bit 1/8 04 bar
30.9 |5914-32000100 9700102 Manometr 40mm 0-4 Bar
31.1 |5914-15522500 5522500 Regulator proporcjonalny
31.2 |5911-5009001820 | 900 182N Nadajnik impulsow
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Rys. 32
Nr rys Numer Jaso Numer czesci zamiennej Nazwa

32.1 Szafka powietrza

32.2 Szafka sterownika programowalnego

32.3 Szafka VLT

32.4 5923-14002220 E2A-M18KN 16-WP-B1-2M Przetacznik zblizeniowy @18 mm @18 PNP
NO

325 5110-00021061 Przektadnia fancuchowa 15 tds z | Koto zebate

piastg %"

32.6 5940-10441210 SAF 210 (KHF 210) @50 tozysko kotnierza z pier$cieniem
ustalajgcym

32.7 5940-10104060 G 40*52*5 do KGHA 40 PP tozysko bez obudowy

32.8 5940-10114060 KGHA 40 PP z obudowg tozysko z obudowg

32.9 5967-0600121016 050 71 4000999 tancuch Galla %” wzmocniony

32.9 5967-0611061000 050 71 4000999 Ztgcze proste %" wzmocnione

32.10 5912-31040150 1260,40,150 Cylinder

32.11 5924-34009290 800E — PYP5A2 Wytacznik bezpieczenstwa plastikowy
zamkniety kompletny

32.12 Panel operacyjny

32.13 5940-10140237 W 40 H6 @40*2378 mm Wat wzdtuzny

32.14 5935-13872020035 | LPC 87-20-200- @24- 335 Przekfadnia do silnika ramowego

32.15 5931-10150405 ST90LS4 1,5 kw 1380 o/m Silnik ramowy

32.16 5914-32001630 Filtr 3/8 -200 Filtr sprezonego powietrza

32.17 Regulator

32.18 3272-00035100 Trzpien mizdrownicy T3 XL —
140*120*2260mm
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Rys. 33 Przestrzen

Jaso

7 1
8 2
9 3
10
11
12

Rys. 34 Zgarniarka

Nr Numer Jaso Numer czegsci zamiennej Nazwa

rys.

33.1 | 5912-31025075 | Cylinder okragly @25*075 Cylinder do poziomej zgarniarki ramowej
33.2 | 5912-31025125 | Cylinder okragly @25*125 Cylinder do pionowej zgarniarki ramowej
33.3 | 5940-10122540 | G 25*35*4 Atil KH 2540 PP Pierécien zgarniajacy

33.4 | 5940-10102540 | KH 2540 PP tozysko bez obudowy

33.5 | 5912-32040050 | VDMA @40-0050 ub i um Cylinder

33.6 | 5912-39040000 | W095040 2003/8 Mocowanie tylne (B + GL) @40 mm

33.7 | 5110-00026000 | ST 100LS 4 3,0kW 14000/m Silnik mizdrownicy, kompletny 3 kW

33.8 | 5110-00026002 Kotnierz do silnika mizdrownicy

33.9 | 5110-00026003 Czlon napedzajacy do silnika mizdrownicy

33.10 | 5110-00023002 Ssawka katowa

33.11 | 5110-00023100 Rura ssgca Alfa pure 7 @ 80

33.11 | 5110-00023200 Zacisk ABA ocynk. 77-95 MM

33.12 | 5110-00023001 Ssawka prosta
33 3272-00026176 Frez V-ksztaltny 155 mm 7-zebowy czarny

ord

33 3272-00026179 Frez V-ksztaltny 155 mm 7-zebowy Zotty
33 3272-00026181 Frez V-ksztattny 155 mm 7-zebowy zielony
33 3272-00026183 Frez V-ksztattny 155 mm 7-zebowy jasno...
33 3272-00026187 Frez V-ksztaltny 155 mm 7-zebowy czarny
33 3272-00026272 Frez U-ksztattny 155 mm 7-zebowy czarny
33 3272-00026275 Frez U-ksztattny 155 mm 7-zebowy czarny
33 3272-00026279 Frez U-ksztattny 155 mm 7-zebowy z6tty
33 3272-00026281 Frez U-ksztattny 155 mm 7-zebowy zielony
33 3272-00026283 Frez U-ksztattny 155 mm 7-zebowy jasno...
33 3272-00026287 Frez U-ksztattny 155 mm 7-zebowy czarny
33 3272-00026379 Frez V-ksztaltny 155 mm 8-zebowy Zotty
33 3272-00026381 Frez V-ksztaltny 155 mm 8-zebowy zielony
34.1 | 3272-00021211 Guma zgarniarki trzpienia pozioma 75 mm
34.2 | 3272-00021212 Guma zgarniarki trzpienia pozioma 65 mm
34.3 | 3272-00021216 Guma zgarniarki trzpienia pionowa
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1 4
2 5
3 6
Rys. 35 Sciagacz skér
Nr rys. Numer Jaso Nr czesci zamiennej Nazwa
35.1 3272-00024090 Guma $ciggacza skoér
35.2 3272-00024090 Guma Sciggacza skér
35.3 3272-00021221 Guma do urzadzenia do trocin wewn, zewn.
35.4 5110-00024095 Sprezyna rozciggana 105 Sciggacz skory
surowej
35.5 5110-00024095 Sprezyna rozciggana 95 mm $ciggacz skory
surowej
35.6 3272-00021222 Guma do urzadzenia do trocin wewn, zewn.

3272-00021230

Guma $ciggacza skor krotka

3272-00021231

Guma $ciggacza skor krétka
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Rys. 36 Standardowy sciggacz skor

Nr Numer czesci
rys. Nr Jaso zamiennej Nazwa
36.1 |3272-00021230 02-1230 Krétka guma sciggacza
36.2 |3272-00021231 02-1231 Dluga guma $ciagacza
3272-00021232 02-1232 Ekstra-krotka guma sciggacza
Watek @ 32*400 A M.Br. & U.Mag.
5912-51032400 109C320400AP 109
Kolanko tagcznika obrotowego RL34-
5913-302134007 2L.34007 6-1/8
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12. Wyposazenie dodatkowe

12.1 Przemywacz trzpienia

e Trzpien jest przemywany wodg pod wysokim cisnieniem o temperaturze 60°
C w czasie przebiegu powrotnego. Ta metoda nie wymaga uzycia trocin.

e Dzieki temu Scigganie jest bardziej ekonomiczne i skuteczne.

1 2
3
Rys. 37
Nr Numer czesci
rys. Nr Jaso zamiennej Nazwa
5911-5030021128 Zawor magnetyczny 1/2" 240 VAC 0-18
Pozioma podktadka zgarniarki 2009 z
3272-00022430 02-2430 zielonym rdzeniem
Pionowa podkiadka zgarniarki 2009 z
3272-00022440 02-2440 zielonym rdzeniem
Guma zgarniarki trzpienia pionowa
37.1 |3272-00021214 02-1214 128*55mm zlota
Guma zgarniarki trzpienia pozioma 65mm
37.2 |3272-00021212 02-1212 zlota
5290-23946004 Zawor redukujacy malg. 1/2" 0,5-6 bar
5290-23700104 Zabezpieczenie weza 1/2", Gwint 1/2"
5290-23130104 Trojnik 1/2"
37.3 |5290-23072715 WindJet ABS Plastikowy
5290-23005002 Dysza Kynar VeeJdet BSPT
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12.2. Przenosnik trocin

e Przenosnik do dawkowania trocin przed ubijaniem skory.

\/ 4
+45 9342

Nr Numer czesci
rys. Nr Jaso zamiennej Nazwa
38.1 |5110-00024856 Waz gumowy @ 50 * 165 mm
38.2 |5110-00024852 Wspornik silnika
Wspornik do przenosnika
transportujacego trociny na zewnatrz
38.3 |5110-00024860 silosu
38.4 | 5931-30018434 ST63C4 0,18 kW 1400 0/m B34
Transporter do przenosnika
transportujgcego trociny na zewnatrz
5110-00024880 silosu
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12.3. Wieza sciggacza skor

e Przestawny mechaniczny sciggacz skor, dzieki ktéremu skora jest zawsze
dostarczana do srodka bebna bocznego razem z trocinami.

1
Rys. 39
Nr Numer czesci
rys. Nr Jaso zamiennej Nazwa
5912-31332400 1130320400CP Walek @ 32*400 AM M.Br. & M.Mag.
5912-51125100 Watek @ 25*100 A M.Br. & U.Mag.
Kolanko tgcznika obrotowego RL34-6-
5913-302134007 2L.34007 1/8
39.3 Guma przytrzymujaca do wiezy
$ciggacza skoér
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12.4 Frezy dodatkowe

e Frezy dodatkowe sg zainstalowane bezposrednio nad frezami zwyktymi.
Dzieki nim mozna pozby¢ sie ktopotliwych resztek tluszczu i miesa spod
przednich nog.

1
Rys. 40
Nr Numer czesci
rys. Nr Jaso zamiennej Nazwa
Frez zé6ity, maly, do nég przednich, 9
40.1 |3272-00026479 03-6479 zeboéw
3272-00026382 03-6481 Frez zielony 155 mm 9 zebéw
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12.5 Dodatkowa zqgarniarka ttuszczu

e Dodatkowa zgarniarka ttuszczu zgarnia luzny ttuszcz przed tym, jak skora jest

zdejmowana z trzpienia. Zapewnia to lepszg i bardziej efektywng prace
bebna.

Rys. 41
Nr Numer czesci
rys. Nr Jaso zamiennej Nazwa
Zgarniarka ttuszczu krétka z
41.1 | 3272-00025944 02-5944 rdzeniem 40*132
Zgarniarka tluszczu dtuga z
41.2 | 3272-00025949 02-5949 rdzeniem 40*162
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Jasopels

13. Wykrywanie i usuwanie usterek

W niniejszym rozdziale oméwiono sposoby rozwigzywania czestych problemow
przez uzytkownika. niniejszy rozdziat nie stanowi opisu sposobu naprawy
maszyny, ale raczej orientacyjny opis rozwigzywania mniej powaznych
problemow. W razie wystgpienia problemu, ktérego uzytkownik nie jest w stanie
rozwigzac, zaleca sie kontakt z dziatem serwisowym Jasopels w celu uzyskania
pomocy.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed jakakolwiek konserwacja, czyszczeniem lub innymi czynnosciami
serwisowymi maszyny nalezy wytaczy¢ sprezone powietrze i zasilanie.

13.1 Funkcje trybu reczneqo do przodu/do tytu nie dziataja

Z przyczyn bezpieczenstwa maszyne zaprojektowano tak, ze w czasie gdy
przycisk "MAN/AUTO" jest ustawiony na MAN, przycisk "STOP" musi zostac¢
wcisniety przed aktywowaniem przyciskow "MAN TYL" i "MAN PRZOD".

13.2 Funkcja "rozruch poczatkowy" nie dziata

Jesli mizdrownica zostata zatrzymana przed tym jak trzpieh powrdcit do swojego
pierwotnego pofozenia, mozna jg uruchomi¢ ponownie dopiero po nacisnigciu
przycisku "TRZPIEN DO TYLU".

13.3 Luzny tluszcz na skorze

W przypadku gdy po zdjeciu skéry z maszyny wcigz utrzymuje sie na niej duza
ilos¢ ttuszczu, moze to oznaczac ztg prace zgarniarki skory.

e Sprawdzi¢ czy guma zgarniarki trzpienia pozostaje
nienaruszona.

e Sprawdzi¢ czy wszystkie sprezyny metalowe na zgarniarce sg w dobrym
stanie.

e Sprawdzi¢ czy cztery zawory aluminiowe na zgarniarce majg mozliwosc
swobodnego ruchu. Sruba trzymajgca w miejscu sprezyny mizdrownicy
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moze by¢ dokrecona zbyt mocno, przez co zawdr aluminiowy nie ma
mozliwosci ruchu.

Zgarniarka skory powinna by¢ wysrodkowana, aby trzpieh byt chwytany
doktadnie posrodku.

13.4. Btad przeciazenia silnika mizdrownicy

Przecigzenie silnika mizdrownicy bedzie zwykle sygnalizowane ikong "Btedu
termicznego" (rys. 42), ktéra pojawi sie na ekranie. Maszyna catkowicie sie
zatrzyma, witgcznie z odsysaczem ttuszczu.

Rys. 42 Blad termiczny

Wytaczy¢ zasilanie na wigczniku gtéwnym. (Licznik skor i licznik czasu
zostajg wyzerowane.)

Sprawdzi¢ w szafce sterownika programowalnego (szafka nr 2) czy dla
wszystkich 8 sterowanych recznie oston silnika jest wcisniety czarny
przycisk. Jesli jeden z nich dezaktywowat sie na skutek przecigzenia,
na ptytce wskaznikowej umieszczonej na ostonach silnika mozna
zobaczy¢, ktorego silnika dotyczy problem.

Otworzy¢ urzgdzenie do trocin, sprawdzi¢ czy silnik mizdrownicy, ktérego
dotyczy problem, moze sie swobodnie obraca¢ - jesli obraca sie wolno,
nalezy go wyczysci¢ lub wymienic.
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Zamkngc¢ urzgdzenie do trocin, nacisng¢ czarny przycisk na ostonie silnika
i zamkng¢ szafke sterownika programowalnego.

Wigczyé zasilanie na wigczniku gtéwnym i nacisngé "TRZPIEN
DO OPORU"

Powtdrzy¢ procedure jak opisano w punkcie 7.1.

Blad przeciazenia silnika trzpienia

Rys. 43 Biad VLT

Przecigzenie silnika trzpienia rowniez bedzie sygnalizowane przez wyswietlenie
ikony "Btad VLT" (rys. 43). Maszyna zostanie catkowicie zatrzymana.

Nacisng¢ przycisk "RESET VLT" na szafce VLT, wyswietlacz ponownie
pokaze predkos¢ trzpienia.

Przecigzenie silnika moze réwniez skutkowa¢ aktywowaniem recznego
zabezpieczenia silnika QF6, umieszczonego w szafce VLT. W tym
przypadku trudno jest sprawdzi¢ czy silnik ma mozliwo$¢ swobodnego
ruchu, poniewaz na silniku zamocowana jest przektadnia kgtowa.
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Btedy silnika trzpienia mogg wystgpi¢ gdy fancuch stanie sie zbyt ciasny,
np. poniewaz do jego ostony dostaty sie trociny, ktére mogty przyklei¢ sie
do kota zebatego, przez co stato sie ono zbyt duze. Mogg one rowniez
wystgpi¢ gdy trzpien nie chwyta skory doktadnie posrodku, ale zeslizguje
sie na jedng ze stron, co powoduje zwiekszone tarcie. Aby uzyskac
porady i wskazowki dotyczgce naprawienia tego problemu, nalezy
skontaktowac sie z dziatem serwisowym Jasopels.

Nacisngé przycisk "TRZPIEN DO TYtU" na szafce VLT, trzpien powrdci
do swojego pierwotnego potozenia.

Powtorzy¢ procedure rozruchu, jak opisano w punkcie 7.1.

Jasopels ¢ Fabriksvej 19 ¢ 7441 Bording, Dania
Salg: Tel. +45 9842 0566 ¢ Fax. +45 9843 8000 ¢ Serwis: Tel. +45 9843 9966

strona 58 z 60



Jasgpets)

13.6 Przeciazenie urzadzen dodatkowych

Mizdrownica moze zosta¢ zatrzymana nawet w wyniku btedéw silnika urzgdzen
potgczonych za pomocg wtyczki CEE miedzy komorg powietrza a urzgdzeniem
do trocin (beben boczny, przenosnik srubowy do zwrotu trocin, itp.), a takze
btedéw odsysacza tluszczu - w takim przypadku wyswietli sie ikona "Informacja
o btedzie cyklon ttuszczu" (rys. 44).

Rys. 44 Informacja o bledzie cyklon tluszczu

Odsysacz tluszczu jest chroniony przez obstugiwane recznie
zabezpieczenie silnika QF1, umieszczone w szafce VLT. Sprawdzi¢ czy
zabezpieczenie silnika jest aktywne. Zawsze sprawdzi¢ czy jest mozliwe
znalezienie przyczyny nagrzewania sie silnika. Zwiekszony pobdr mocy
moze wystgpi¢ gdy odsysacz ttuszczu pracuje wolno na skutek pokrycia
frezu zanieczyszczeniami lub w wyniku wycieku z rur miedzy ssawkami
a odsysaczem ttuszczu.

Przecigzenie urzgdzen zewnetrznych podtgczonych do wtyczki CEE moze
aktywowa¢ obstugiwane recznie zabezpieczenie silnika QF7,
umieszczone w szafce VLT. W tym przypadku rowniez nalezy znalez¢
przyczyne przecigzenia przed ponownym wigczeniem zabezpieczenia
silnika.

Nacisngé przycisk "TRZPIEN DO TYtU" na szafce VLT, trzpien powrdci
do swojego pierwotnego potozenia.
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e Powtdrzy¢ procedure rozruchu, jak opisano w punkcie 7.1.

13. Notatki
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