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1. Deklaracja Zgodnosci

Deklaracja Zgodnosci z normami europejskimi

Producent: Jasopels Production A/S  Tel. + 4576 94 35 00
Adres: Fabriksvej 19 7441 Bording
Dania
Nazwa maszyny: Rozcinarka T3
Typ: 12-0000

Firma Jasopels Production A/S potwierdza, ze niniejszy produkt zachowuje
zgodnosc¢ z ponizszymi Dyrektywami WE:

89/336 EEC
98/37 EEC
Ponadto, firma potwierdza, ze produkt ten spetnia wymagania ponizszych norm
zharmonizowanych:
EN 60204-1
EN 983
Miejscowosc, data: Bording, 1 lipiec 2009

Nazwisko: Dyrektor Zarzgdzajgcy Poul Bach

il
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2. Spis tresci

1. Deklaracja ZgQOANOSCI ...........cccocueiicieiicceccece et 2
2. SPUS TF@SCH ....oooooooeeeceeeeeceeeee e 3
G T 4= = o RO 4
4. Objasnienie SYMDBOIi ..., 5
5. Informacje 0gollIne ... 6
6. ROZIUCN MASZYNY .ottt 7
7. Sterowanie Pracg MASZYNY ..............cioerieererieiereeeeese et esessesess s 8
8. KONSEIWACTA ...ttt 14
9. DANE@ tECNNICZNE ..ot 18
10.Schemat potaczen elektrycznych i doprowadzenia sprzezonego

POWIEBEIIZA ...ttt bbbt s s snas 19
11.Wykrywanie i rozwigzywanie problemow ..., 22
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3. Wstep

Niniejsza Instrukcja stanowi integralng cze$¢ maszyny. Nalezy uwaznie
zapoznaC sie z jej trescig i postepowacC zgodnie z zawartymi w niej
zaleceniami.

Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczgce bezpiecznego oraz
poprawnego zastosowania maszyny.

Nalezy jg przechowywa¢ w poblizu urzgdzenia. Instrukcje uzytkowania

nalezy dotgczy¢ do maszyny w przypadku jej sprzedazy lub wynajmu
stronie trzeciej.
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4. Objasnienia symboli

Prosimy zapoznaC sie z trescig niniejszej instrukcji oraz postepowac
zgodnie z zawartymi w niej wskazowkami. Aby potozyé nacisk
na charakter okreslonych informacji, w jej tresci zawarto ponizsze
oznakowanie:

Uwagal!

Znak tréjkata zawierajgcego wykrzyknik jest symbolem ostrzegawczym,
do ktérego przypisano szczegolnie wazne wskazowki lub informacije
odnoszgce sie do sposobu uzytkowania maszyny.

Niebezpieczenstwo!!
Znak trojkagta zawierajgcego piorun symbolizuje zagrozenie wywotywane
“‘wysokim napieciem.”

Ostrzezenie!!
Znak trojkgta zawierajgcego ostrzezenie przed ryzykiem zmiazdzenia
dtoni.
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. Informacje ogolne

Rozcinarka T3 stuzy do usprawniania pracy osoéb obstugujgcych operacje
rozcinania norek.

Maszyna tego typu umozliwia rozcinanie norek w poprzek od tapy do tapy.
W ciggu jednego cyklu, skoéra na trzewiach norek zostaje rozluzniona a nastepnie
wykonane zostaje naciecie wzdtuz ogona w ksztatcie trojkagta. Na koniec
odcinane sg fapy zanim maszyna powrdci do pozycji wyjsciowej. Po poluzowaniu
trzewi i rozcieciu ogona, dos¢ fatwo dochodzi do luzowania tylnej czesci,
na przyktad z wykorzystaniem maszyny do luzowania BS Teknik.

Istnieje mozliwos¢ dokonywania regulacji dtugosci ciecia tap w zaleznosci od tego
czy czesc tylna bedzie odcinana czy zatrzymywana w celu poddania obrébce
w mizdrownicy.

Rozcinarka zostata tak skonstruowana, ze rozcinanie norek bedzie prowadzone
ciggle w sposob niezaktocony pod warunkiem, ze bedg one podawane do jej
przestrzeni w jednakowy sposob. Jest to zaleta maszyny szczegdlnie widoczna
w przypadku rozciggania skor.

Panel operacyjny pozwala operatorowi na dokonywanie wyboru pomiedzy trybem
recznym i automatycznym. W trybie automatycznym predkos¢ maszyny pozwala
rozcina¢ nawet do 300 norek na godzine.

Uwaga!!

Uzytkownik maszyny jest zobowigzany zapewni¢, ze operator, personel
serwisowy oraz inne osoby, ktore majg do niej dostep zostaty
przeszkolone w zakresie jej poprawnego uzytkowania oraz obstugi.
Szczegotowe informacije znajdujg sie w tresci niniejszej instrukciji.
Maszyne mozna uzytkowac wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem.

W Zzadnym przypadku nie wolno usuwac usterek maszyny lub usterek jej
dziatania, bez wzgledu na ich charakter, przed odprowadzeniem
sprezonego powietrza i odtgczeniem zasilania.

Operator maszyny musi mie¢ zapewniony ciggty dostep do instrukcji
uzytkowania maszyny.
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6. Rozruch maszyny

e Przed uruchomieniem rozcinarki nalezy sprawdzi¢ czy maszyne ustawiono
na trwatym stabilnym podtozu. Regulowane nézki maszyny pozwalajg na jej
ustawienie w poziomie zabezpieczajgc przed przechylaniem.

e Rozcinarka jest wyposazona fabrycznie we wtyczke 3-biegunowg 240V.

Uwagal

Kabel przytaczeniowy maszyny musi posiada¢ uziemienie. W razie jego
braku, gwarancja traci waznos¢.

e W lewej przedniej czeSci maszyny zamontowano filtr sprezonego powietrza
wyposazony w ztgczke szybkoroztgczng, do ktorej podtgczono przewod
sprezonego powietrza.

NIEBEZPIECZENSTWO!!

Zachowa¢ bezpieczng odlegtosé od wszystkich ruchomych czesci, do
ktérych doprowadzono sprezone powietrze, gdyz moze dochodzi¢ do
nieprzewidzianych ruchéw cylindra podczas prowadzenia procesu
roboczego.

e Cisnienie powietrza musi wynosi¢ przynajmniej 8 bar. Zapotrzebowanie
maszyny na sprezone powietrze wynosi do 395 I/min.

e Przewdd powietrzny, ktéry tgczy rozcinarke ze sprezarkg musi mie¢ srednice
réwng przynajmniej 1/2".

e Rozcinarka jest w tej chwili gotowa do uzytkowania.
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7. Sterowanie pracg maszyny

7.0 Wyswietlacz

J Wyéwietlacz rozcinarki pokazuje niniejs;y _equn Rozcinarka T3
jako ekran startowy. Pod ekranem znajdujg sie -
cztery klawisze funkcyjne powigzane ,S,am IEC
ze stosownymi opisami. Wcisniecie klawisza typu #fll_osc sztuk w
F1 umozliwia przejscie miedzy trybami rozcinania || Ri€zacym dniu o
samic i samcow. W tresci drugiego wersu [L_TYPAnului Nastepny Zatwierdz
wyswietla sie informacja dotyczgca biezgcego wyboru. W Kkolejnym wersie
wyswietlana jest biezgca dzienna ilos¢ norek danego typu poddanych obrdbce.
Stan licznika kasuje sie wciskajgc przycisk F2 Delete. Aby przejs¢ do kolejnego
ekranu nalezy wcisng¢ przycisk F3 Next.

e W gdérmym wersie wyswietlana jest biezgca
dzienna ilos¢ norek danego typu. Zmiana trybu [| Samiec# szt.
pomiedzy trybami rozcinania samic i samcow [| Czas: # szt.
nastepuje po wcisnieciu klawisza F1 Type. Stan || Czas catkowity: # szt.
licznika kasuje sie wciskajgc przycisk F2 Delete. [| TyP Anuluj Nastepny Menu
W wersie srodkowym wyswietlany jest czas pracy
maszyny, tj. czas od wcisniecia pedatu noznego, poprzez operacje rozcinania
norek do powrotu maszyny do jej pierwotnego ustawienia. W wersie dolnym
wyswietlany jest catkowity czas pracy maszyny, tj. czas od wcisniecia pedatu
noznego, poprzez operacje rozcinania norek, powrotu maszyny do jej
pierwotnego ustawienia, podania kolejnej sztuki,
az do ponownego wci$niecia pedatu noznego. Licznik
Aby przej$¢ do kolejnego ekranu nalezy wcisng¢ || Samiec ###H## Szt.

przycisk F3 Next. Ogotem #iHH#H# szt.
Typ Anuluj Nastepny Menu

e Mozna dokonywa¢ zmian typu za pomocg
klawisza F1 Type oraz kasowac stan licznika klawiszem F2 Delete. Wers dolny
obrazuje catkowity stan licznika obu typdw. Nie mozna go kasowac. Aby przejs¢
do kolejnego ekranu nalezy wcisngc¢ przycisk F3 Next.

e Na tym wyswietlaczu mozna zaznaczy¢ ilos¢ cie¢. W tym celu nalezy przesuwac
strzatke w gore lub w dot az do chwili, gdy znajdzie
sie ona tuz przed zgdang cyfrg oznaczajgcg ilosC || 1l0$¢ cieé: >

0
cieC a nastepnie wcisng¢ «' Enter (stosowaé 1
klawisze ze strzatkami znajdujgce sie po prawej G g
stronie ekranu). Posrodku ekranu wyswietli sie 4

ilos¢ wybranych cie¢. Wcisng¢ przycisk F3 Next Kolejne Menu
aby powrdcic do pierwszego ekranu.
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. 1 Panel sterowniczy

Przyjmujac, ze dokonano poprawnego doprowadzenia zasilania oraz sprezonego
powietrza zgodnie z powyzszym opisem oraz ustawienia maszyny na tryb reczny,
(zob. sterowanie automatyczne/reczne), jest ona w tej chwili gotowa
do zastosowania.

Chwyci¢ tylne konczyny norki obracajgc trzewia w kierunku maszyny. Utozyc tapy
w chwytakach w taki sposob, by poduszeczki znalazly sie w zasiegu noza.
Wazne! Lapy nalezy uktadac jak najblizej tej czesci chwytaka, ktora obraca sie
w kierunku korpusu maszyny.

WocisngC pedat nozny, powodujgc zamkniecie chwytakow wokot tap norek
a nastepnie rozdzielenie ich i rozciggniecie norek (zob. ustawienia wartosci
cisnienia). Norki zawisng w sposob umozliwiajgcy ich rozcinanie.

Wcisniecie pierwszego przycisku na panelu sterowniczym oznakowanego =,
powoduje wykonanie naciecia poprzecznego od tapy norki do tapy. Nastepnie,
szpadel do brzucha zostaje automatycznie przesuniety w dot przecinajgc skore
az do pepka. Gdy szpadel znajdzie sie tuz przed najnizszym punktem,
rozpoczyna sie nacinanie w formie litery V.

NIEBEZPIECZENSTWO!!

Kontrolowa¢ podawanie norek lewa reka, natomiast prawa reka sterowac
praca panelu. Zachowac¢ ostroznos¢ w trakcie operowania nozami

obrotowymi utrzymujac dtonie w bezpiecznej odlegtosci od ich ostrzy.
Ze wzgledow bezpieczenstwa na lewej dioni nalezy nosi¢ rekawice

zabezpieczajaca.
Chwytaé ogon tuz przy jego zakonczeniu. nigdy nie chwyta¢ za kosé
ogonowa.
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e Po umieszczeniu lewg dionig ogona w przestrzeni watkdw i wcisnieciu przycisku
NEXT na panelu sterowniczym oznakowanym A, waltki przesuwajg ogon
w kierunku noza. Szpadel unosi sie podczas jego odcinania.

e Po wecisnieciu zielonego przycisku na panelu sterowniczym oznakowanego =
nastepuje catkowite lub czesciowe odciecie fap, w zaleznosci od ustawien (zob.
ustawienia odcinania tapek). Wocisniecie czerwonego przycisku na panelu
sterowniczym oznakowanego © (Stop) powoduje powrét chwytaka do pozyciji
wyjsciowe;j.

STOP!

Wcisniecie czerwonego przycisku STOP na panelu sterowniczym
oznakowanego O spowoduje zakonczenie biezgcego procesu rozcinania.
Istnieje mozliwos¢ cofniecia sie o jedng funkcje w danym czasie wciskajac
przycisk zatrzymania. Dana funkcja zostanie powtérzona po wcisnieciu 2,

A lub =.

7.2 Tryb automatyczny / reczny

e Rozcinarka moze pracowac w trybie automatycznym lub recznym.

e Po jej przestawieniu do trybu recznego, maszyna pracuje tak, jak to opisano
w rozdziale "Sterowanie pracg maszyny.”

e Przetgczanie pomiedzy trybem recznym i automatycznym odbywa sie
po jednoczesnym wcisnieciu i przytrzymaniu przez 3 sekundy zielonego
przycisku (odcinanie tap) "Paw cut =” oraz czerwonego przycisku "Stop ©” az
do chwili zatgczenia oswietlenia przycisku zatrzymania.
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7.3 Tryb automatyczny

e Chwyci¢ tylne fapy norki obracajgc trzewia w kierunku maszyny. Utozy¢ tapy
w chwytakach w taki sposéb, by poduszki znalazty sie w zasiegu noza. Wazne!
tapy nalezy ukfadac jak najblizej tej czesci chwytaka, ktora obraca sie w kierunku
korpusu maszyny.

e Wocisngé pedat nozny, powodujgc zamkniecie chwytakow wokét tap norek,
a nastepnie ich rozdzielenie i rozciggniecie norek (zob. ustawienia wartosci
cisnienia). Powoduje wykonanie naciecia poprzecznego od fapki norki do tapki.
Nastepnie, topatka zostaje automatycznie przesunieta w dét przecinajgc skore az
do pepka. Gdy topatka znajdzie sie tuz przed najnizszym punktem, rozpoczyna
sie nacinanie w formie litery V.

e Po umieszczeniu lewg dionig ogona w przestrzeni watkow i wcisnieciu drugiego
od gory przycisku na panelu sterowniczym oznakowanym A\, watki przesuwajg
ogon w kierunku noza. topatka unosi sie podczas jego odcinania. Na koniec
nastepuje catkowite lub czesciowe odciecie fap, w zaleznosci od ustawien (zob.
ustawienia procesu odcinania tap).

Uwaga!
W kazdej chwili mozna zatrzymac¢ biezacy cykl roboczy wciskajac przycisk
”Stop O”.

e Po wcisnieciu przycisku zatrzymania, bieg automatyczny zostaje wstrzymany.
Konieczne bedzie kontynuowane rozcinania zwierzat zgodnie z powyzszym
opisem zawartym w czesci "Tryb reczny.”

NIEBEZPIECZENSTWO!!
Przed rozpoczeciem regulacji lub konserwacji maszyny, nalezy koniecznie
odlaczy¢ jej zasilanie oraz odprowadzi¢ sprezone powietrze od jej korpusu.

7.4 Ustawienia procesu odcinania tap

NOz / blok do odcinania tap mozna poddawac regulaciji, dzieki czemu mozliwe bedzie
odcinanie tylnych fap (2 ciecia lub wiecej) lub, w razie koniecznosci ich zachowania
na cele prowadzenia procesu mizdrowania. Mozliwe jest ustawienie bloku w taki
sposob, by wykonywane byto ciecie wzdiuz sciegien (1 ciecie).
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e Nakretka blokujgca zostaje poluzowana, natomiast rowek na trzonie ttokowym
utrzymywany jest w ustalonej pozycji za pomocg klucza maszynowego.

Bloki
Nakretka

Trzon ttokowy

e Dokrecac lub odkrecac trzon ttokowy w zaleznosci od zgdanej gtebokosci ciecia.

o Jesdli konieczne bedzie catkowite odcinanie tap, wéwczas blok odcinajgcy nalezy
ustawi¢ przy gornej krawedzi noza. Trzeba pamietac by ostrze noza nie wrzynato
sie do powierzchni bloku.

e Jesli natomiast konieczne bedzie pozostawienie tap, woéwczas blok odcinajgcy
nalezy ustawi¢ w taki sposob, by zachowac¢ odlegtos¢ 1-2 mm pomiedzy nozem
a blokiem.

e Po przeprowadzeniu regulacji, nalezy dokreci¢ nakretke blokujgcg i pamieta¢ by
utrzymaé rowek trzonu tlokowego w ustalonej pozycji za pomocg klucza
maszynowego.

7.5 Ustawianie wartosci cisnienia

e Po prawej stronie panelu przedniego znajdujg sie trzy regulatory z manometrami
stuzgcymi do regulacji cisnienia na watkach oraz regulacji ciSnienia rozciggania
samcow i samic umozliwiajgcym ich rozcinanie. Regulacji cisnienia dokonuje sie
poprzez wyciggniecie goérnej czesci regulatora, przestawienie wartosci cisnienia
oraz ponowne jej wsuniecie. Aby dokonac¢ zmiany wartosci ciSnienia pomiedzy
trybami rozcinania samic i samcow, nalezy ustawi¢ wlasciwy typ pokazany na
wyswietlaczu.
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Pierwsze dwa regulatory nastawia sie na cisnienie powodujgce rozcigganie norek
w poprzek na uchwytach. Wartos¢ cisnienia zadaje sie w taki sposob, by norki

byly zawieszane ciasno jednak tak mocno, by nie dochodzito do rozerwania skory
podczas ich rozcinania. Zaleca sie doprowadzanie cisnienia o wartosci 1-3 bar
w przypadku samcow oraz 0,5 — 2,5 bar w przypadku samic.

Ostatni regulator stuzy do nastawiania cisnienia watka przy nozu obrotowym.
Zalecana wartos¢ cisnienia w granicach 1,5 — 2,5 bar. Wartosc¢ cisnienia zostaje
zwiekszona w przypadkach zwierzat o grubszych ogonach, jednak nie na tyle by
byly one unoszone zbyt wysoko.

7.6 Ustawianie wysokosci podnoszenia

Wycigg znajduje sie w czesci srodkowej pod chwytakiem. Wysokos¢é wyciggu
mozna regulowa¢ poprzez poluzowanie sruby znajdujgcej sie po stronie
przewodu teleskopowego. Ustawienie wyciggu nalezy regulowac¢ w taki sposob,
by zapewniat on podparcie podczas rozcinania norek i wykonywania jednolitego
ciecia.

W przypadku rozcinania samcéw, wycigg ustawiony zostaje niemal w skrajnym
dolnym potozeniu. Podczas rozcinania samic, jest on osadzony 2 — 3 cm wyzej.

Wycigg
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. Konserwacja

NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed rozpoczeciem konserwacji maszyny, jej czyszczenia lub

wykonywania innej czynnosci, nalezy koniecznie odlaczy¢ jej zasilanie oraz

odprowadzi¢ sprezone powietrze od jej korpusu.

8.1 Przed rozpoczeciem sezonu

Aby rozpoczg¢ uzytkowanie maszyny, przed rozpoczeciem sezonu nalezy
przeprowadzi¢ nastepujgce czynnosci:

Oprézni¢ i oczysci¢ filtr sprezonego powietrza. Sprawdzi¢ poziom oleju
w smarownicy i napetni¢ jg w razie potrzeby (zob. konserwacje codzienne).
Oczysci¢ przewody przeptywowe z osadow rdzy oraz innych zanieczyszczenh.
W razie, gdy przewody przeptywowe bedg nosity Slady rdzy, nalezy je usungc¢
z wykorzystaniem tkaniny szmerglowej.

Wszystkie przewody przeptywowe sg smarowane cienkg warstwg oleju nie
zawierajgcego substancji o odczynie kwasowym.

Zdemontowac¢ przewody doprowadzania powietrza do 3 silnikbw a nastepnie
zrosi¢ je kilkkoma kroplami oleju, np. WD 40.

Dokonac¢ biegu probnego maszyny. Pamietaé aby ustawia¢ chwytaki w pozycji
poziomej zawsze wtedy, gdy na powierzchni maszyny nie utozono norek. Dzieki
temu nie bedzie dochodzito do uszkodzenia ostrza tngcego.

8.2 Konserwacja codzienna

Oddzielacz wody na filtrze powietrznym mozna oprézni¢ po wcisnieciu przycisku
znajdujgcego sie pod okienkiem kontrolnym. Oddzielacz wody mozna rowniez
oproznic po zdemontowaniu przewodu wentylacyjnego zlokalizowanego
na zlgczce szybkoroztgcznej. W przypadku, gdy w przestrzeni filtra znajdujg sie
resztki oleju lub inne zanieczyszczenia, okienko kontrolne nalezy zdemontowac
i oczysci¢ cieptym roztworem wody z mydtem.
Sprawdzi¢ poziom oleju w smarownicy. Napetia sie jg zdejmujgc zbiornik
olejowy znajdujgcy sie pod smarownicg. Zbiornik olejowy napetnia sie do %
objetosci a nastepnie instaluje na swoim miejscu. Zaleca sie zastosowanie
nastepujgcych olejow:

Statoil Hydraway HM32

Shell Tonna T32
Texaco Rando oil HDZ
Castrol Magna GC 32
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Maszyne poddaje sie czyszczeniu sprezonym powietrzem szczegolnie
w okolicach silnikow powietrznych, cylindrow, nozy i przewodow przeptywowych.
W razie wystepowania duzej ilosci krwi i zanieczyszczen, stosowac cieptg wode.
W przypadku czyszczenia maszyny wodg, konieczne bedzie jej osuszenie do
sucha sprezonym powietrzem oraz pokrycie wszystkich watow warstewkag oleju
nie zawierajgcego substancji kwasowych. Po zakonczeniu czyszczenia,
sprawdzi¢ czy zawieszenie silnika, cylindry, itp. przesuwajg sie swobodnie oraz
czy czesci mocowane na state nie posiadajg luzu.

8.3 Po zakonczeniu sezonu

Po zakonczeniu sezonu rozcinarke nalezy bardzo doktadnie oczysScic.

Wszelkie niezwigzane czgstki zanieczyszczehn nalezy usungé strumieniem
sprezonego powietrza. Panel przedni maszyny czysci sie wodg, np.
z wykorzystaniem myjki wysokocisnieniowej. Ma to na celu usuniecie zakrzeptych
plam krwi, itp. Nie dopuszczaC do przedostawania sie wody do przewoddéw
zasilajgcych oraz urzadzen sterowania sprezonym powietrzem.

Nadmiar wody usuwany jest, np. strumieniem sprezonego powietrza.

Silniki powietrzne nalezy smarowac (zob. konserwacje codzienne).

Wszystkie przewody przeptywowe oraz ruchome sg smarowane cienkg warstwg
oleju nie zawierajgcego substancji kwasowych.

8.4 Regulacja smarownicy

llos¢ podawanego oleju jest regulowana potozeniem Srubki regulacyjnej
na okienku kontrolnym zlokalizowanym w gornej czesci smarownicy. Dokonac
regulacji podawania oleju w taki sposob, by przez okienko kontrolne obserwowac
podawanie jednej kropli oleju ze smarownicy co dwa rozciecia. Przekrecanie
Sruby w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara powoduje
zwiekszenie doptywu oleju. Przekrecanie Sruby w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara powoduje zmniejszenie doptywu oleju. Po poprawnym
wyregulowaniu smarownicy, mozna rozcig¢ przynajmniej 1000 norek
po jednokrotnym napetnieniu smarownicy.

8.5 Wymiana nozy

PAMIETAC!

Przed rozpoczeciem regulacji lub konserwacji maszyny, nalezy koniecznie
odigczy¢ jej zasilanie oraz odprowadzi¢ sprezone powietrze od jej korpusu.

Noze nagrzewajg sie w przypadku ich dtugotrwatego uzytkowania a nastepnie
ulegajg stepieniu. Aby zapewni¢ najlepszg wydajnos¢ maszyny, stepiony n6z
nalezy wymieni¢. Wymiany noza dokonuije sie w nastepujgcy sposaéb:
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8.5.1 Wymiana noza do ciecia poprzecznego

Na wale silnika znajdujgcym sie poza nozem do ciecia poprzecznego, znajduje
sie adaptor noza z otworem o srednicy 6mm. Praca silnika jest utrzymywana
w stanie ustalonym po wsunieciu obiektu o przekroju okrggtym, np. wiertta
o $rednicy 6mm lub klucza oczkowego szesciokgtnego do pokazanego otworu.

Po zewnetrznej stronie noza odkreca sie nakretke ptaskg kluczem maszynowym
24mm.

NOz zostaje zdjety i wymieniony na nowy egzemplarz.

Ponownie dokreci¢ nakretke. Po jednej stronie nakretki gwint posiada delikatne
wgtebienie. Tg strong nalezy dokrecaC nakretke w kierunku noza. Dokrecenie
nakretki powoduje utrzymanie adaptora noza w miejscu tak, jak to opisano
powyzej.

8.5.2 Wymiana noza do ciecia typu V

Odlegtos$é pomiedzy ptytg a nozem wynosi

Strona 16 z 24

Jasopels ¢ Fabriksvej 19 ¢ 7441 Bording, Dania
Dz. Sprzedazy: Tel. +45 9842 0566 ¢ Faks. +45 9843 8000 ¢ Dz. Serwisowania: Tel. +45 9843 9966
Jasopels A/S nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w druku



Jasopels

Zdemontowac szpadel luzujgc jego srube regulacyjng. Tuz obok znajduje sie adaptor
nozowy z otworem o S$rednicy 6mm. Adaptor noza jest utrzymywany w stanie
ustalonym po wsunieciu obiektu o przekroju okrgglym, np. wiertta o Srednicy 6mm
lub klucza oczkowego szesciokgtnego do pokazanego otworu.

Po zewnetrznej stronie noza odkreca sie nakretke ptaskg kluczem maszynowym.
NOz zostaje zdjety i wymieniony na nowy egzemplarz.

Ponownie dokreci¢ nakretke. Po jednej stronie nakretki gwint posiada delikatne
wgtebienie. Tg strong nalezy dokreca¢ jg w kierunku noza. Dokrecenie nakretki
powoduje utrzymanie adaptora noza w miejscu tak, jak to opisano powyzej.

Ponownie zamontowaé szpadel i dokonac jego regulacji w taki sposob, by po obu
stronach powstat przeswit o wielkosci okoto 2 mm pomiedzy szpadlem a nozem.

8.5.3 Wymiana noza do obcinania tap

e Rozpoczg¢ od poluzowania nakretki noza do obcinania tap utrzymujgc
jednoczesnie trzon ttokowy we wiasciwej pozycji. Nalezy utrzymywaé
go wytgcznie za pomocg klucza dopasowanego do wielkosSci rowka.
W przypadku dokrecenia w innych miejscach trzonu, mogg powstawac $lady,
ktére z kolei bedg Swiadczyty o uszkodzeniu uszczelnienia cylindra.

e Dokona¢ wymiany noza. Uwaga!! Lewy n6z ma inng budowe niz prawy.

e NOz nalezy dokrecaC utrzymujgc go w miejscu tak, jak to opisano powyzej. N6z
nalezy ustawi¢ na ostrzu w taki sposob, by jego rowki zwrécone byly od norek.
Krawedz boczna noza zwrocona w kierunku norek musi by¢ osadzona w pozyciji
poziome;j.
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9. Dane techniczne

e Zasilanie Wtyczka 3-biegunowa 1 x 240 V + PE

e Zuzycie energii 10 A

e Przylgcze powietrza Szybkoztgcze

e Zuzycie powietrza Maks. 8 bar, 395 I/min.

e Wymiary Wysokosc: 146 cm
Dtugosc: 118 cm
Szerokos¢: 76 cm
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10. Schemat potaczen elektrycznych i doprowadzania

sprezonego powietrza
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11. Wykrywanie i rozwigzywanie probleméw

Niniejszy rozdziat zawiera opis typowych problemoéw technicznych lub niewtasciwych
nastawien oraz sposoby ich rozwigzywania przez uzytkownika. Nie zawiera on
sposobow prowadzenia napraw maszyny a jedynie wskazéwki dotyczgce mniej
powaznych problemow lub sposobow prowadzenia regulacji majgcych na celu
ograniczenie czasow postoju maszyny. W razie wystgpienia probleméw, z ktorymi
operator sobie nie poradzi, zalecamy skontaktowanie sie z Dziatem Serwisowania
firmy Jasopels lub zorganizowanie wizji lokalnej w hali produkcyjnej uzytkownika.

W wielu przypadkach podzespoty maszyny stanowigce pierscienie uszczelniajgce
typu "O" znajdujg zastosowanie jako ztgcza. Pierscienie, o ktorych mowa stopniowo
tracg integralnos¢ wraz z wydtuzaniem okresu uzytkowania maszyny lub wokaét nich
zbiera sie wieksza ilos¢ zanieczyszczen. Z tego wzgledu moze okazac sie konieczna
ponowna regulacja ustawien maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO!!

Przed rozpoczeciem regulacji lub konserwacji maszyny, nalezy koniecznie
odigczy¢ jej zasilanie oraz odprowadzi¢ sprezone powietrze od jej korpusu.
W pewnych przypadkach moze okazaé sie konieczne przeprowadzenie
regulacji i konserwacji maszyny przy jednoczesnym zasilaniu maszyny
i doprowadzonym sprezonym powietrzu. Nalezy zachowa¢ wyjatkowa
ostroznos¢ ze wzgledu na wystepowanie zagrozenia zmiazdzenia dioni
w okreslonych miejscach oraz wystepowanie przypadkowego przesuniecia
cylindréw w razie niewtasciwego wyregulowania maszyny lub jej
uszkodzenia. W niektérych miejscach wystepuje rowniez ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

11.1 Maszyna zatrzymuje bieg a z szafki sterowniczej podczas
podawania powietrza dochodzi dzwiek skwierczenia

W przypadku, gdy modut zasilania powietrzem nie przekazuje dostatecznej ilosci
powietrza, rozcinarka nie jest zasilana powietrzem lub proces ten trwa zbyt dtugo
zanim maszyna osiggnie gotowos¢ do pracy.

Aby zwiekszy¢ ilos¢ powietrza, nalezy przeprowadzi¢ regulacje modutu V-11A. Wityk
sygnalizacyjny umieszczony w gornej czesci modutu zasilania powietrzem
przytwierdzony jest kluczem czotowym 6mm lub za pomocg ostro zakonczonych
szczypiec, podczas gdy wewnetrzna sruba regulacyjna jest przekrecana w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara za pomocg klucza typu 'unbrako' 2,5 mm
az do chwili, gdy wtyk sygnalizacyjny uniesie sie.
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11.2 Kolumna jest uniesiona ale maszyna nie wykonuje cyklu
roboczego

Bfgd ten wywotany jest niewtasciwg regulacjg lub awarig modutu Zzasilania
powietrzem. Jesli rozcinarka nie bedzie przez pewien czas uzytkowana, moze
okaza¢ sie konieczne przeprowadzenie regulacji modutu zasilania powietrzem
w sposob opisany w punkcie 11.1. Istnieje mozliwos¢ zwigkszania ilosci podawanego
powietrza pokrecajgc do oporu zawér V-10C zgodnie z kierunkiem obrotu
wskazéwek zegara.

11.3 Brak zasilania maszyny powietrzem

Po doprowadzeniu zasilania i sprezonego powietrza do rozcinarki oraz wyciggnieciu
przycisku zatrzymania awaryjnego, kolumne nalezy przestawiC do najwyzszego
potozenia przed rozpoczeciem podawania sprezonego powietrza. Podawanie
sprezonego powietrza / miekki start powoduje powolne napetnianie cylindréw
powietrznych. Dzieki temu maszyna jest uruchamiana w trybie 'miekkiego rozruchu'
unikajac przypadkowego przesuwania sie cylindrow.

Zgodnie z powyzszym opisem, kolumna unosi sie zanim rozpocznie sie podawanie
sprezonego powietrza. W przypadku niedostatecznej przepustowosci zaworu
dtawigcego V-10C, kolumna nie bedzie sie unosita. Sruba motylkowa na V-10C jest
przekrecana w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara az do chwili, gdy
kolumna znajdzie sie z pozycji uniesione;.

Gdy kolumna znajdzie sie w pozycji uniesionej, przekaznik hermetyczny oraz
Swiatetko zlokalizowane na jego zakonczeniu bedg odwietlone. Jesli przekaznik ten
nie zostanie wigczony ze wzgledu na uszkodzenie lub niewlasciwg regulacje,
wowczas sterownik programowalny nie otrzyma poprawnego sygnatu
do rozpoczecia podawania sprezonego powietrza. Po uniesieniu kolumny, nalezy
dokonac¢ regulacji czujnika w celu zapewnienia odbioru sygnatéw.

11.4 Chwytak tap nie pracuje po wiaczeniu pedatu noznego

W razie awarii pedatu noznego, chwytak tap nie bedzie dziatat poprawnie. Zdjgc
pokrywe szafki doprowadzajgcej zasilanie zlokalizowanej w szafce sterowniczej
doprowadzania powietrza. Podczas wciskania pedatu noznego, Swiatetko
oznakowane "IN-8" na sterowniku programowalnym, rysunek 7.1, musi by¢
wigczone. W razie braku jakiejkolwiek reakcji sterownika programowalnego, mozna
podjac¢ probe czyszczenia pedatu noznego sprezonym powietrzem lub skontaktowac
sie z dziatem serwisowania firmy Jasopels w celu uzyskania pomocy.
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11.5 Silnik powietrzny rozcinarki pracuje bardzo wolno.

W przypadku, gdy silniki powietrzne rozcinarki pracujg zbyt wolno lub wydajg dzwiek
Swiadczacy o ich przecigzeniu, nalezy sprawdzi¢ ostros¢ nozy lub dokonac ich
wymiany.

Sprawdzi¢ poziom oleju w smarownicy oraz jej regulacje zgodnie z opisem z p. 8.4.

Przewod tgczacy musi mie¢ srednice przynajmniej 1/2", powietrze nalezy podawac
pod cisnieniem 8 bar, a przepustowos¢ przewodu odprowadzajgcego maszyny
powinna wynosi¢ okoto 395 | / min.

W przypadku zbyt duzej wilgotnosci powietrza mozna codziennie zadawac na silniki
powietrzne po kilka kropli oleju tego samego typu, ktory znajduje zastosowanie w
smarownicy. Odtgczy¢ rurke od silnika a nastepnie doprowadzi¢ do niej olej przez filtr
powietrza, ponownie podtgczy¢ rurke i uruchomic silnik.

Mozliwg przyczyng wolnego biegu silnika rozcinarki moze by¢ nastawienie na zbyt
gtebokie nacinanie lub nastawienie zbyt duzej wartosci cisnienia doprowadzanego
do noza.

Regulowanie glebokosci
noza do ciecia
poprzecznego

Gteboko$¢ ciecia poprzecznego mozna zmieniaé poprzez regulacje wysokosci
ustawienia cylindrow. Wartos¢ cisnienia doprowadzanego do noza do ciecia
poprzecznego mozna zmienia¢ za pomocg regulatora R-4 (nalezy go nastawi¢
na wartos¢ okoto 1,0 — 2,0 bar).
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